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SMARTER BY PFAFF™ — 6ncli PFAFF® dikis makinesi markasindan esinlenilip gelistirilmistir



Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594
yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmstir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere
temel giivenlik 6nlemleri daima izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce ttim talimatlar: okuyun.
Talimatlari, makineye yakin, uygun bir yerde bulundurun. Makine,
tictincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE - ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi
AZALTMAK iCiN:

* Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gozetimsiz
birakilmamalidir. Kullanimdan sonra, temizlemeden, kapaklarinin
¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapciginda belirtilen
kullanict bakimi ayarlamalarini yapmadan 6nce mutlaka fisini,
prizden ¢ikarin.

UYARI - YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI
VEYA YARALANMA RISKLERINi AZALTMAK IGIN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi,
cocuklar tarafindan veya ¢ocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat
edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, yalnizca bu kitapgikta aciklanan kullanim amaci
icin kullanilmalidir. Yalnizca {iretici tarafindan bu kitapgikta onerilen
eklentileri kullanin.

* Kablo veya fis hasarliysa veya dogru calismiyorsa veya makine yere
dustirtilmiis veya hasar gérmtigse veya suya distiriilmiisse asla
makineyi calistirmayin. Inceleme, tamir, elektronik veya mekanik
ayarlama i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gotiirtin.

* Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla
calistirmayin. Dikis makinesinin havalandirma deliklerine ve ayak
pedalina hav, toz ve iplik kagmasini 6nleyin.

* Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis
makinesi ignesinin gevresine 6zellikle dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasimi kullanin. Yanlis plaka, ignenin
kirilmasina sebep olabilir.

* Egik igneleri kullanmayin.
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¢ Dikis yaparken kumasi gekmeyin ve itmeyin. ignenin yoniini
degistirerek kirilmasma yol agabilir.

* Guvenlik gozlikleri takin.

¢ Igne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, makaraya iplik
takmak veya baski ayagim degistirmek gibi herhangi bir ayarlama
islemi yaparken dikis makinesini kapali pozisyona (“0”) getirin.

* Hicbir delige hicbir nesne sokmayin ve diistirmeyin.

* Agik alanlarda kullanmayin.

* Sprey tritinlerinin kullanildig1 veya oksijen tatbik edilen yerlerde
calistirmayin.

* Sokmek icin tiim kontrolleri kapal1 pozisyona (“0”) getirin ve fisi,
prizden cikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan cekmeyin. Kablodan degil fisten
tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi ¢calistirmak igin kullanilir. Ayak pedaliin
tizerine baska nesneler koymaktan kaginin.

* Makine 1slaksa kullanmayin.

* LED lamba hasarli veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini 6nlemek
icin tiretici veya servis aracis1 ya da benzeri yetkili kisi tarafindan
degistirilmesi gerekir.

* Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gérmiisse, bir
tehlike olusmasini 6nlemek i¢in tiretici veya servis aracisi ya da
benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, iki kat yalitimlidir. Yalnizca es yedek parcalari
kullanin. Iki Kat Yalittmli Ev Aletleri Bakim Talimatlarini okuyun.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

YALNIZCA AVRUPA ICIN:

Aletin giivenli bir sekilde kullanimina iligkin ilgili egitim veya denetimin
verilmis olmasi ve mevcut olan tehlikeleri anlamalari durumunda

bu alet, 8 yas ve tizerindeki cocuklar ve fiziksel, alg1 veya zihinsel
becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar, alet ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici
bakiminin, denetim altinda olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi
gerekir. Normal calistirma kosullar altinda giirtiltii seviyesi,

75dB(A)’ den azdir. Makine, yalnizca ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD (China) tarafindan tiretilen FC-1902 (110-120V),
FC-2902A /FC-2902D (220-240V) tip ayak pedali ile kullanilmaldir.



AVRUPA DISI iCiN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan
kullanimu ile ilgili egitim veya denetimi saglanmis olmas: hali disinda,
fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan
kisiler tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamustir.
Dikis makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak icin ¢ocuklara
dikkat edilmelidir. Normal galistirma kosullar: altinda giirtilti seviyesi,
75dB(A)’den azdir. Makine, yalnizca ZHEJIANG FOUNDER MOTOR
CORPORATION LTD (China) tarafindan tiretilen FC-1902 (110-120V),
FC-2902A /FC-2902D (220-240V) tip ayak pedali ile kullanilmalidar.

IKi KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalitiml bir iirtinde topraklama yerine iki yalitim sistemi
temin edilir. Iki kat yalittml1 bir tirtinde topraklama temin edilmez
ve sonradan da eklenmemelidir. Iki kat yalitimli bir tirtintin bakimi,
sistem hakkinda bilgi ve biiyiik 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili
servis personeli tarafindan gerceklestirilmelidir. Iki kat yalitiml1 bir
tirtintin yedek parcalari, tirtiniin esas parcalarryla ayni olmalidir.

Iki kat yalitiml1 tirtinlerin {izerinde ‘'DOUBLE INSULATION’ (IKi
KAT YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (IKi KAT YALITIMLI)
yazar.

Uriiniin ener;ji titketimi acisindan verimli
kullanimina iliskin bilgiler

* Stirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla
dinlendiriniz.

* Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyator,
kalorifer petegi vb ) koruyunuz.

* Makinenizi ¢calistirdiginmiz yerdeki elektrik voltajin sik sik kontrol
ediniz ve makinenizi sebekeden kaynaklanabilecek elektrik
dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz bolgede
sebeke elektriginde voltaj diismesi yada ytiikselmesi gibi problemler
yastyorsaniz. Makinenizin bulundugu yere regiilator taktirmaniz
makinenizi verimli kullanabilmenize yardimci olacaktir.

* Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka zamaninda
yapiniz.

* Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde
calistiriniz.
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GIRIS

Makineye Genel Bakis

On Taraf

1. Iplik takma kanallart 11. Diigme iligi kolu (yalnizca 150s/160s)
2. Iplik kesici 12. igne mili

3. LEDisik 13. Dikis plakast

4. Geri Dikis 14. Masura kapagi

5. Serbest kol 15. Alt iplik kilavuzu

6. Aksesuar bolmesi 16. igne vidast

7. Dikis uzunlugu kadramn 17. Bask1 ayag1 kaldirma

8. Volan 18. Igne iplik kilavuzu

9. Dikis secim ayar1 19. Bask1 ayag1 mili ve baski ayag: tutucu

10. Otomatik Iplik Gecirme 20. Bask1 ayagt



Ust Parcalar 21 22 23 24 25

21. Bask1 ayag1 basing ayar1 _ / \ /\ /
22. Iplik kilavuzlart ———— 1 /
23. Makara tutucular/Makara o © /

pimi O _ v &@
24. Yedek makara pimi kanal1 | » U L

25. Masura sarma mili
26. Germe kolu
27. plik tansiyonu P
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kampanalari

28. Masura sarma tansiyonu /’ ‘\ ‘\
kampanalar1

29. Iplik tansiyon ayari
30. Dikis genisligi ayar1

Arka Taraf f— ! ' ]

31. Ana diigme, gii¢ kablosu baglantilar: o o
ve pedal

32. Tasima Kolu r
33. Disli Diistirme Dtigmesi

Aksesuarlar 31—

34. Masuralar (3) E
35. Koruyucu kege

36. Tornavida

37. Makara tutucu, biiytik 36
38. Makara tutucu, kiiciik 35

39. Dikis sokme aleti ve firga (bir arada) 34

40. Kenar kilavuzu @

41. Yedek makara pimi v

Resimde bulunmayan ancak
dahil olan Aksesuarlar

e Pedal ve Gii¢ kablosu 40
¢ Igneler 41

e Sert kapak



Baski Ayaklari

Standart Baski Ayagi O
Bu ayak genellikle 1,0mm’den daha biiytik dikis uzunlugundaki
diiz ve zigzag dikisler icin kullanilir.

Clearview Ayagi 1

Dikis uzunlugu 1,0mm’den daha kisa olan dekoratif dikisler, kisa
zigzag dikisler veya diger genel dikis islemlerini yaparken bu
ayag1 kullanin. Ayagin alt kismindaki kanal, dikislerin tizerinden
diizgiin bir sekilde gecmesi icin tasarlanmustir.

Gizli Baski Ayagi 3

Bu ayak gizli baski dikisleri i¢in kullanilir. Ayaktaki ug¢ kisim ku-
% / mast yonlendirir. Ayakta bulunan kirmizi kilavuz bask: kenarmin

katlanmis kisminda kullanilmak iizere tasarlanmustir.

/ Dikkat: Gizli Baski Ayagim 3 kullanirken her zaman icin en az 5mm’lik
dikis kullanmn. Onerilenden farkl bir dikis genisligi kullamirsaniz, igne-
nin ayaktaki metal pime degmediginden emin olmak icin volan: cevirerek
igneyi hareket ettirin.

Fermuar Ayagi 4

Bu ayak ignenin sagina veya soluna yaslanarak fermuar dislerinin
her iki tarafina da yakin dikis yapilmasini kolaylastirir. Fermuar
dislerine daha yakin dikis yapmak i¢in igne konumunu saga veya
sola kaydirmn.

D&rt Adimh Dugme iligi Ayagi 5A (130s/140s icin)

Plakanin ayak altindan kaydirilmasi, diigme iliginizi tam olarak
dogru noktada baslatip bitirmek icin uygun sekilde isaretleri yer-
legtirir.

Tek Adimli Diigme iligi Ayagi 5B (150s/160s icin)

Bu ayak arka tarafinda dtigme iliginin boyutunu ayarlamak igin
kullanilan dtigme igin bir bosluga sahiptir. Makine, diigme boyu-
tuna uyacak bir ilik diker.




Dikise Genel Bakis — 150s/160s

pikis [ Ad Aciklama
i 5B | 1 Adimda Diigme Standart ilik
Mligi
o 0 | Diiz dikis Tum diiz dikisler ve tist dikisler i¢indir
AA 0 | Zigzag dikis Stirfile ve aplike icindir
A 0 | Ucli zigzag dikis Esnek seritlerdeki dikis, yirtiklar: ve parcalari
yamalamak igindir
VOV 3 | Gizli baski dikisi Goriinmez etek eki icindir
WM 3 | Esnek gizli bask: Stre¢ kumaslarin yani sira goriinmez etek eki ve
dikisi * es zamanl siirfile i¢indir
V7 4 1 Dekoratif Dikis Tim kumaslar ve calisma tiirleri i¢indir
e 1 | Kare saten dikisi Dekoratif saten dikisi
o~ 1 | Acik deniz kabugu | Dekoratif saten dikisi
(scallop)
VA 1 Kopri Dikisi * Stirfile, esnek kumaslarda dikis, yirtiklarin ya-
manmasi ve yamalarin yerlestirilmesi i¢cindir
\/\/ | 0/1 | Yunan dikisi Geleneksel dekoratif bir dikis, 6rn. késeler ve
havlular igin
A_A | 0/1 | Kabuk kenar1 dikisi | Keten gibi hassas malzemelerdeki dekoratif ke-
nar dikisleri
——c 0 | Giglendirilmis diiz | Spor ve is kiyafetlerinin ag dikisleri gibi streg
dikis * dikigleri i¢indir
INA 1 Giiclendirilmis Esnek materyallere esnek serit baglamak i¢indir
zigzag dikis *
S 1 | Bal petegi dikisi * Esnek ipliklerle dikis, havlularin overlogu ve
dekoratif kenar dikisleri i¢cindir
\VAVAVZ 1 | Kenar dikisi, dar * Dekoratif bir dikis
Y 3 | Cokesnek * Dekoratif bir stre¢ dikisi
V.Y 1 | Dekoratif dikis Dekoratif bir dikis
X 1 | Capraz Dikisler Dekoratif bir dikis
M 1 Dekoratif dikis Dekoratif bir dikis
. 0 | Desen dikisi Dekoratif bir dikis
FAVAVAN 3 | Kapali overlok diki- | Yipranan Kumaslar icin kapatma ve stirfile dikisi
si*
11/ 3 | Overlok dikisi * Daha saglam veya yipranmayan kumaslar igin

kapatma ve sirfile dikisi

* Bu dikisler, stre¢ dikisleridir




Dikise Genel Bakis — 130s/140s

pikis [ Ad Aciklama
1[| zn |]3 5A | 4 Adimda Diigme Standart ilik
LI ligi
o 0 | Diiz dikis Tiim diiz dikisler ve tist dikigler i¢indir
A 0 | Zigzag dikis Stirfile ve aplike icindir
A 0 | Udli zigzag dikis* Esnek seritlerdeki dikis, yirtiklar: ve parcalari
yamalamak igindir
e 3 | Esnek gizli baski Stre¢ kumasglarin yani sira gortinmez etek eki ve
dikisi * es zamanl siirfile i¢indir
VOV 3 | Gizli baski dikisi Goriinmez etek eki i¢indir
AN | 0/1 | Kabuk kenar1 dikisi | Keten gibi hassas malzemelerdeki dekoratif ke-
nar dikisleri
1/ | 0/1  Yunan dikisi Geleneksel dekoratif bir dikis, 6rn. késeler ve
havlular i¢in
PN 1 | Koprii Dikisi * Stirfile, esnek kumaslarda dikis, yirtiklarin ya-
manmast ve yamalarin yerlestirilmesi i¢indir
-t 1 | Kare saten dikisi Dekoratif saten dikisi
PV 1 | Acik deniz kabugu | Dekoratif saten dikisi
(scallop)
——= 0 | Giglendirilmis diiz | Spor ve is kiyafetlerinin ag dikisleri gibi streg
dikis * dikigleri i¢indir
INVA 1 | Giglendirilmis Esnek kumaslara esnek serit baglamak icindir
zigzag dikis *
S 1 Bal petegi dikisi * Esnek ipliklerle dikis, havlularin overlogu ve
dekoratif kenar dikisleri i¢indir
N 3 | Cokesnek* Dekoratif bir stre¢ dikisi
\VAVAV/ 1 | Kenar dikisi, dar Dekoratif bir dikis
i 3 | Overlok dikisi * Daha saglam veya ylpranmayan kumasglar igin
kapatma ve stirfile dikisi
VAVAVAN 3 | Kapali overlok diki- | Yipranan kumaslar igin kapatma ve stirfile dikisi
si*
LiL 0 Desen dikisi Dekoratif bir dikis
KXo 1 | Capraz Dikisler Dekoratif bir dikis
MV 1 | Dekoratif dikis Dekoratif bir dikis

* Bu dikigler, strec dikisleridir
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HAZIRLIKLAR

Ambalajdan ¢ikarma

1. Kutuyu sabit, diiz bir yiizeye yerlestirin.
Makineyi kutudan disar1 dogru kaldirin,
dis ambalajin1 ¢ikarin ve makine tagima
kutusunu kaldirin.

2. Tim dis ambalaj malzemesini ve plastik
poseti ¢ikarimn.

Dikkat: SMARTER BY PFAFF™ 130s/140s/150s/
160s dikis makineniz, normal oda sicakliginda en
iyi dikis sonucunu saglayacak sekilde ayarlanmgtir.
Astri sicak ve soguk dereceler dikis sonucunu etkile-
yebilir.

Gic Kaynagina Baglama
Aksesuarlar arasinda elektrik fisi ve pedali bu-
lacaksiniz.

Dikkat: Makineyi gii¢ kaynagina nasil baglayaca-
gz konusunda siipheleriniz varsa nitelikli bir
elektrik tesisat¢isina damigin. Makine kullanimda
olmadig1 zamanlarda gii¢ kablosunu ¢ikarin.

Bu dikis makinesi icin ZHEJTIANG FOUNDER
MOTOR CORPORATION LTD (China) tara-
findan tiretilen FC-1902 (110-120V), FC-2902A/
FC-2902D (220-240V) pedal modeli kullanilma-
Iidir.

1. Ayak pedalimin fisini, dikis makinesinin
baglant1 soketine (A) prize takin. Dikis hiz1
ayak pedalina basilarak dtizenlenir.

2. Giicti ve 15181 agmak i¢in C/G anahtarini (B)
“G” konumuna getirin.
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Dikisten Sonra Toplayip Kaldirma
1. Ana anahtar kapatimn.

Dikkat: Makine kapatildiktan sonra makinede hala
kalan gii¢ bulunabilir. Bu, gii¢ tiiketilene kadar
1s181n birkag saniye agik kalmasina neden olur. Bu,
gli¢ tasarrufu saglayan bir cihaz i¢in normal bir
davranmstir.

2. Kabloyu 6nce elektrik prizinden ardindan
makineden sokiin.

3. Pedal kablosunu makineden sokiin. Daha
rahat saklamak i¢in kabloyu pedalin etrafia
sarin.

4. Tum aksesuarlar1 aksesuar bolmesine yer-
lestirin. Serbest kolun c¢evresinden bolmeyi
makineye dogru kaydirin.

5. Pedali serbest kolun tistiindeki alana yer-
lestirin.

6. Sert kapagi takin.

Serbest Kol

Serbest kolu kullanmak i¢in aksesuar tepsisini
kaydirin. Takilt oldugunda, bir kanca aksesuar
tepsisini makineye sabitler. Sola kaydirarak
tepsiyi ¢ikarm.

Makine Taban Plakasinin
Seviyesini Ayarlama

Makinenizin dikis yapilan ytizeyde sabit dur-
dugundan emin olmak icin taban plakas: yiik-
sekligini ayarlayabilirsiniz.

Taban plakasi ayarlama vidasini (A) el ile dén-
diirtin. Taban plakasin algaltmak i¢in saat yo-
niinde ve ytikseltmek icin saatin tersi yoniinde
dondtiriin.

iplik Kesici
Iplik kesiciyi kullanmak igin gosterildigi sekil-
de (B) ipligi arkadan 6ne dogru cekin.
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Makara Pimleri

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir
yedek makara pimi olmak tizere iki ma-
kara pimi bulunur. Makara pimleri tiim
iplik ttirleriyle kullanilabilecek sekilde
tasarlanmistir. Ana makara pimi, yatay
konumda (iplik makaranin disinda do-
ner), yardimci makara pimi ise dikey ko-
numda (iplik makarasi doner) kullanilir.
Normal iplikler i¢in yatay konumu ve
biiytik makaralar veya 6zel iplikler igin
dikey konumu kullanin.

Ana Makara Pimi

Makara pimine makara tutucusunu ve iplik
makarasini yerlestirin. fpligin makarada sa-
atin tersi yontinde donditigtinden ve ikinci
makara tutucusuna gectiginden emin olun.

Dikkat: Tiim iplik makaralar: ayni sekilde tiretil-
memistir. Iplik ile sorunlar yasarsaniz, tersi yo-
niine dondiiriin veya dikey konumda kullanin.

Iplik makarasindan biraz daha biiytik bir
makara tutucusu kullanin. Dar iplik ma-
karalar1 i¢in én makarada daha kiigiik bir
makara tutucusu kullanin. Genis iplik ma-
karalar1 i¢in 6n makarada daha biiytik bir
makara tutucusu kullanin.

Makara tutucusunun diiz tarafi makaraya
dogru sikica bastirilmalidir. Makara tutucu-
su ve iplik makarasi arasinda bosluk olma-
malidur.

Yedek Makara Pimi

Yedek makara pimi bir masura ipligini
ikinci iplik makarasindan sararken veya cift
igne ile dikis yaparken ikinci makara igin
kullanlur.

Yedek makara pimini makinenin tistiinde
bulunan delige (A) takin. Buytik makara
tutucusunu takin ve iplik makarasinin alti-
na koruyucu kege yerlestirin. Bunun amact
ipligin cok hizli dénmesini engellemektir.

Makaranin dénmesini engelleyeceginden
makara piminin tistine makara tutucusu
yerlestirmeyin.

Dar iplik makaras

. v

Genis iplik makarast

Yedek makara pimi
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Makineye iplik Takma

Baski ayaginin yukarida oldugundan ve ignenin en yiiksek konumda oldugundan emin

olun.

1. Tpligi makara pimine yerlestirin ve uygun boyuttaki makara tutucusunu takin.

2. TIpligi, iplik kilavuzunda (A) 6nden arkaya dogru gegirin. Ipligi, tansiyon kampanalar1
(B) arasindan gegirin.

3. Ipligi sagdaki iplik yuvasindan asagiya dogru gecirin ve ardindan soldaki iplik yuva-
sindan yukar1 dogru gekin.

4. Ipligi sag taraftan germe koluna (E) ve sol taraftaki iplik yuvasindan asag1 dogru, alt
iplik kilavuzuna (F) ve igne ipligi kilavuzuna (E) getirin.

T
N~
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iplik Gegirme Mekanizmasi

Entegre iplik gecirme mekanizmasi, igneye
hizli ve kolay bir sekilde iplik ge¢irmenizi
saglar.

Otomatik iplik takma mekanizmasini kulla-
nabilmeniz icin igne en yiiksek konumunda
olmalidir. Volani, ¢ark tizerindeki ¢entik
yukar1y1 (A) gosterene kadar cevirin. Ayrica
baski ayagmi da alcaltmanizi 6neririz.

1. Iplik gecirme mekanizmasini tamamen
asagtya cekmek igin kolu (B) kullanin.
Metal flanslar, igneyi kapatir. Ufak bir
kanca, igne goziinden gececektir.

2. TIpligi, iplik kilavuzunun (C) arkasindan
alip ufak kancanin (D) altindan gegire-
rek yerlestirin.

3. 1plik gecirme mekanizmasinin yavasca
geriye dogru gelmesine izin verin. Kan-
nin arkasmda bir halka olusturur. Iplik
ilmegini ignenin arkasindan gekin.

4. Bask: ayagini ytikseltin ve ipligi alt kis-
mina yerlestirin.

Dikkat: Iplik gecirme mekanizmast 70-120
boyutlarindaki ignelerle kullanilmak iizere ta-
sarlanmistir. Iplik gecirme mekanizmasini 60
numarali veya daha kiiciik kanatli ignelerle veya
cift ignelerle kullanamazsiniz.

Ayrica ipligin igneye manuel olarak geciril-
mesini gerektiren bazi istege bagl aksesuarlar
mevcuttur.

[§neye ipligi manuel olarak gecirirken ipligin
igneye onden arkaya dogru gecirildiginden
emin olun.

©)
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Cift igneye iplik Gecirme

Dikis ignesini ¢ift igneyle degistirin. Baski ayagmin yukarida oldugundan ve ignenin en

yiiksek konumda oldugundan emin olun.

1. Iplik makarasini, makara pimine yer-
lestirin ve uygun boyuttaki makara
tutucusunu takin. Yedek makara pi-
mini takin. Biiytik makara tutucusu
ve koruyucu kegeyi takin. Ikinci iplik
makarasini, makara pimine yerlestirin.

2. Iplikleri, iplik kilavuzunda (A) 6nden
arkaya dogru gecirin. Iplikleri tansiyon
kampanalar1 (B) arasindan gecirin.

3. Ipligi sagdaki iplik yuvasindan asagiya
dogru gecirin ve ardindan soldaki iplik
yuvasindan yukar: dogru ¢ekin.

4. Tplikleri sag taraftan germe koluna (E)
ve sonra asagl dogru getirerek soldaki
iplik yuvasindan gecirin. Iplikleri, alt
iplik kilavuzuna (F) yerlestirin. igne
ipligi kilavuzunun (G) sol tarafindaki
yuvaya bir iplik ve igne ipligi kila-
vuzunun (H) sag tarafindaki yuvaya
diger ipligi yerlestirin. Ipliklerin karis-
madigindan emin olun.

5. Ignelere, manuel olarak 6nden arkaya
dogru iplik gecirin.

Dikkat: Bir ¢ift igne kullaniyorsaniz, ¢ift
ignenin, dikis plakasinin veya baski ayaginin
zarar gormesini onlemek icin dikis genisligini
azaltmamz gerekebilir. Ne kadar azaltmaniz
gerektigi, cift ignenin genisligine ve/veya
boyutuna baghdir.

Dikkat: Metalik gibi 6zel ipliklerin agirlig1 ve
diizensiz ytizeyleri, iplikte daha fazla tansiyona

neden olabilir. Tansiyonun azaltilmast ignenin
kirilmasin onler.
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Masura Sarma ( )
1. Iplik makarasini, makara pimine yerlestirin. Bir ma-

kara tutucusunu makara tizerine sikica yerlestirin.
2. Ipligi, iplik kilavuzuna (A) énden arkaya dogru

yerlestirin. Ipligi, masura sarma tansiyonu kampa-

nasimin (B) ¢evresinde saat yontinde dolayin.
3. Masuradaki (C) delige iceriden disar1 dogru iplik

takin.

L J

4. Masura miline bir masura yerlestirin.
5. Masura sarma islemini etkinlestirmek i¢in masura milini saga itin. Masuray1 sarmak

Masurayl Takma

Masuray1 takmadan veya ¢ikarmadan
once ignenin en yiiksek konumda oldu-
gundan ve makinenin kapatildigindan
emin olun.

1.

icin ayak pedalina basin. Masura sarilmaya basladiginda, fazla ipligi kesin. Masura dol-
dugunda masura sarma islemi yavaslar ve otomatik olarak durur.

Masura milini sola itin. Masuray1 ¢ikarin ve ipligi kesin.

Serbest birakma diigmesini saga (A)
iterek masura kapagini acin. Kapagi
(B) ¢ikarin.

Masurayt, iplik saat yontiniin tersine
olacak sekilde masura bdlmesine
takin.

Ipligi araliktan (C) gegirin.

Ipligi, centige (D) dogru kayana
kadar saat yontinde cekin.

Masura kapagini yerine takin.
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Baski Ayagl Basinci

Baski ayag1 basinci 6n ayar olarak standart
deger olan “2” degerine ayarlanmistir. Bircok
durumda, baski ayag1 basincini ayarlamaniz
gerekmez. Ozel teknikler igin veya ¢ok hafif
veya agir kumaslarla galisirken basinci ayarla-
mak sonugclari iyilestirebilir.

Cok hafif kumaslar i¢in basing ayarin1 saat yo-
niiniin tersine déndiirerek basinci azaltin.

Dikkat: Basing ayart saat yoniiniin tersi yonde cok
fazla dondiiriiliirse yerinden cikabilir. Boyle bir
durumda, basing ayarini, sabitlenene kadar saat
yoniinde déndiiriin.

Agir kumas i¢in kadrani saat yoniinde dondii-
rerek basinci artirin.

Dikkat: Basing ayar1 durana kadar saat yoniinde
dondiiriiliirse, mevcut olan maksimum basinca
ulagmis demektir. Basing ayarint daha fazla don-
diirmeye ¢alismayin!

iplik Tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak icin makinenin
usttindeki tansiyon ayarmi dondiriin. Kuma-
sa, dolguya, iplige, vb. bagl olarak tansiyonun
ayarlanmasi gerekebilir.

En iyi dikis gorintimi ve dayaniklilig: igin
igne ipligi tansiyonunun diizgiin ayarlandi-
gindan emin olun. Genel dikislerde iplikler
kumasin iki kat1 arasinda esit araliklarla karsi-
lasir (A).

Kumasin tist tarafinda masura ipligi goriiniir
durumdaysa, igne ipligi tansiyonu cok sikidir
(B). Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumagin altinda tist iplik gortniir durumday-
sa, igne ipligi tansiyonu ¢ok gevsektir (C). Igne
ipligi tansiyonunu arttirin.

Dekoratif dikisler ve ilikler igin st iplik, ku-
masin alt tarafinda gortintir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir parcasin-
da birka¢ deneme yapin ve tansiyonu kontrol
edin.
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igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde
onemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin.
130/705H sistemi ignelerini 6neririz. Makinenizle bir-
likte gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki
igneleri igerir.

Cok Amagli igne (A)

Cok amagli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve
cesitli boyutlar1 mevcuttur. Bir¢ok kumas tiirtiyle ve
cesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis
islemleri i¢in kullanilabilir.

Strec ignesi (B)

Streg igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmis
dikisleri 6nlemek icin 6zel bir ge¢gme yerine sahiptir.
Orgtiler, mayolar, yiinler, sentetik stietler ve deriler
icin uygundur. Sar1 bir serit ile isaretlidir.

Kot ignesi (C)

Kot igneleri, igneyi saptirmadan sik: bir sekilde oriil-
miis kumaslart delmek i¢in keskin bir uca sahiptir.
Kanvas, kot, mikro elyaf i¢in uygundur. Mavi bir gerit
ile isaretlidir.

Dikkat: [gneyi sik sik degistirin. Her zaman keskin uclu diiz
bir igne (D) kullann.

Hasarli bir igne (E) dikislerin atlanmasina, ignenin kolay
kirilmasina veya ipligin kopmasina neden olabilir. Hasarli
bir igne dikis plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebilecekleri icin asimetrik cift ig-
neler (F) kullanmayn.

igneyi Degistirme
1. Iigne vidasini gevsetin. Gerekirse tornavidayi
kullann.

2. igneyi cikartimn.

Tamamen sabitleninceye kadar yeni igneyi diiz
taraf1 sizden uzak olacak sekilde yukar1 dogru
itin.

4. 1gne vidasim sikabildiginiz kadar sikin.
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Dislileri indirme
Serbest kolun arkasindaki diigmeyi sola
hareket ettirerek dislileri indirebilirsiniz (A).
Dislileri ytikseltmek istiyorsaniz diigmeyi
saga hareket ettirin.

Dikkat: Kol degistirildiginde disliler hemen y1ik-
selmez. Dislileri yeniden devreye sokmak icin
volam tam bir tur dondiiviin veya dikis islemine
baglayn.

Baski Ayagl Kaldirma

Bask1 ayagi, baski ayagt kaldirma kolu (B)
ile algaltilir veya ytikseltilir. Bask: ayag: ko-
lunu, miimkiin olan yere kadar yiikselterek
bask1 ayagimin kaldirma ytiksekligi arttirila-
bilir. Bu, bask: ayaginin kolay cikarilmasin-
da veya ayaga agir kumaslar yerlestirirken
yararlidir.

Baski Ayagini Degistirme

Baski Ayagini Cikarma
Baski ayagini, baski ayagi tutucusundan ay-
rilana kadar asag1 dogru bastirin.

Baski Ayagini Takma

Baski ayagini, baski ayag: tutucusunun
(A) altina yerlestirin. Ayaktaki (B) capraz
pimi, bask: ayag: dirsegindeki (C) bosluk ile
hizalayin.

Bask: ayag1 kaldirma kolunu indirin, boy-

lece bask1 ayag1, bask:i ayag: tutucusuna
konumlanacaktir.

Dikkat: Baski ayag: kaldirma kolunu kaldirarak
baski ayagimin diizgiin bir sekilde takildigindan
emin olun.
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Dikis Secimi
Igneyi, en yiiksek konumuna (A) ytikseltin.

Istenen dikisi ayarlamak icin dikis secim
ayarini (B) cevirin. Secilen dikis, ayar isare-
tinin (C) altindaki dikistir.

Dikis se¢im ayarindaki beyaz baskili dikis-
lerin sabit bir dikis uzunlugu vardir (asag:
bakin).

Yin kumaslar: dikerken stre¢ olmayan
dikisler veya stre¢ kumaslar1 kullanirken
vinil ve stre¢ dikisleri kullanin (hangi dikis-
lerin stre¢ dikisler oldugunu anlamak icin
bkz. Dikise Genel Bakais).

Dikkat: Dikis secim ayarini cevirmeden Once her
zaman igneyi kumasin ve baski ayaginin tizerine
yiikseltin.

Dikis Uzunlugu

[stenen dikis uzunlugu, ayar isaretine (B)
karsilik gelene kadar dikis uzunlugu aya-
rin1 (A) gevirin. Say1 ne kadar ytikselirse,
dikis o kadar uzun olur. Dikis uzunlugu, 0
ila 4 mm arasinda farklilik gosterebilir (se-
¢im ¢arkindaki sayilar, mm cinsinden dikis
uzunluguna karsilik gelir).

Dikis Secim carkinda beyaz baskil1 dikisleri
kullanarak dikis yaparken, dikis uzunlugu
ayarmi “S1”e ayarlaymn.

Wil isareti, diigme iligi dikilirken ayarla-

ma araligini gosterir.

®)

w
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Dikis Genisligi
Istenen dikis genisligini ayarlamak icin di-
kis genisligi ayarini (A) cevirin.

Say1 ne kadar ytikselirse, dikis o kadar ge-
nis olur. Merkezi bir diiz dikis, “0” dikis
genisligine ayarlanir. Dikis genisligi, O ila
6 mm arasinda farklilik gosterebilir (se¢im
carkindaki sayilar, mm cinsinden dikis ge-
nisligine karsilik gelir).

Dikkat: Dikis genisligi ayarini gevirmeden once
igneyi, en yiiksek konumuna yiikseltin, aksi
taktirde biikiilebilir veya kirilabilir.

Ayarlanabilir igne Konumu

Diiz dikis secildiginde dikis genisligi ayar1,
0 ila 6 mm arasinda igne konumunu ayar-
lamak igin kullanilabilir. Bu, 6rnegin tist
dikis yaparken dikisin konumunu ayarla-
maya ihtiyaciniz oldugunda uygundur.
Dikkat: Dikis genisligi ayarini ¢evirmeden once
igneyi, en yiiksek konumuna yiikseltin, aksi
taktirde biikiilebilir veya kirilabilir.

150s/160s modelinde igne konumu, mer-
kezden sola dogru ayarlanir. 130s/140s
modelinde igne konumu, merkezden saga
dogru ayarlanur.

Ters Dikis

Ters yonde dikis yapmak i¢in ters kolu
asag1 dogru bastirm.

Makine yalnizca ters dikis diigmesine
basildig1 siirece ters yonde dikis yapar.
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DIKIS

Her bir dikisin ya da aciklanan dikis teknigi-
nin yanindaki bir grafik, nerilen ayarlar1 ve
baski ayagini gosterir. Sagda bulunan grafik
aciklamalarina bakin.

Dikise Baslama — Duz Dikis
Makinenizi diiz dikis i¢in ayarlayin (bkz. sag-
daki grafik).

Baski ayagim yiikseltin ve kumas: bunun
altinda, igne plakasindaki dikis pay1 kilavuz
¢izgisinin yanina konumlandirm. Masura ka-
pag tizerinde 1/4"lik (6mm) bir kilavuz ¢izgi
vardir.

[gneyi, baslamak istediginiz noktaya alcaltin.
Baski ayagini algaltin ve iplikleri geriye dog-
ru ¢ekin. Pedala basin. Kumasin makineye
girmesini saglayarak kumas: nazikce dikis
kilavuzu boyunca ilerletin.

Dikkat: Bazi dikisler, igne konumu degistirilerek
daha kolay bir sekilde yapilir, 6rn. bir yakada iist
dikis veya bir fermuar dikisi. Igne konumu, dikis
genislik ayart tarafindan belirlenir (0, merkezdir,
6, sol/sagdir, bkz. sayfa 22).

Dikis Yonunu Degistirme

Dikis yoniinii degistirmek icin makineyi dur-
durun ve igneyi kumasa dogru getirmek igin
volani kendinize dogru gevirin.

Bask1 ayagini yukar1 kaldirm.

Dikis yontint istenen sekilde degistirmek
i¢in kumasi igne etrafinda doéndiirtin. Baski

ayagmi alcaltin ve dikise yeni yonde devam
edin.

Dikisi Sonlandirma
Ters dikis koluna bakin ve dikisin sonunda
ters yonde birkag dikis yapin.

Baski ayagini ytikseltin ve iplikleri geri ceke-
rek kumast ¢ikarin.

Iplikleri yukar1 dogru iplik kesiciye cekin.

iplikler, bir sonraki dikise baslamak icin uy-
gun uzunlukta kesilir.
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A. Onerilen dikis

B. mm cinsinden dikis uzunlugu

C. mm cinsinden dikis genisligi

D. Iplik tansiyonu

E. Onerilen baski ayag
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Giclendirilmis Dtz Dikis

Bu dikis, siradan diiz dikisten daha sag-
lamdir, giinkii iiglii ve esnek bir dikistir.
Giiclendirilmis diiz dikis, agir stre¢ kumas-
lar icin, biytik 6l¢tide zorlanmaya maruz
kalan ag dikisleri ve agir kumaslardaki tist
dikigler i¢in kullanilabilir.

Dikis, iki ileri dikis ve bir geri dikis seklin-
de gerceklestirilir ve kolayca sokiilmeyecek
bir dikis olusturur.

Kumas ileri geri hareket edecegi icin dikis
sirasinda kumasi dikkatli bir sekilde yon-
lendirin.

Uc Adimli Zigzag Dikis

Uc adimli zigzag dikis, islenmemis kenar-
lara siirfile yapmak i¢in kullanilir. Ignenin,
kumas1 sol taraftan deldiginden ve kenara

sag taraftan stirfile uyguladigindan emin
olun.

Dikis, 6rgii kumaslarini dikerken dikis
yerlerinin esnemesine izin veren esnek bir
dikis olarak da kullanilabilir.

Cift igneyle kenar dikisi
yapma (Reg¢me Dikisi)

Giizel goriintimlii tist dikisler yapmak
i¢in ¢ift igne kullanin.

Cift igneyi kullanarak tisort, 6rme kumastan
yapilan kiyafetler ve bisiklet sortlar: gibi
stre¢ kumaslarin kenar dikislerine hizli ve
kolay sekilde profesyonel bir goriiniim
kazandirabilirsiniz.

Cift igne farkl1 genisliklerde
kullanilmaktadir. Ust dikis i¢in geleneksel
genislik 4 mm’dir. Ignenin dikis plakasina
carpmasini énlemek i¢in orta igne
konumunu (o) segtiginizden emin olun.
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Giiclendirilmis diiz dikis ayar:
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Ug adimli zigzag dikis ayart

*  Once, katlanacak kenar icin istenen
genisligi belirleyip kenari katlayin
ve iittileyin.

* Ardindan, kenara sag taraftan
tist dikis yapin.

* Son olarak, ¢ikint1 yapan kenar1
dikise kadar kesin.

Stre¢ kumaslari dikerken yalnizca
stre¢ igne kullanin!

Ipucu: Ribanali 6rme kumaslar gibi zor
kumaglar tizerinde caligirken dikisi
yapmadan 6nce kumasi tegellemeniz onerilir.



Overlok Dikisi

Acik overlok dikisi, stre¢ kumaslar igin mii-
kemmel olan tek seferde hem dikis diker
hem de kenarlara siirfile yapar. Bu dikis,
normal dikislerden daha esnektir, cok daya-
niklidir ve hizli bir sekilde dikilir.

Ipucu: Dikis sirasinda kumasin kenarini, ayagin
metal pimi boyunca ilerletin. Bunu yaptiginizda
dikisler, pim iizerinden sekillenir ve kumasin
biiziilmesi onlenir.

Dikkat: Onerilenden farkly bir dikis genisligi
kullamirsamz, ignenin ayaktaki metal pime deg-
mediginden emin olmak i¢in volani gevirerek
igneyi hareket ettirin.

Kapali Overlok Dikisi

Kapali overlok dikisi, jarse orgiileri icin mii-
kemmeldir. Dayanikli dikis; 6rgii yakalar:
ve pagalari birlestirmek i¢in harikadur.

Ipucu: Dikis strasinda kumasgin kenarini, ayagin
metal pimi boyunca ilerletin. Bunu yaptiginizda
dikisler, pim tizerinden sekillenir ve kumasin
biiziilmesi onlenir.

Dikkat: Onerilenden farkli bir dikis genisligi
kullanmrsaniz, ignenin ayaktaki metal pime deg-
mediginden emin olmak icin volani cevirerek
igneyi hareket ettirin.

Bu dikisi stre¢ kumaslarin kenar dikisi (A)
ve kemer kopriileri (B) icin kullanin. Bir
kenar1 ters tarafa katlayimn ve sag tarafindan
kapal1 overlok dikisi ile dikin. Fazla kumas1
kesin. Bu teknigi, kemer kopriileri yapmak
icin de kullanin (bkz. sagdaki sekil).
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Gizli baski dikis | ——— | —AA | 300K H

Gizli baski dikisi eteklerde, pantolonlarda ve :
ev de.k.cnjasyonunda goriinmez etek bastirma < Veya§ 1-2 5 3.5 3
islemi i¢in kullanalir. =

1. Etegin kenarini bitirin. Gizli bask: dikis ayar
2. Katlayin ve dikis payin ters tarafa bastirm.

3. Bitmis etegin yaklasik 3/8" (1 cm) kismu
katlanmis yerden ileri dogru uzanacak se-
kilde kenar1 kendi tizerine katlayimn. Calis-
tiginiz kumasin ters tarafi su anda yukari
dogru bakiyor olmalidir.

4. Katlanmis kisim kenar kilavuzuyla (A) hi-
zalanacak sekilde kumasi baski ayaginin
altina yerlestirin.

5. Igne katlanmus yere indiginde az miktarda
kumas yakalamalidir. Diiz tarafta dikisler
gortiniir durumdaysa, kenar kilavuzunu
(A) etegi yakalayan dikis ¢ok az goriinene
kadar ayarlama vidasini (B) dondiirerek
ayarlayin.
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Esnek Gizli Baski Dikisi
Elastik gizli baski dikisi, dikisteki zigzag di- Gizli baski dikisi  Esnek Gizli
kisin esnemesine izin verdiginden 6zellikle Bask: dikisi
stre¢ kumaslar icin uygundur. Etegin dikisi

bittiginde dikimi de bitmis olur. Bircok orgii

tizerinde oncelikle islenmemis kenar1 bitir- Kumagin sag tarafi
meye gerek yoktur.

Dikkat: Onerilenden farkli bir dikis genisligi kul- /
lanirsamiz, ignenin ayaktaki metal pime degme-

diginden emin olmak i¢in volan ¢evirerek igneyi

hareket ettirin.
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Yamalarda veya Aplikelerde Dikis

Genis delikleri kapatmak igin zarar gormiis
alana yeni bir kumas parcasinin dikilmesi
gerekir.

Yeni kumas parcasini, kumasin sag tarafin-
daki zarar gérmiis alana teyelleyin.

Kumas kenarlarini, zigzag veya ti¢ adimli
zigzag dikis ile dikin.

Kumasin ters tarafindan dikise yakin olan
zarar gormiis alani kesin.

Aplikeler yapmak igin zigzag, ti¢ adiml:
zigzag, kapali overlok dikis veya bal petegi
dikisi kullanilabilir.

Kumasiniza/projenize bir yama tutturun
veya teyelleyin ve herhangi bir dikis tiirdi ile
kenarlarin etrafindan dikin.

Ug Adimli Zigzag

Dikis ile Yama

Ufak bir delik veya yirtik, ti¢ adimli zigzag
dikis ile kolayca yamalanur.

Iyi bir sekilde kapanana kadar zarar gormiis
alanin tizerini bir kag sira dikin. Siralarin st
tste geldiginden emin olun.

Ipucu: Yamay: daha saglam hale getirmek icin,
dikisten once deligin/yirtigin alt kismina bir ku-
masg yerlegtirin.

Yirtiklari Onarma

Yirtiklarda, sagaklanmis kenarlarda veya
ufak deliklerde kumasin ters tarafina bir par-
¢a kumas yerlestirmek yararlidir. Alt kisma
konulan kumas, zarar goérmiis alani giiglen-
dirir.

Zarar gormiis alanin alt kismina bir parca
kumas yerlestirin. Kumasin, zarar goérmdiis
alandan biraz daha genis olmasi gerekir.

Zarar gormiis alani, zigzag veya tic adimli
zigzag dikis kullanarak dikin.

Giiclendirmek i¢in kullanilan kumas parcasi-
n1 kesin.

dikis | ——— | — A | 300 H
:E 1-2 5 3-5 0
Ug z;dzmlz zigzag ayari
dikis | ——— |— A | 300¢ H
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Zigzag dikis ayart
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Yamalarin veya aplikelerin
dikilmesi

U adimly zigzag ile yama
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Yirtiklart onarma
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Dugmelerin Dikilmesi

Dikis makineniz ile dtigmeleri hizl1 bir sekil-
de dikin.

1.

2.
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Baski ayagini ¢ikarin ve dislileri (A) algal-
tin.

Diigmenin konumlandirilacag: noktay:
kumasta isaretleyin. Kumasi ve diigmeyi,
ignenin salinimi ile hizali olan diigme-
deki delikler ile dirsegin alt kismina yer-
lestirin. Igneyi, dogru dikis genisliginin
ayarlandigin1 dogrulamak tizere volan
ile birlikte diigme deliklerine dogru asagt
hareket ettirin.

Dikkat: 3 mm’lik énerilen genislik, cogu diig-
me icin ayarlanmstir. Cok kiiciik bir diigme
veya cok biiyiik bir kaban diigmesi dikiyor-
saniz, igne salimimi diigme deliklerini dikene
kadar dikis genisligini azaltin veya arttirn.

Dikkat: Diigme ¢ap olarak 1 cm’den (3/8")
kiiciikse bu teknigi kullanmayin.

Pedala basin ve alt1 ila sekiz dikis dikin.
Dikis genisligi ayarini 0’a ayarlayin ve
birkag dikisle iplikleri sabitleyin.

Diigme dikme islemi tamamlandiginda
dislileri ytikseltin.

dikis | ——— | VV\| XXX
% 0 3-5 3-5
Diigme dikisi ayart
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Standart Diigme iligi
(model 150s/160s)

flik dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa
tela yapistirilmali ve/veya kumas sabitlen-
melidir.

1.

Baslangi¢ konumunu ve diigme iligi uzun-
lugunu, kumas tizerinde isaretleyin (A).

. Tek Adimda Diigme Higi Ayagini 5B ta-

kin. Kolu geriye dogru ittirerek diigme
tutucusunu ittirerek acin (B). Dugmeyi
takin. Dtigme yerine kilitleninceye kadar
diigme tutucusunu ileri dogru ittirin (C).
fligin uzunlugunu diigme belirler.

. Ipligin baski ayagindaki delik icinden ce-

kildiginden ve ayagin altina yerlestirildi-
ginden emin olun.

. Kumasin tizerindeki isaret, digme iligi

ayaginin ortastyla hizalanacak sekilde giy-
sinizi baski ayaginin altina yerlestirin (D).

. Diigme iligi kolunu (E) tamamen indirin

ve sizden uzaga itin. Dtigme iligi kolunun,
diigme tutucu kolu (B) ve durdurucu (F)
arasinda olmasi gerekir.

. Ust ipligin ucunu tutun ve dikise basla-

yin. Diigme iligi, sag tarafta gosterildigi
sekilde baski ayagimin 6n kismindan arka
kismina dogru dikilir (G). Son diigme iligi
stitunu tamamlandiginda dikisi durdurun.

. Diigme iligi tamamlandiginda, bask: aya-

gt yiikseltin. Digme iligi kolunu kendi-
nize dogru ¢ekin ve sonuna kadar ittirin.

. Punterizi saglamlastirmak igin, tist ipligin

ucunu igneye gecirin, ters tarafa dogru
¢ekin ve fazla ipligi kesmeden once ucunu
baglayn.

Diigme iligini tekrarlamak isterseniz, diigme
iligi tamamlandiginda diigme iligi kolunu
yukar1 dogru itmeyin. Bunun yerine bir bas-
ka diigme iligi dikin.

Dikkat: Her zaman artik bir kumas parcas: iizeri-
ne deneme diigme iligi agin.

dikis | ——— | VV\| XXX H
S| 46 | 35 | 5B
Diigme iligi ayari
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Bir dikis sokme aleti ile diigme iligi
agtkligini dikkatli bir sekilde kesin
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Standart Digme iligi
(model 130s/140s)

flik dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa
tela yapistirilmali ve/veya kumas sabitlen-
melidir.

Digme iligini Hazirlama

Diigmenin ¢apini ve kalinligini 6l¢tin ve
dogru diigme iligi uzunlugunu elde etmek
tizere punterizler icin 3mm (1/8") ekleyin.
Baslangic konumunu ve diigme iligi uzunlu-
gunu, kumas tizerinde isaretleyin (A).

Dort Adimh Diigme 1ligi Ayagimi 5A takin.
Ayag1, sonuna kadar geriye dogru kaydirin.
Dikkat: Herhangi bir diigme iligi dikmeye basla-
madan dnce, her zaman diigme iligi ayagint ta-
mamen geriye ittirin. Kirmizi igaretler, 0,5 cm’lik
bir aralikla ayarlanir. Bunlar, diigme iliginin
uzunlugu belirlenirken bir kilavuzdur.

Kumasi, ayagin altina yerlestirin, bu sayede
dugme iligi ayagindaki (B) isaret, kumastaki
baslangic konumu ile hizalanir. Ayag: alcal-
tin, bu sayede kumasta isaretlenen diigme
iligi orta cizgisi, diigme iligi ayaginin (B) orta
kismu ile hizalanr.

Digme iligini Dikme
f
1. Dikisi secin 1[I ve diigme iliginin sag tara-
fin1 gerekli uzunluga kadar dikin. Birkag
dikisten sonra {iist ipligi kesin.

2. Igney1 en yuksek konumuna yiikseltin.
Dikisi secin U4 ve birkag punteriz dikin.

3. Igney1, en yiiksek konumuna yiikseltin.
3

Dikisi secin |]l ve uzunluk olarak bir 6n-
ceki taraf ile eslesene kadar diigme iligi-
nin sol tarafini dikin.

4. Igneyi, en yuksek konumuna ytikseltin.

Dikisi secin U4 ve birkag punteriz dikin.

5. Dugme iligini saglamla@tlrmak 1gm tist

kin ve fazla ipligi kesmeden once ucunu
baglayn.
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Dikis sokme aletini kullanin ve her iki ug-
tan orta kisma olacak sekilde diigme iligi
acikligini kesin.

Diigme iligi yogunlugu, “Viuiil” alaninda
bulunan Dikis Uzunluk Ayari ile ayarlanir.
Dikis genisligini “6”ya ayarlaym.

Dikkat: Yogunluk, kumasa gére farklilik gos-
terir. Diigme iligi dikmek icin kullandiginiz
kumasta her zaman bir diigme iligini dikme
denemesi yapin.

Ipuglan:
e Ust iplik tansiyonunun ¢ok az azaltilmasi,
daha iyi sonuclar verecektir.

* Diiz ve esnek kumaglar icin ekstra bir tela
kullanin.

Fitilli Dugme iligi
(Stre¢c Kumaslar)
Stre¢ kumaslara ilik yaparken dayanikliligi-

n1 artirmak ve iligin esnemesini engellemek
icin ilige fitil uygulamanizi 6neririz.

1. Ayagin arka kismindaki parmaga bir
parca agur iplik veya koton perle iplik ile
digum atin (A). Ipligin uclarimi ayagin
altindan 6ne dogru cekin ve ardindan
ayagin oniindeki parmagin etrafinda
sabitleyin (B).

2. T1ligi dikin. Saten ilik sarmalari fitilin
tizerine dikilir.

3. Digme iligi bittiginde, fitili parmaklar-
dan kaldirin ve sarkan kismi gekin.

4. Fitil uclarindaki iplikleri igneye gecirin,
ters tarafa ¢ekin ve fazlalig1 kesmeden
once uglar1 baglayin.

Bir dikis sékme aleti ile diigme iligi
agikligin dikkatli bir sekilde kesin.




Fermuarlarin Dikiimesi

Fermuar Ayag: 4, fermuarin her iki tarafinm
dikmeyi kolaylastiracak sekilde ignenin hem
sagina hem de soluna takilabilir.

Fermuarin sol tarafin1 dikmek icin ayag,
sag baski ayagi konumuna takin (A).

Fermuarin sag tarafin1 dikmek igin ayags,
sol baski ayagi konumuna takin (B).

Orta Fermuar

1.
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Fermuar yerlestirmek igin ¢entikte dur-
durarak 5/8"lik (15 mm) kilavuz ¢izgi
boyunca iki kumasi, sag taraflar1 birlikte
olacak sekilde dikin.

Fermuarin yerlestirilecegi kalan dikisi
teyelleyin (4 mm’lik dikis uzunluguna
ve iplik tansiyonu 2’ye sahip diiz dikis
kullanin). Dikisi agmak i¢in bastirin.
Fermuari, fermuar stopunu centige yer-
lestirerek bastirilan acik dikis araligina
yerlestirin. Fermuari, sag tarafa tutturun,
boylece yerinde kalacaktir (C).

Makineyi, diiz dikis i¢in ayarlayin
(yukaridaki tabloya bakin). Fermuar
Ayagini 4 takin, boylece igne ayagin sol
tarafinda olacaktir. Kumasi, fermuarin
sag tarafindaki fermuar ayag ile birlikte
ayagin sag tarafi yukaridayken kumasi
alta yerlestirin.

Diigme tizerinde dikise baslaym, kumas:
gevirin ve iiste dogru olacak sekilde fer-
muarin sag tarafini dikin (bkz. D).

Kumasgin kaymasini engellemek igin fer-
muarin sol tarafin1 da ayn1 yonde dikin.
Fermuar Ayagini 4 takin, boylece igne
ayagin sag tarafinda olacaktir. igne ko-
numunu saga tagiyin.

Duigme tizerinde dikise baslaym, kumasi
cevirin ve alttan tiste olacak sekilde fer-
muar dikisinin sol tarafint dikin (bkz. E).

Teyelleme dikislerini sokiin.

dikis
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BAKIM

Makineyi Temizleme

Dikis makinenizin diizgiin calismasini saglamak
icin siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez.

Birikmis tozu veya kumas havini ¢ikarmak igin
makinenizin dis ytizeyini yumusak bir bezle
silin.

Masura Alanini Temizleme

A Dikkat: Igneyi kaldirn, diglileri indirin ve
makineyi kapatin.

Baski ayagini ¢ikarin. Masura kapagini serbest
birakma diigmesini (A) saga dogru itin ve ma-
sura kapagini (B) ve masuray1 ¢ikarin. Dikis
plakasindaki iki viday1 (C) ¢ikarmak icin torna-
vida kullanin. Dikis plakasimi kaldirin.

Diglileri ve masura alanini aksesuarlarda bulu-
nan firca ile temizleyin.

Masura Alaninin Altini Temizleme

Birkag projenizi tamamladiktan sonra veya
masura bolmesi alaninda kumas havi birikinti-
si fark ettiginiz herhangi bir zamanda masura
bolmesinin altindaki alan: temizleyin.

Saga dogru kaldirarak masura bolmesini ¢ika-
rin. Alani fir¢a veya kuru bir bezle temizleyin.

Ucu durdurucuya (D) uyacak sekilde masura
bolmesini kanca yuvasina geri koyun.

Dikkat: Masura bélmesi alanina hava iiflemeyin.
Toz ve kumas havt makinenizin igine gider.

Dikis Plakasini Degistirme

Digliler alcaltilmisken, dikis plakasini degisti-
rin, iki dikis plakas1 vidasin takin ve sikin.

Masura kapagini yerine takin. Diglileri ytikseltin.
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SORUN GIDERME

Bu sorun giderme kilavuzunda makinenizde olusabilecek sorunlara ¢6ztim bulacaksiniz.
Daha fazla bilgi igin liitfen yerel yetkili PFAFF® saticiniz ile iletisime gegin.

Genel Sorunlar
Kumas hareket etmiyor.

Dislilerin indirilmediginden emin olun.

[gne kirliyor mu?
1gneyi diizgiin bir sekilde takin, bkz. sayfa 19.

Kumas i¢in dogru igneyi takin.

Makine dikis yapmyor.
Tum kablolarin makineye ve duvar prizine
sikica takilip takilmadigini kontrol edin.

Masura sarma kolunu dikis konumuna itin.

Makine Besleme Yapmiyor veya Dizensiz
Besleme Yapiyor

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi?
Ipligin makineye nasil takildigini kontrol
edin.

Disliler arasinda kumag havi m toplanmig?

Dikis plakasini ¢ikarim ve dislileri bir firgay-
la temizleyin.

Makine Dikisleri Athyor

[§neyi diizgiin bir sekilde taktiniz mi?

1gneyi diizgiin bir sekilde takin, bkz. sayfa 19.
Yanlis bir igne mi taktiniz?

130/705 H igne sistemini kullanin.

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi?
Ipligin makineye nasil takildigini kontrol
edin.

Dogru bask: ayagt m1 kullaniliyor?

Dogru baski ayagini takin.

I gne iplik icin cok mu kiigiik?
ignenin iplik ve kumas icin dogru igne
oldugundan emin olun.
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Dikis Yerinde Esit Olmayan Dikisler Var
Iplik tansiyonu uygun mu?
Igne iplik tansiyonunu ve ipligi kontrol edin.

Cok kalin veya diigiimlii bir iplik mi kullaniyor-
sunuz?

ipligi degistirin.
Masura ipligi esit sekilde sarilms m1?

Masuranin nasil sarilmis oldugunu kontrol
edin.

Dogru igne mi kullamliyor?

Ihtiyaca gore dogru bir igne takim, bkz. say-
fa 19.

ignedeki iplik Kopuyor
[gneyi diizgiin bir sekilde taktimz m1?
igneyi diizgtin bir sekilde takin, bkz. sayfa 19.

Yanlis bir igne mi taktiniz?
130/705 H igne sistemini kullanin.

[gne egilmis veya ucu kdrelmis.
Yeni bir igne takin.

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi?
Ipligin makineye nasil takildigini kontrol
edin.

[§ne iplik icin cok mu kiiciik?

Igneyi iplik i¢in uygun olan bir boyutla de-
Sistirin.

Diigiimleri olan kalitesiz bir iplik veya kurumus
bir iplik mi kullantyorsunuz?

Yetkili bir PEAFF® saticisindan satin alinmig
daha yiiksek kaliteli yeni bir iplige gecin.

Dogru makara tutucusu kullamliyor mu?

Gergek iplik makarasi i¢cin dogru boyutta
olan bir makara tutucusu takin.

Dikis plakast deligi hasarli mi?
Dikis plakasini degistirin.



Masura Ipligi Kopuyor
Masuray: diizgiin bir sekilde taktiniz m?

Masura ipligini kontrol edin.

Dikis plakast deligi hasarli m1?
Dikis plakasini degistirin.

Masura alant temiz mi?

Masura alanindan kumas havini temizleyin.

Masura dogru sarilmis mi?

Yeni bir masura sarin.
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SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGi YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti1/D 0322 | 4536802
2 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
3 | Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocaémer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 2164411
4 | Afyonkarahisar / Merkez | Veli Karatepe Fakipasa Mah.Belediye Carsisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614
5 | Agr/Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Giingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288
6 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cediit Mah. Hacrrahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757
7 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Giilbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 (3113414
8 | Ankara/Altindag Erctiment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 0312 |3243006 - 3245519
9 | Ankara/ Gankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 14785096
10 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B_Kiigiikesat 0312 |4182669
11 | Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 13802356
12 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 (2691239
13 | Antalya / Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.Sti. Sanayi Mah.Abdi ipekgi Caddesi No:54/C 0242 | 3453877
14 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685
15 | Artvin / Merkez Hanimeli Ceyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Carsi Mah.Halk Evi Cad Karaduman Is Hani No:6/6 0466 | 2128350
16 | Aydin / Nazill Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103
17 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok.No:15/C 0266 | 2434931
18 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad.Belediye is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112
19 | Bolu/ Merkez Huseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
20 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 | 2336097
21 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekusti Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249
22 | Canakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli Ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336
23 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068
24 | Gorum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Glalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800
25 | Denizli / Merkez Damla Day. Ttik.Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd.Sti | Kayalk Cad Ulucarsi No:21 0258 | 2613803
26 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049
27 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkogesi No:120 0412 2369562
28 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 (2292398
29 | Diizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734
30 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giiler Izzetpasa Mah.Sehit Yiizbagi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204
31 | Erzincan / Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukiimet Cad.Gemi Is Merkezi No:70 0446 | 2142957
32| Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050
33 | Eskisehir / Odunpazar | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kiregciler Sok.No:8/A 0222 | 2314835
34 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Huirriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865
35 | Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591
36 | Istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Yayla Feritselimpasa Caddesi No:11/7 0212 16427366 - 5753845 - 5547186
37 | Istanbul / Bakirksy Hakan Batur Istanbul Cad.Gtven Pasaji No:41/34 0212 15713996 - 5435272
38 | istanbul / Esenler Fazli Beysiilen Menderes Mh. 31.Sk. No:3 Sondurak 0212 |5689035 - 5680453
E istanbul / Esenyurt Giiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Siileyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower A.V.M. Giris Kat / 15 | 0212 |6722729
40 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San. Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklar Blok:4 4220 Unkapani 0212 5262858 - 5262859
41 | istanbul / Fatih T.E.AM.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. imc 5.Blok No:5564 Unkapani 0212 |5284147
a2 istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hrriyet Mah. Besytizevler Cad.No:24/A 0212 5375035
43 | istanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok.No:8/A Sultangiftligi 0212 |4767615
44 | istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokytizt Sok. No:8 4.Levent 0212 12681836 - 3247153
45| istanbul / Kiiciikcekmece | Irfanogullan Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Goniil Sk No:9 Diikkan :1 Sefakoy 0212 |5414675-5802439-5921348
46 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/3 0216 3717952
47 | istanbul / Pendik Hak-lsik Day.Ttk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 14910272
48 | Istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 12593720
49 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Stitgti Cad.No:37/B 0216 13286961
50 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 4990077
51 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 3160904
52 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540
53 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/58 0232 | 2521343
54 | Izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEG] YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

P ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
55 | izmir / Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 |8316051
56 | Kahramanmarag / Merkez | Galkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Ismet Paga Mah. Trabzon Cad. Il Ozel idare Is Mer. Zemin Kat No:4-5 | 0344 | 2217099 - 2212453
57 | Karabik / Merkez Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hiirriyet Mah.inonii Cad. Attinkepce Carsisi No:9/6 0370 | 4130375
58 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 - 2318806
59 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day.Tiik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Bankalar Caddesi No:12 0352 |2314571- 2311953
60 | Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Diikkan 3-6 0288 | 2149402
61 | Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Garsi Devami HangtilIs Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
62 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengul Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 6433891
63 | Kocaeli/ Golcitk Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasaji No:6/H 0262 | 4144506
64 | Kocaeli / izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabag Mah.istiklal Cad.No:127/A 0262 |3234111
65 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad.No:137/D 0332 |3506048 - 3534378
66 | Konya/Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
67 | Konya/Meram Makina Dunyasi-ismail Avdul Stikran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 |3527374
68 | Konya/Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy Is Hani No:P/20 0530 |4095293
69 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirag Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler is Hani No:111-84 0274 |2123898 - 2261835 - 2246421
70 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 |6142687
71 | Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad.Kozkékii Sok.No:12/B 0422 3263298
72 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah.Hiktimet Cad.No:16 0236 | 4624622
73 | Manisa/ Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulus Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 |6135745
74 | Manisa / Sehzadeler Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 2344333
75 | Mardin / Kiziltepe Gokhan Makina- Gékhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 | 3126808
76 | Mardin / Midyat Ismen Ari-ldeal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/8 0482 | 4623507
77 | Mardin / Nusaybin Danigman Tic. Mot Arag. Teks.ith.jhr Ltd.Sti. | Yesikent Mah.Lozan Cad.No:98 0482 | 4157815
78 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Gankaya Mah. Sevindik Is Hani No:51/34 0324 2375089
79 | Mersin/ Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gr Gankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 3289191
80 | Mugla/Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 |3368785
81 | Mugla/ Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 6143452
82 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
83 | Mugla/ Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.inénii Bulvar 48/C 0252 |5722337
84 | Mus/Merkez Kenan Tirk Bahelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
85 | Rize/Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kackar Cad.No:5 0464 | 214329
86 | Sakarya/Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
87 | Samsun/ Garsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 |8335043
88 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San.Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Miiftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 |4320040
89 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 |4311374
90 | Sanlurfa/ Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eyliil Caddesi No:65/A 0414 |2151626
91 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 5524066
92 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
93 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
94 | Tekirdag / Gorlu Ayse Yagar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 {74624 54
95 | Trabzon/Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
96 | Usak/Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalcin Sokak No:11/A- 64100 0276 |2159836
97 | Van/ Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasajl No:11 Kat:2 0432 | 2142262
98 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Buyiikaslan Atattirk Cad.No:26 0535 |584 3535
99 | Yalova/ Merkez Senler Gida Ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 |8128160
100 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok. Geredelioglu Is Hani No:16 0372 2514851
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Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili Tiiketicinin
korunmasi Hakkinda Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Satilanin ayipsiz bir
misli ile degistirilmesini isteme d-) Ucretsiz onarilmasini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

Ttiiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin
yapildig: yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. Indirme, bindirme ve tasima
sirasinda tirtine maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin
tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su,
darbe vs. etkenlere kars1 koruyunuz. Uriiniin kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme
olmamasina, zarar gormemesine, tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma,
carpma, diistirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.
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Teknik Ozellikler
Dikis Makinesi

Nominal Gerilim: 230V ~ 50Hz
Nominal Tiiketim : 70W
Isik: LED
Dikis Hizt: 700-750 Dikis / Dakika Maximum
Makine boyutlari:

Uzunluk (mm) 410
Genislik (mm) 200
Yiikseklik (mm) 290
Net agirlik (kg) 6,0
Ayak Pedali

Model: FC2902A/FC2902D (220-240V)
Nominal Voltaji: 1.0A

Makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme; performans ve tasarimda degisiklik
yapma hakkiri sakli tutuyoruz.

Ancak, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin ve tirtintintin yararma olacaktir.

Fikri Milkiyet
PFAFF ve SMARTER BY PFAFF, KSIN Luxembourg II, S.ar 1. sirketinin ticari markalaridir.

~

Atma isleminde bu iriiniin, elektrikli/elektronik iirtinlere iliskin Ulusal
yasalara uygun olarak gtivenli bir sekilde geri dontistiirtilmesi gerektigini
litfen unutmayin. Elektrikli aletleri, ayristirilmamis belediye atiklari olarak
atmayin, ayr1 atik toplama tesislerini kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri
ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gegin. Bayi, eski aletleri,

B yenileriyle degistirirken eski aletin tasfiyesini ticretsiz olarak temin etmekle

yiiktimlii olabilir.

Elektrikli aletler, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya sizip
yemek zincirine karisarak sagliginiza zarar verebilir.

FSC

wwwiscorg

CE - Yetkili Temsilcisi
VSM Group AB, SVP Worldwide ]
Drottninggatan 2, SE-56184, Huskvarna, ISVEC

KARMA

Sorumlu kaynaklardan
agit

FSC™ C006738
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Danisma Hatti: 444 99 09
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ZENG HSING INDUSTRIAL CO., LTD. TICARET ANONIM $IRKETI
NO. 78 YONG CHENG ROAD, AYDINEVLER MAH. SANAYI C_AD.
TAIPING CITY, N.Q:?:"CENTRUM IS MERKEZI 34854
TAICHUNG HSIEN, KUCUKYALI, MALTEPE - ISTANBUL
TAIWAN R.O.C. tarafindan iiretilmistir TURKEY
TEL: 004636146000 TEL: (0216) 519 98 98
FAX: 004636142495 FAX: (0216) 519 96 93
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