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Kullanma Kilavuzu



Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL15%4 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmistur.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere temel giivenlik 6nlemleri daima
izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlari, makineye yakin,
uygun bir yerde bulundurun. Makine, tiglincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE - ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi AZALTMAK iCiN:

* Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gozetimsiz birakilmamalidir. Kullanimdan
sonra, temizlemeden, kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapciginda be-
lirtilen kullanic1 bakimi ayarlamalarmi yapmadan dnce mutlaka fisini, prizden ¢ikarin.

UYARI = YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA YARALANMA
RISKLERINi AZALTMAK iGiN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, cocuklar tarafindan veya
cocuklarm yaninda kullanilirken gok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, yalnizca bu kitapcikta agiklanan kullanim amaci igin kullanilmalidir. Yalnizca
uretici tarafindan bu kitapgikta onerilen eklentileri kullanin.

* Kablo veya fis hasarliysa veya dogru ¢alismiyorsa veya makine yere diistiriilmiis veya hasar
gormiisse veya suya diistirtilmiisse asla makineyi calistirmayin. inceleme, tamir, elektronik veya
mekanik ayarlama i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gottiriin.

* Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢calistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalma hav, toz ve iplik kagmasin 6énleyin.

* Parmaklarinizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine
ozellikle dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

* Egik igneleri kullanmayin.

* Dikis yaparken kumas cekmeyin ve itmeyin. ignenin yoniinii degistirerek kirilmasina yol acabilir.

* Guvenlik gozliikleri takin.

* [gne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, makaraya iplik takmak veya baski ayagmi
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali pozisyona (“0”)
getirin.

* Hicbir delige hicbir nesne sokmayin ve diistirmeyin.

* Acik alanlarda kullanmayin.

* Sprey uriinlerinin kullanildig1 veya oksijen tatbik edilen yerlerde galistirmayin.

* Sokmek icin tiim kontrolleri kapal1 pozisyona (“0”) getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden ¢ikarmak i¢in kablodan cekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi calistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin tizerine baska nesneler koymak-
tan kaginin.

* Makine 1slaksa kullanmayn.

e LED lamba hasarli veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini 6nlemek icin tiretici veya servis aracisi
ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Ayak pedalina bagl olan tedarik kablosu hasar gormiisse, bir tehlike olusmasini 6nlemek igin
tiretici veya servis aracisi ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, iki kat yalitimlidir. Yalnizca es yedek parcalari kullanin. Tki Kat Yalitimli Ev
Aletleri Bakim Talimatlarin1 okuyun.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN



YALNIZCA AVRUPA iCiN:

Aletin gtivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmasi

ve mevcut olan tehlikeleri anlamalar1 durumunda bu alet, 8 yas ve tizerindeki ¢ocuklar ve
tiziksel, alg1 veya zihinsel becerilerinde, tecrtibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar, alet ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanic1 bakiminin, denetim altinda
olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamas: gerekir.

Normal galistirma kosullar: altinda gtirailtii seviyesi, 75dB(A)’den azdir.

Makine, yalnizca CHIENHUNG TAIWAN., LTD. tarafindan tiretilen "C-9002" tip ayak pedali ile
kullanilmalidir.

AVRUPA DISI ICIN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim

veya denetimi saglanmis olmasi hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecrtibe veya
bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan (cocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamustir.
Dikis makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak icin cocuklara dikkat edilmelidir.

Normal calistirma kosullar1 altinda giirtiltii seviyesi, 75dB(A)’den azdur.

Makine, yalnizca CHIENHUNG TAIWAN., LTD. tarafindan tiretilen "C-9002" tip ayak pedali ile
kullanilmalidar.

IKI KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalitiml1 bir tirtinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. iki kat yalittml1 bir
tirtinde topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir. Iki kat yalitimli bir @irtiniin
bakimi, sistem hakkinda bilgi ve buiytik 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli
tarafindan gerceklestirilmelidir. Iki kat yalitiml1 bir tirtintin yedek parcalars, iiriintin esas
parcalariyla ayni olmalidir. Tki kat yalitimli tirtinlerin tizerinde ‘DOUBLE INSULATION’ (iKI KAT
YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (iKI KAT YALITIMLI) yazar.

Uriiniin enerji tiikketimi acisindan verimli kullanimina iliskin

bilgiler

* Stirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla dinlendiriniz.

* Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyator, kalorifer petegi vb ) koru-
yunuz.

* Makinenizi calistirdiginiz yerdeki elektrik voltajin sik sik kontrol ediniz ve makinenizi
sebekeden kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz
bolgede sebeke elektriginde voltaj diismesi yada ytikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz. Maki-
nenizin bulundugu yere regiilator taktirmaniz makinenizi verimli kullanabilmenize yardimci
olacaktir.

* Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka zamaninda yapiniz.

e Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde calistiriniz.






Tebrikler!

Yeni PFAFF® dikis makinesini satin aldiginiz icin sizi tebrik ediyoruz. Bir dikis meraklis1 olarak
yaratici fikirlerinizi gercege dontistiirmenizi saglayacak tasarim ve teknoloji acisindan en son

ozellikleri iceren bir makine satin aldiniz.

Baslamadan ¢nce, liitfen bu kullanici kilavuzunu okumak icin biraz zaman ayirin. Kisa zamanda,
makinenizden en iyi nasil faydalanacaginizi kesfedeceksiniz. Yetkili PEAFF® temsilcimiz de size

oneriler de bulunmaktan memnun olacaktir.

PFAFF® passport™ dikis makineniz kesinlikle dikis alaninda tamamen farkl: bir tecriibe yasamanizi

saglayacak!
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Not: Makine modelleri, bu kullanim kilavuzunda yalnizca 3.0 ve 2.0 olarak belirtilecektir.
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Resimde bulunmayan ancak dahil olan aksesuarlar

* Pedal

e Giic kablosu
o Igneler

* Sert kapak



Baski ayaklari

IDT™ sistemine sahip standart baski ayagi 0A (ekranda U A olarak
goriiliir, teslim edilirken makineye takilir)

Bu ayak genellikle 1,0 mm'den daha biiytik dikis uzunlugundaki diiz ve
zigzag dikisler icin kullanilir.

IDT™ sistemine sahip Fantezi dikis ayag1 1A (ekranda/ A olarak goriiliir)

)
0 Bu ayak dekoratif dikisler icin kullanilir. Ayagin alt kismindaki kanal,
dikislerin tizerinden diizgtin bir sekilde ge¢mesi i¢in tasarlanmuistir.

Fantezi dikis ayag1 2A (ekranda c A olarak goriiliir)

Dikis uzunlugu 1,0 mm'den daha kisa olan dekoratif dikisler, kisa zigzag
dikisler veya diger genel dikis islemlerini yaparken bu ayag: kullanin.
Ayagin alt kismindaki kanal, dikislerin tizerinden diizgtin bir sekilde
gecmesi icin tasarlanmustir.

IDT™ sistemine sahip Gizli Baski ayag1 3 (ekranda 7 olarak goriiliir)

Bu ayak gizli baski dikisleri i¢in kullanilir. Ayaktaki ug kistm kumast
yonlendirir. Ayakta bulunan kirmizi kilavuz baski kenarmin katlanmis
kisminda kullanilmak tizere tasarlanmustir.

IDT™ sistemine sahip Fermuar ayag: 4

Bu ayak ignenin sagina veya soluna yaslanarak fermuar dislerinin her iki
tarafina da yakin dikis yapilmasini kolaylastirir. Fermuar dislerine daha
yakin dikis yapmak i¢in igne konumunu saga veya sola kaydirin.

Tek adimda ilik ayag1 5B (ekranda 5 & olarak gosterilir)
‘ U Bu ayak arka tarafinda diigme iliginin boyutunu ayarlamak igin bir
] et

bosluga sahiptir. Makine, diigme boyutuna uyacak bir ilik diker.

=

Onemli: Baski ayagi 2A, 5B kullamilirken, IDT™ sisteminin devre dist birakildigindan emin olun.



Genel dikisler

Dikise genel bakis

@ - D™ sistemini devreye alin

3.0 | 2.0 |Ad Aciklama
| Diiz dikis Dikis veya tist dikis icin. 29 farkli igne konumundan birini segin.
oo
| Streg ticli diiz dikis Saglamlastirilmus dikis. Ust dikis.
' |o|e
@ @ Zigzag dikis Dikisleri saglamlastirma, temiz bitirme, stre¢ dikis ve dantel
ekleme.
Z-zigzag diki Aplike, hasir, fisto.
% o | o4 gzag dikis p
§ @ Streg ticlii zigzag dikis Dekoratif kumas etegi baskilar1 veya tist dikis icin elastik dikis.
< @ Ug adimh zigzag dikis Elastik dikis, yama, onarma.
@ Bal petegi dikisi Stre¢ kumaslar ve kumas etekleri i¢in dekoratif dikis. Ayrica
masuradaki elastik iplik ile kullanilir.
Koprii dikis Kumas ile telay: birlestiren yorgan, ajurlu kenar dikisi igin

dekoratif dikis.

Esnek siis dikisi

I¢ camasirlari, havlu kumas, deri, dikis yerlerinin tist tiste geldigi
hacimli kumaslar i¢i birlestirme dikisi

Capraz baski dikisi

Stre¢ kumasglar icin elastik dekoratif baski.

Gizli baski dikisi

Orme kumaglarda gizli baski dikisi.

Esnek gizli baski dikisi

Stre¢ kumaslarda gizli baski dikisi.

Streg triko dikisi

Stre¢ kumaslarda dikis yeri dikme.

Kapali overlok

Stre¢ kumaslara tek bir adimda dikis atin ve stirfile yapin.

Standart siirfile

Saglamlastirilmis kenarla, stre¢ kumaslara tek bir adimda dikis
atin ve stirfile yapim.

®@ 060 A 6 6 666 6 6 6

0 6060 6 6 6 6

Kapali overlok

Stre¢ kumaslara tek bir adimda dikis atin ve stirfile yapin.

QWWWWMZS 111111 MWM_A____A_&WW% VO

Standart ilik Bluzlar, gomlekler ve ceketler igin basit ilik. Yastik kiliflar1 igin de
16 15 kullanilabilir.
Yuvarlak ilik Giysiler igin ilik.
17 | 16
18 17 Kus gozii ilik Ceketler veya pantolonlar i¢in terzi iligi.
19 18 Streg ilik Stre¢ kumaslar igin ilik.
20 19 |Diigme dikme Diigme veya teyel tizerine dikin.
o 20 Programlanabilir yama  |Deliklere veya hasarli kumasa yama yapma.

dikisi




Yorgan dikisi @ - DT sistemini devreye alin
ows | || 3171 E|E|E T E| 3% T|2]]5]L]3
0 | BNS DS D DDDDDD DD DD DO
20 D DD SDDDDDD DD DO DD
acIEPRILIEEE L RIHEIHELL
30 D M| @ (@] 43 | 44 | 45|46 | 47 |48 |49 |50 |51 | 52|53 |54 |55
20 D DN D ®| 2|43 44| - |- 45|46 -|-]-|47]|-] -

* 22 numaral (2.0 igin 21) dikis, el isi etkisi yaratmak i¢in monofilament igne ipligiyle ve artan bir

iplik tansiyonuyla dikilir.

igne sanati dikisleri

. = |DT™ sistemini devreye alin

[} ~ gg,g
SHEHBEBNEEEE
[} r~ 3
30 | 56|57 |58 |@|@|@|62]|63|64]65]|66
20 - - - @** @-k* @** - - - - -

**59,60 ve 61 numarali (2.0 icin 48, 49 ve 50) dikisler, dzel bir etki
yaratmak i¢in kanat igneyle dikilir.

Saten dikisler

owis | 313112 B|8 2523 |E

3.0 67 | 68 |69 |70 | 71 | 72 | 73 |74 | 75 | 76 | 77 | 78 | 79

2.0 51 | 52 - - - - 63 - 53 - - 54 -

Dekoratif dikisler

i %*

Di 1E|X2)518)¢°
s | |81 ¥ ||| E[%]8 :

3.0 80 | 81 | 82 | 83 | 84 | 8 | 8 [ 87 | 8 | 8 | 90 [ 91 | 92 | 93 | 94 | 95
2.0 55 | 56 | 57 - 58 | 59 | 60 - 61 - 62 | 64 | 65 - 66 | 67
o | 3] E]2

3.0 9 | 97 | 98 | 99

2.0 - 68 | 69 | 70

Not: Dekoratif dikisler dikerken en iyi sonuglari elde etmek i¢in, kumasin altina tela yerlestirin.




Hazirliklar

Ambalajdan ¢ikarma

1. Kutuyu sabit, diiz bir ylizeye yerlestirin.
Makineyi kutudan disar1 dogru kaldirin, dis
ambalajini ¢ikarin ve makine tasima kutusunu
kaldirin.

2. Tim dis ambalaj malzemesini ve plastik poseti
cikarin.

Not: PFAFF® passport™ dikis makineniz, normal oda
sicakliginda en iyi dikis sonucunu saglayacak sekilde
ayarlanmistir. Asir1 sicak ve soguk dereceler dikis
sonucunu etkileyebilir.

Gii¢ kaynagina baglama
Aksesuarlar arasinda gti¢ kablosu ve pedal
bulacaksiniz.

Not: Makineyi gii¢ kaynagina nasil baglayacaginiz
konusunda siipheleriniz varsa nitelikli bir elektrik
tesisat¢isina damgin. Makine kullanimda olmadig
zamanlarda gii¢ kablosunu ¢ikarin.

Bu dikis makinesi i¢cin CHIENHUNG TAIWAN.,
LTD tarafindan tiretilen C-9002 pedal modeli
kullanilmalidir.

1. Pedal kablosunu makinenin sag alt tarafindaki
on sokete (A) baglayin.

2. Gii¢ kablosunu makinenin sag alt tarafindaki
arka sokete (B) baglayin. Kabloyu duvar
soketine takin.

3. Gict ve 15181 (C) agmak tizere ON (ACIK)
konumuna getirmek icin ON/OFF (ACIK/
KAPALI) anahtarina basin.

Dikisten sonra toplayip kaldirma
1. Ana anahtar1 kapatin.

Dikkat: Makine kapatildiktan sonra makinede hala kalan
gli¢ bulunabilir. Bu, giic tiiketilene kadar 1s151n birkag
saniye acik kalmasina neden olur. Bu, gii¢ tasarrufu
saglayan bir cihaz i¢in normal bir davramstir.

2. Kabloyu 6nce duvar soketinden ve ardindan
makineden sokiin.

3. Pedal kablosunu makineden sokiin. Daha rahat
saklamak i¢in kabloyu pedalin etrafina sarin.

4. Tum aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin.
Serbest kolun cevresinden tepsiyi makineye
dogru kaydirin.

Pedal1 serbest kolun tisttindeki alana yerlestirin.

Sert kapag: takin.




Serbest kol

Serbest kolu kullanmak i¢in aksesuar tepsisini
kaydirm. Takili oldugunda, bir kanca aksesuar
tepsisini makineye sabitler. Sola kaydirarak tepsiyi
ckarin.

Makine taban plakasinin

seviyesini ayarlama

Makinenizin dikis yapilan ytizeyde sabit
durdugundan emin olmak igin taban plakast
yiiksekligini ayarlayabilirsiniz. Taban plakast
ayarlama vidasini (A) el ile dondiirtin. Taban
plakasini alcaltmak icin saat yontinde ve
yiikseltmek i¢in saatin tersi yoniinde donduirtn.

Iplik kesici
Iplik kesiciyi kullanmak icin gosterildigi sekilde (B)
ipligi arkadan 6ne dogru cekin.

Makara pimleri

Makinenizde bir ana makara pimi ve bir yedek
makara pimi olmak {izere iki makara pimi
bulunur. Makara pimleri bir ¢ok iplik tiirtiyle
kullanilabilecek sekilde tasarlanmistir. Ana makara
pimi ayarlanabilir ve hem yatay konumda (iplik
makaranin disinda doner) hem de dikey konumda
(iplik makaras1 doner) kullanilabilir. Yatay konum
bircok dikis ve nakis ipligiyle kullanilabilirken,
dikey konum da bircok 6zel iplik ile kullanilabilir.

Yatay konum

Makara pimine makara tutucusunu ve iplik
makarasini yerlestirin. [pligin tist kisimda
donduigtinden ve ikinci makara tutucusuna
kaydigindan emin olun.

Iplik makarasindan biraz daha biiyiik bir makara
tutucusu kullanin.

Dar iplik makaralar1 i¢in 6n makarada daha
kiictik bir makara tutucusu kullanin. Genis iplik
makaralar1 i¢in 6n makarada daha btiytik bir
makara tutucusu kullanin.

Makara tutucusunun diiz tarafi makaraya dogru
sikica bastirilmalidir. Makara tutucusu ve iplik
makarasi arasinda bosluk olmamalidir.

10
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Kiictik makara tutucusu




Dikey Konum

Makara pimini dikey konuma getirin. Biiytik
makara tutucusunu kaydirin ve iplik makarasmin
altina koruyucu kege yerlestirin. Bunun amaci
ipligin ¢ok hizl1 donmesini engellemektir.

Makaranin dénmesini engelleyeceginden makara
piminin tistiine makara tutucusu yerlestirmeyin.

a—

Yedek makara pimi
Yedek makara pimi bir masura ipligini ikinci iplik Dikey konumdaki ana makara pimi.
makarasindan sararken veya cift igne ile dikis

yaparken ikinci makara igin kullanilir.

Yedek makara pimini makinenin tisttinde bulunan
delige (A) takin. Biiytik makara tutucusunu takin ve
iplik makarasinin altina koruyucu kece yerlestirin.

Makineye iplik takma N

Baski ayaginin yukarida oldugundan ve ignenin
en ytiksek konumda oldugundan emin olun.

1. Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun
boyuttaki makara tutucusunu takin. ‘

2. Ipligi, 5nden arkaya olacak sekilde sag iplik Yedek makara pimi.
kilavuzuna (B) dogru ve arkadan 6ne olacak
sekilde sol iplik kilavuzuna (C) dogru cekin.
Ipligi, tansiyon kampanalari (D) arasindan
gecirin.

—

3. Ipligi sag taraftaki iplik yuvasindan asagiya
dogru gecirin ve ardindan sol taraftaki iplik
yuvasindan yukar1 dogru cekin. - P + Bo

4. Ipligi sag taraftan germe koluna (E) ve sol -5 + o
taraftaki iplik yuvasindan asag1 dogru, alt iplik
kilavuzuna (F) ve igne ipligi kilavuzuna (E)
getirin. X

5. Ipligi igneden gecirin.
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Iplik gecirme mekanizmasi

Iplik gecirme mekanizmasi, igneye otomatik olarak
iplik gecirmenizi saglar. Otomatik iplik takma
mekanizmasini kullanabilmeniz igin igne en ytiksek
konumunda olmalidur. Ignenm en yuksek konumda
oldugundan emin olmak i¢in igne asag1/ yukari
dtigmesine basin.

Ayrica baski ayagini da algaltmanizi 6neririz.

1. Iplik gecirme mekanizmasini tamamen asagiya
cekmek icin kolu kullanin. Iplik gegirici kanca (F)
igne deliginde doner.

2. Ipligi arkadan kanca (G) iizerine ve iplik kancasi
(F) altma yerlestirin.

3. Iplik gecirme mekanizmasmm yavasca geriye

cue .

deliginden ceker ve 1gnenm arkasinda bir halka

olusturur. Iplik ilmegini ignenin arkasindan cekin. Dikkat: Bir ¢ift igne kullaniyorsaniz, ¢ift ignenin, dikis

Not: Iplik gecirme mekanizmast 70-120 boyutlurmdakt plakasinin veya baski ayagimin zarar gormesini onlemek
ignelerle kullanilmak tizere tasarlanmstir. Ipllk gecirme icin dikis genisligini azaltmaniz gerekebilir. Ne kadar
mekanizmasint 60 numarali veya daha kiiciik kanatl azaltmamiz gerektigi dikis konumuna, dikis genisligine
ignelerle veya ¢ift ignelerle kullanamazsiniz. Ayrica ipligin vefveya cift ignenin boyutuna baghdir.

igneye manuel olarak gecirilmesini gerektiren bazi istege —

bagl aksesuarlar mevcuttur.

B A

[gneye ipligi manuel olarak gecirirken ipligin igneye dnden
arkaya dogru gecirildiginden emin olun.

Cift igneye iplik gecirme
Dikis ignesini ¢ift igneyle degistirin. Baski ayaginin

yukarida oldugundan ve ignenin en yiiksek konumda
oldugundan emin olun.
i . . D C
1. Ipligi makara pimine yerlestirin ve uygun
boyuttaki makara tutucusunu takin. Yedek \’:? @
makara pimini takin. Biiyiik makara tutucusu ve
koruyucu kegeyi takin. Ikinci ipligi makara pimine
yerlestirin. - .

2. Ipligi, onden arkaya olacak sekilde sag iplik
kilavuzuna (A) dogru ve arkadan 6ne olacak sekilde
sol iplik kilavuzuna (B) dogru gekin. Iphklerl
tansiyon kampanalari (C) arasindan gegirin.

3. Ipligi sag taraftaki iplik yuvasindan asagtya dogru
gecirin ve ardindan sol taraftaki iplik yuvasindan
yukar1 dogru cekin.

4. Iplikleri sag taraftan germe koluna (D) ve sonra
asag1 dogru getirerek sol taraftaki iplik yuvasindan
gecirin. Iplikleri alt iplik kilavuzuna (E) yerlestirin.
Igne ipligi kilavuzunun (F) sol tarafindaki
yuvaya bir iplik ve igne ipligi kilavuzunun (G)
sag tarafindaki yuvaya diger ipligi yerle@tmn
Iphklerln birbirine karismadigindan emin olun.

—

VR

5. Ipligiigneden gegirin.

Dikkat: Metalik gibi ozel ipliklerin agirligi ve diizensiz
yiizeyleri, iplikte daha fazla tansiyona neden olabilir.
Tansiyonun azaltilmast ignenin kirilmasini onler. | i \
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Masura sarma

1. Iplik makarasini makara pimine yatay
konumda yerlestirin. Bir makara tutucusunu
makara tizerine sikica yerlestirin.

2. Ipligi, iplik kilavuzuna (A) 6nden arkaya
dogru gecirin. Ipligi, masura sarma tansiyonu
kampanasinin (B) cevresinde saat yoniinde
dolayin.

3. Masuradaki (C) delige iceriden disar1 dogru
iplik takn.

Masura miline bos bir masura yerlestirin.
5. Sarmak i¢in masura pimini saga itin.

LED ekranda (D) "SP" harfleri yanip soner.

Masuray1 sarmak icin ayak pedalina basin.

Masura tam olarak sarildiginda, pedali serbest
birakin. Masura pimini sola itin. Masuray1
cikarin ve ipligi kesin.

13




Masurayi takma

Masuray1 takmadan veya ¢ikarmadan 6nce ignenin
en yiiksek konumda oldugundan ve makinenin
kapatildigindan emin olun. Serbest birakma
diigmesini saga (A) iterek masura kapagini agin.
Kapagi (B) ¢ikarin.

1. Masuraysy, iplik saat yoniiniin tersine olacak
sekilde masura bolmesine takin.

Ipligi araliktan (C) gecirin.
3. Bir parmaginizi hafifce masuranin tizerinde
tutarken ok isaretlerindeki ipligi (C)

konumundan (D) konumuna dogru dikis
plakast iplik kilavuzuna gekin.

4. Ok isaretlerindeki ipligi (D) konumundan
(E) konumuna dogru, dikis plakasi iplik
kilavuzuna cekin.

5. Fazla ipi kesmek icin ipligi (E) noktasindaki
kesme bicagindan arkaya dogru gekin.

6. Masura kapagim yerine takin.

IDT™ sistemi (entegre ¢ift besleme)

Her tiirlti kumasi tam olarak dikmek i¢in, PEFAFF®
passport™ dikis makinesi, ideal bir ¢oziim sunar:
entegre cift besleme, IDT™ sistemi. Endiistriyel
makinelerde oldugu gibi, IDT™ sistemi kumas,
ayni anda hem tistten hem alttan besler. Kumaslar
tam olarak beslenir. Ipek veya suni ipek gibi hafif
kumaslarda cift besleme, dikis yerinin btiztilmesini
onler. Esit besleme islemi, ekoseli ve ¢izgili
kumaslarin kusursuz olarak eslesmesini saglar.
IDT™ sistemi, katlarin kaymasini1 nlemek igin
dikisli yorganlama ¢alismalarmin tiim katlarin
hizada tutar.

IDT™ sistemini devreye sokma

Onemli: IDT™ sistemini kullanarak yaptigimz tiim
islemler icin arka kisminda ortas: girintili (F) baski
ayagint kullanmn.

Baski1 ayagini yukar1 kaldirin. IDT™ sistemini
devreye girene kadar asagtya itin.

IDT™ sistemini devre disi birakma

Baski ayagini yukar1 kaldirin. IDT™ sistemini, iki
parmagimniz cikintili bacakta olacak sekilde tutun.
IDT™ sistemini asagiya dogru ¢ekin, ardindan
yavasca yukar1 dogru cekerek ¢ikarmak i¢in IDT™
sistemini bulundugunuz yoniin tersine dogru itin.
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Baski ayagi basinci

Baski1 ayag1 basinci 6n ayar olarak standart deger
olan ”N” degerine ayarlanmistir. Bircok durumda,
baski ayag1 basincini ayarlamaniz gerekmez. Ozel
teknikler kullanirken veya ¢ok hafif veya agir
kumaslarla calisirken basinci ayarlamak sonuglar:
iyilestirebilir.

Cok hafif kumaslar icin basing ayarin saat
yoniunin tersine dondiirerek basinci azaltin.

Not: Basing ayar1 saat yoniiniin tersi yonde ok fazla
dondiiriiliirse yerinden ¢ikabilir. Boyle bir durumda,

basing ayarin, sabitlenene kadar saat yoniinde dondiiriin.

Agir kumas icin kadrani saat yontinde dondiirerek
basinci artirin.

Not: Basing ayart ,durana kadar saat yoniinde
dondiiriiliirse, mevcut olan maksimum basinca ulasmis
demektir. Basing ayarini daha fazla dondiirmeye
calismayin!

iplik tansiyonu

Iplik tansiyonunu ayarlamak i¢in makinenin
tsttindeki tansiyon ayarini dondiiriin. Kumasa,
dolguya, iplige, vb. baglh olarak tansiyonun
ayarlanmasi gerekebilir.

En iyi dikis gortintimii ve dayaniklilig1 icin igne
ipligi tansiyonunun diizgiin ayarlandigindan emin
olun. Genel dikislerde iplikler kumasin iki katt
arasmda esit araliklarla karsilasir.

Kumasin {iist tarafinda masura ipligi gortintr
durumdaysa, igne ipligi tansiyonu ¢ok sikidur.
Igne ipligi tansiyonunu azaltin.

Kumagin altinda st iplik gortintir durumdaysa,
igne ipligi tansiyonu cok gevsektir. Igne ipligi
tansiyonunu arttirn.

Dekoratif dikisler ve ilikler i¢in tist iplik, kumasin
alt tarafinda gortuntir olmalidir.

Dikiste kullanacaginiz kumasin bir parcasinda
birka¢ deneme yapin ve tansiyonu kontrol edin.

N O
5 — 4 sl
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Igneler

Dikis makinesi ignesi basarili dikisler elde edilmesinde
onemli bir rol oynar. Yalnizca kaliteli igneler kullanin.
130/705H sistemi ignelerini 6neririz. Makinenizle birlikte
gelen igne paketi en sik kullanilan boyutlardaki igneleri
icerir.

Cok amagli igne (A)

Cok amagli igneler hafif yuvarlak bir uca sahiptir ve
cesitli boyutlart mevcuttur. Bircok kumas tiirtiyle ve
cesitli agirliklara sahip kumaslarla yapilan genel dikis
islemleri icin kullanilabilir.

Streg ignesi (B)

Strec igneleri kumasta bir esneme oldugunda atlanmus
dikisleri 6nlemek icin 6zel bir ge¢me yerine sahiptir.
Orgiiler, mayolar, yiinler, sentetik siietler ve deriler icin
uygundur. Sar1 bir serit ile isaretlidir.

Nakis ignesi (C)

Nakis igneleri, iplige veya malzemelere gelebilecek hasari
onlemek igin 6zel bir gegme yerine, hafif yuvarlak bir

uca ve biraz daha buiytik bir delige sahiptir. Nakis ve
dekoratif dikis icin metalik ve diger 6zel iplikleri kullanin.
Kirmizi bir serit ile isaretlidir.

Kot ignesi (D)

Kot igneleri, igneyi saptirmadan siki bir sekilde oriilmiis
kumaslar1 delmek i¢in keskin bir uca sahiptir. Kanvas,
kot, mikro elyaf i¢in uygundur. Mavi bir serit ile
isaretlidir.

Kanatli igneler (E)

Kanatli ignelerin yaninda kumaslara ara nakis (entredeux)
islerken ve dogal kumaslara kenar dikisi yaparken delik
a¢maya yarayan kanatlar bulunur.

Not: Igneyi sik sik degistirin. Her zaman keskin uglu diiz bir
igne (F) kullanin.

Hasarli bir igne (G) dikislerin atlanmasina, ignenin kolay
kirilmasina veya ipligin kopmasina neden olabilir. Hasarl bir
igne dikis plakasina da zarar verebilir.

Dikis makinenize zarar verebileceginden asimetrik ¢ift igne (H)
kullanmaymn.
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Igneyi degistirme
1. 1gneyi tutmak i¢in cok amacl aragtaki deligi
kullanin.

2. Igne vidasini gevsetin. Gerekirse tornaviday1
kullanin.

3. 1gneyi gikartin.

Cok amach araci kullanarak yeni igneyi takin.
Tamamen sabitleninceye kadar yeni igneyi
diiz taraf1 sizden uzak olacak sekilde yukari
dogru itin.

5. Igne vidasini sikabildiginiz kadar sikin.

Dislileri indirme

Serbest kolun arkasindaki diigmeyi sola hareket
ettirerek dislileri indirebilirsiniz. Diglileri
yiikseltmek istiyorsaniz diigmeyi saga hareket
ettirin.

Not: Kol degistirildiginde disliler hemen yiikselmez.
Dislileri yeniden devreye sokmak icin volani tam bir tur
dondiiriin veya dikis islemine baslayin.

Baski ayagi kaldirma

Baski1 ayag1, baski ayagi kaldirma kolu (A) ile
alcaltilir veya ytikseltilir. Agir bir kumas {izerinde
veya birkag kat kumas tizerinde dikis yapiyorsaniz,
kumasi baski ayaginin altina yerlestirmeyi
kolaylastirmak icin baski ayag1 daha ytiksege
kaldirilabilir.

Baski ayagini degistirme

Baski ayagini ¢cikarma

Baski ayagini baski ayag: tutucusundan ayrilana
kadar asag1 dogru bastirin.

Baski ayagini takma

Baski ayagini, gentik (C) pimlerle (D) ayn1 hizada
olacak sekilde baski ayag: tutucusunun (B) altina
yerlestirin.

Baski ayagi kaldirma kolunu indirin. Boylece bask1
ayagl, baski ayag1 tutucusuna tutturulur.

Not: Baski ayag: kaldirma kolunu kaldirarak bask:
ayagimin diizgiin bir sekilde takildigindan emin olun.
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passport™ 3.0 makinesinin diigmeleri

88— 1

7 - B

6— 1. h4

4 Y i

Ters dikis (1)

Dikis yaparken geri dikis diigmesine basarsaniz,
makine siz diigmeyi basili tuttugunuz stirece geri
dikis yapar.

Geri dikis ayrica yama dikisi yaparken de kullanilir.

Baslat/durdur (2)

Pedal1 kullanmadan makineyi baslatmak veya

durdurmak icin bu diigmeye basin. Baslatmak

icin diigmeye bir kere basin ve durdurmak icin
diigmeye tekrar basin.

Hiz kontrolii ayar (3)

Hiz kontrolii ayar:t maksimum dikis hizin1 ayarlar.
Dikis hizini artirmak igin kolu yukar1 kaydirin;
dikis hizin1 azaltmak icin kolu asag1 kaydirim.

iplik uglari (4)

Dikis sirasinda degilken bu diigmeye basin,
makine tist ipligi ve masura ipligini kesecektir.
Dikis sirasinda bu diigmeye basildiginda
makine dikisi bitirecek, bir diigtimleme islemi
gerceklestirecek ve iist ipligi ve masura ipligini
kesecektir.

Hizh dikis saglamlastirma/Dikis saglamlastirma (5)
Hizli dikis saglamlastirma icin, dikis sirasinda
diigmeye basin. Makine dikis saglamlastirmay1
yapar ve otomatik olarak durur.

Makinenin, dikisin sonunda dikis saglamlastirma
yapmast i¢in dikise baslamadan ¢nce diigmeye
basin. Diigmenin yanindaki LED lamba yanar.
Istenen uzunlukta dikis dikildikten sonra, dikis
islemi aktifken ters diigmeye basin. Makine mevcut
dikisi tamamlar, dikisi saglamlastirir ve otomatik
olarak durur.
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Not: Dikis saglamlastirma fonksiyonu, 16 ila 21
numarali dikisler icin mevcut degildir.

igne yukari/asag (6)

[gneyi yukari veya asag1 hareket ettirmek icin bu
diigmeye basm. Ayni1 zamanda ignenin duracag:
konumun ayar1 da degisir.

[gneyi yiikseltmek veya algaltmak igin ayaklara
da dokunabilirsiniz.

Dikis uzunlugu (7)
“+” ve “-” diigmelerini kullanarak dikis
uzunlugunu artirin veya azaltin.

Dikis genisligi veya dikis konumu (8)
“+” ve “-” dugmelerini kullanarak dikis genisligini
artirin veya azaltin.

Diiz dikisler igin, dikis konumunu degistirmek

tizere “+” ve “-” dtigmelerini kullanin.

Not: 29 adet igne konumu mevcuttur. Ekrandaki 3.5,
orta konumdur.

Bilgi diigmesi (9)

LED ekrandaki bask1 ayag1 dnerisini gostermek i¢in
bu diigmeye basin. Ekranin sag alt kosesinde bir
nokta goriintiyorsa, IDT™ sistemin etkinlestirilmis
olmas: gerekir.

Dikis se¢imi (10)

Hgﬂi numara tarafindan temsil edilen dikisi secmek
icin 0 ila 9 numarali diigmelerin bir kombinasyonuna
basin.



passport™ 2.0 makinesinin diigmeleri

Ters dikis (1)

Dikis yaparken geri dikis diigmesine basarsaniz,
makine siz diigmeyi basili tuttugunuz siirece geri
dikis yapar.

Geri dikis ayrica yama dikisi yaparken de kullanilir.

Baslat/durdur (2)

Pedali kullanmadan makineyi baslatmak veya

durdurmak icin bu diigmeye basin. Baglatmak

i¢cin diigmeye bir kere basin ve durdurmak icin
diigmeye tekrar basin.

Hiz kontrolii ayarn (3)

Hiz kontrolii ayart maksimum dikis hizini ayarlar.
Dikis hizini1 artirmak igin kolu yukar1 kaydirin;
dikis hizin1 azaltmak icin kolu asag1 kaydirin.

Bilgi diigmesi (4)

LED ekrandaki baski ayag1 6nerisini gostermek icin
bu diigmeye basin. Ekranin sag alt kosesinde bir
nokta gortintiyorsa, IDT™ sistemin etkinlestirilmis
olmasi gerekir.

Hizh dikis saglamlastirma/Dikis saglamlastirma (5)
Hizli dikis saglamlastirma icin, dikis sirasinda
diigmeye basin. Makine dikis saglamlastirmay1
yapar ve otomatik olarak durur.

Makinenin, dikisin sonunda dikis saglamlastirma
yapmasi i¢in dikise baslamadan 6nce diigmeye
basin. Diigmenin yanindaki LED lamba yanar.
Istenen uzunlukta dikis dikildikten sonra, dikis
islemi aktifken ters diigmeye basin. Makine mevcut
dikisi tamamlar, dikisi saglamlastirir ve otomatik
olarak durur.

Not: Dikis saglamlastirma fonksiyonu, 15 ila 20
numarali dikisler icin mevcut degildir.

>

igne yukari/asagi (6)

[gneyi yukar1 veya asag1 hareket ettirmek igin bu
diigmeye basmn. Ayni1 zamanda ignenin duracag:
konumun ayar1 da degisir.

[gneyi yiikseltmek veya alcaltmak icin ayaklara
da dokunabilirsiniz.

Dikis uzunlugu (7)
“+” ve ”-” dugmelerini kullanarak dikis
uzunlugunu artirin veya azaltin.

Dikis genisligi veya dikis konumu (8)

“+” ve ”-” dugmelerini kullanarak dikis genisligini
artirin veya azaltimn.

Diiz dikisler igin, dikis konumunu degistirmek
tizere “+” ve “-” diigmelerini kullanin.

Not: 29 adet igne konumu mevcuttur. Ekrandaki 3.5,
orta konumdur.

Dikis se¢imi (9)

Hgili numara tarafindan temsil edilen dikisi se¢mek
i¢in 0 ila 9 numarali diigmelerin bir kombinasyonuna
basin.
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Uyari mesajlari/sesi

Ana motor asiri yiiklendi

Agir kumaslarda dikis yaparken dikis makineniz
asir1 yiiklenebilir, orn. iplik biikiilebilir veya
sikisabilir ya da el cark: aks1 hareket etmeyebilir.
Duragan bir uyari sesi duyulur ve LED ekranda
"EL" harfleri yanip soner. Onerilen bir ¢oziim
bulmak icin liitfen sayfa 29'daki sorun giderme
boliimiine bakin. Sorun ¢6ziildtigiinde, makine
dikis yapmaya devam eder.

Not: Dikis sirasinda iplik ignenin hareket etmesini
engelleyecek sekilde kancanin iginde sikisirsa ve siz
pedala basmaya devam ederseniz, giivenlik anahtar:
makineyi tamamen durdurur. ON/OFF (ACIK/
KAPALI) anahtarina basip ilk olarak OFF (KAPALI)
daha sonra tekrar ON (ACIK) konuma getirerek
makineyi yeniden baglatin.

Not: Sorun hala ¢éziilmediyse, liitfen yerel yetkili
PFAFF® saticimiz ile iletisime gegin.

Masura sarma konumu

Masura pimi saga itildiginde, LED ekranda "SP"
harfleri yanip soner.

Herhangi bir diigmeye basarsaniz, bir uyar1
sesi, bobin saric1 pimini, dikis konumu olan sola
ittirmenizi bildirir.

Not: Bobin sarma konumunda dikis yapamazsiniz.

Makina Sesi

Makina tizerindeki tuslarla sesi kapatmak
miimkiindiir. Makina sesini acarken dikis
saglamlastirma tusuna (A) basin.

“” o

Dikis genislik “+” veya “-” tuslarina (B)
dokunarak,ses agma veya kapama araligini segin.
Sesi kismak igin -"ye dokunun ve ekran 0’1
gosterecek. Sesi agmak icin +'ya dokunun ve ekran
1'i gosterecek.

Tekrar dikis moduna dénmek icin dikis
saglamlastirma tusuna basin.
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Dikis
Makine acildiginda, varsayilan olarak diiz dikis 00
(2.0’da 01) secilidir.

Bir dikis se¢me

[lgili numara tarafindan temsil edilen dikisi 4
se¢mek icin 0 ila 9 numarali diigmelerin bir
kombinasyonuna basin. 5

Dikis ayarlar

Makineniz secili dikis i¢in uzunlugu (A)
ve genisligi/konumu (B) otomatik olarak
ayarlayacaktir. Secili dikis tizerinde kendi
ayarlamalarmizi yapabilirsiniz.

Ayar degisiklikleri sadece secili dikisi etkiler
ve baska bir dikis secildiginde varsayilana
sifirlanacaktir. Degistirilmis ayarlar makine
kapatilirken otomatik olarak kaydedilmez.

Degistirmek istediginiz ayarin yanindaki "+"

veya "-" diigmesine bir kez basin. Ayarlanan 1
deger, ekranda numaralar ile gosterilir ve ayar
kontrol 1siklarinin yanindaki LED 1s1k (C) yanar.
Ayarlanan degeri, LED 1s1k yandiginda "+" veya
diigmesine basarak degistirin.

Minimum veya maksimum ayarlar asilmaya
calisildiginda bir uyari sesi duyulacaktir.

Not: Bir ayarin varsayilan degeri, ayarli degerlerde
dolasirken ekranda yanip sonecektir.

4.

BV
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Dikis teknikleri
U¢ adimda zigzag dikis

05 numarali (2.0’da 06) dikis, islenmemis kenarlara
siirfile yapilmasinda kullanilabilir. ignenin, kumast
sol taraftan deldiginden ve kenara sag taraftan
stirfile uyguladigindan emin olun.

05 numaral1 (2.0’da 06) dikis, 6rgii kumaslarimni
dikerken dikis yerlerinin esnemesine izin veren
elastik bir dikis olarak da kullanilabilir.

ilikler

Makinenizin ilikleri farkl tiirdeki kumaglar ve
giysiler i¢in 6zel olarak ayarlanmistir. Her bir ilige
iliskin actklamay1 bulmak icin bu kilavuzun 7.
sayfasinda bulunan dikis tablosuna bakin.

[lik dikislerinin dikilecegi yerlerde kumasa tela
yapistirilmali ve/veya kumas sabitlenmelidir.

Tek adimli ilik Ayagi 5B

1. Iligin konumunu giysinizin tizerinde

isaretleyin. &
. [
2. llik dikisi ayag: 5B'yi takin ve dtigme tutma
plakasin disar1 ¢ekin. Diigmeyi takin. Iligin
uzunlugunu diigme belirler.
3. Ipligin baski ayagindaki delik iginden l;%]ji
¢ekildiginden ve ayagin altina
yerlestirildiginden emin olun. 58
4. Dikmek istediginiz ilik tiirtinii segin ve =21
uzunlugu istediginiz gibi ayarlayin.
Not: Her zaman bir kumas parcast tizerine deneme iligi Lw—;

agin.

5. Kumasin tizerindeki sekil ilik ayagimin
ortasiyla hizalanacak sekilde giysinizi baski
ayagmin altina yerlestirin.

6. 1lik dikisi kolunu tamamen indirin ve sizden
uzaga itin.

7. ﬁst ipligin ucunu tutun ve dikise baslayin.
Ilikler, baski ayaginin éntinden arkasima dogru
dikilir.
8. Makine iligi dikmeyi bitirdiginde baski ayagini
kaldirin. —>

LIl P

T
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Fitilli ilik (Stre¢ kumaslar)

Stre¢ kumaslara ilik yaparken dayanikliligimni
artirmak ve iligin esnemesini engellemek icin ilige
fitil uygulamanizi 6neririz.

1.

[lik dikisi ayag1 5B'nin arka kismindaki
parmaga bir parca dikis ipligi veya koton perle
iplik ile diigtim atin. Ipligin uclarmi ayagm
altindan 6ne dogru ¢ekin ve ardindan ayagin
ontindeki parmagin etrafinda sabitleyin.

Mligi dikin. Saten ilik sarmalari fitilin tizerine
dikilir.

[lik bittiginde, fitili parmaktan kaldirmn

ve sarkan kismi ¢ekin.

ignenin ortasindaki fitili baglayin ve fitilin
ucunu biiytik bir igneden gecirin, igne
yardimiyla fitili kumasin diger tarafina
gecirin ve fazlalig1 kesmeden 6nce uglarin
diigtimleyin.

Higi acmak icin dikis sokme aletini kullanin.

Diigme dikme

1.

Diigme dikmek icin baski ayagini ¢ikartin

ve 20 numarali (2.0'da 19) dtigme dikme
dikisini secin.

Diglileri indirin.

Diigmeyi bask: ayag1 tutucusunun altina
yerlestirin. Diigmenin tizerindeki deliklerin
ignenin salinimiyla hizali oldugundan

ve genisligin gercek diigme icin uygun
oldugundan emin olmak igin el carkini yavasca
dondiirtin. Gerekirse, delikler arasindaki
genislige yetecek sekilde dikis genisligini
ayarlaym.

Dikis uzunluk dtigmelerini (A) kullanarak,
diigmeyi kumasa sabitleyecek dikis sayisini
iki adimda arttirabilir veya azaltabilirsiniz.
Ayarlanan dikis numarasi, ekranda gosterilir.
Varsayilan 6 dikistir.

Dikise baslaym. Makine programu sizin igin
diker, saglamlastirma dikisini yapar ve durur.

Not: Diigmeniz igin bir dikim halkas: olusturmak iizere
cok amacl aract kullanin. Ayrica istege bagl aksesuar
olarak mevcut olan Diigme Dikme Ayagt olan #820
473-96'"y1 da kullanabilirsiniz.

[eXe)
(eXe)

[
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Yama yapma ve onarma

Daha biiyiik hale gelmeden kiigiik bir delige veya

yirtiga yama yapmak bir giysiyi kurtarabilir.

Giysinize mumkiin olan en yakin renge sahip bir

iplik segin.

1. Kumas veya telayi giysinizdeki deligin veya
yirtigin altina yerlestirin.

2. 21 numarali (2.0’da 20) yama dikisini segin.

3. Deligin tisttinden ve tizerinden dikmeye
baslayin.

4. Deligi bastan sona diktikten sonra dikisin
uzunlugunu ayarlamak icin ters dikis
diigmesine (A) basin. Dikis makineniz, dikisi
otomatik olarak tamamlar.

5. Varsayilan olarak makine ayn1 boyutta yama
karesini tekrarlamaya ayarlanir, dikise devam
edin.

Yama dikisinin farkli bir uzunlugunu
ayarlamak i¢in dikisi tekrar secin ve yukaridaki
3. ve 4. adimlarla devam edin.

Not: Yama dikisleri ayrica ilik ayagr 5B kullanilarak da
yapulabilir. Diigme tutma plakasini digar: gekerek yama
dikisinin uzunlugunu ayarlayin ve dikise baslamak igin
ilik kolunu alcaltin.

Agir kumasta kenarlar dikme

Cok agir kumaslarda veya kot kenarlarinda dikis
yerlerini dikerken makine dikis tizerindeyken
ayak egilebilir. Dikis yaparken baski ayaginin
yiiksekligini dengelemek icin ok amagl araci
kullanin.

Cok amagli aracin bir tarafi digerinden daha
kalindir. Dikis yerinin kalinligina en iyi uyum
saglayan tarafi kullanin.
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Kapitone

Kapitone malzeme, ortasinda dolgu elyafi bulunan
iki kat kumas olmak tizere genelde {i¢ kattan olusur.

Uc katmanu birlikte dikmek icin icinden secim
yapabileceginiz bir ¢ok dikis ve teknik vardir.

Sabitleme Dikisi

IDT™ sistemine sahip Fantezi dikis ayag1 1A'y1
kullanin. Sabitleme dikisi, yorgan parcalarindaki
dikis izlerini takip etmek icin baski ayaginda
kilavuz kullanmak anlamina gelir.

Yorganinizin ortasindan baslayip devam ederek
cengelli ignelerle tutturdugunuz yorganin tim
katlarini igneyle teyelleyerek baslayim. 6-8 ing'te
(15 ila 20 cm) bir igne yerlestirin.

Not: Ayrica istege bagl olarak Stitch-in-Ditch w
IDT™ sistemn Elyaf Baski Ayagini #820 542- 096'y1
da kullanabilirsiniz.

Karisik desen dikisi

Yorganinizi dekoratif dikislerle stisleyin. Dikisler,
uyumlu veya kontrast renklerle dikilebilir. Bazen
suni ipek nakis1 veya agir koton iplikler gibi
dekoratif iplikler kullanilir.

Serbest hareketli noktalama

Serbest hareketli noktalama tistti, dolguyu ve
alt kismi bir arada tutmakla kalmaz, ayrica
yorganiniza doku ve farklilik kazandirir.

Serbest hareketli noktalama disliler inmis
konumdayken yapilir. Dikis uzunlugunu belirlemek
i¢in kumast manuel olarak hareket ettirin.

1. 00 numaral (2.0’da 01) diiz dikisi secerek dikis
makinenizi noktalama islemi icin ayarlaym.

2. Istege bagh olarak Serbest Ilik Agma ayag1
#820 988-096'n1 takin.

3. Diglileri indirin.
Yorgan katmanlarinizi igneyle teyelleyin

ve yorganinizi yukaridaki Sabitleme Dikisi
bolimiinde agiklandig: sekilde hazirlayin.

Ipucu! Kumas parcalart ve dolgular iizerinde noktalama
alistirmalart yapin. Dikisi sabit bir hizla gerceklestirmek
dikislerin egit olmasina yardimct olur.

5. Yorganmuzin ortasina yakin bir yerden baslaym.
Bir dikis atin ve masura ipligini yorganin iisttine
cekin. Iplikleri kilitlemek igin bir digerinin
yaninda olacak sekilde birkag dikis atmn.

6. Dikis, sarmallar olusturacak sekilde
yorganinizi hareket ettirin. Dikisler birbirinin
tizerinden ge¢gmemelidir ve dolambacl: bir
sekilde ilerlemelidir.

El isi goriiniimlii kapitone
Tamamlanmis yorgani, dolgu elyafi ve arka
kaplama ile teyelleyin.

2. Igneye, goriinmez (monofilament) bir iplik

gecirin. Masurada, kontrast veya es renkli
rayon veya koton iplik kullanin.

3. 22numaral (2.0’da 21) el isi yorgan dikisini

secin ve igne iplik tansiyonunu 7 ila 9'a artirm.
OA onerilen baski ayagini yerine gecirin.

IDT™ sistemini devreye alin.

6. Dikisi yaparken sadece masura ipligini

gormelisiniz. Istenilen etkiyi yaratmak icin
igne ipligi tansiyonuna ince ayar yapin.
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Gizli baski

10 numarali (2.0’da 09) gizli bask: dikisi eteklerde,
pantolonlarda ve ev dekorasyonunda gizli kenar
bastirma islemi i¢in kullanilir. IDT™ sistemi ile 3
numarali ayag: kullanin.

1. Etegin kenarin bitirin.
2. Katlaymn ve dikis payin ters tarafa bastirin.

3. Bitmis etegin yaklasik 3/8” (1 cm) kismu
katlanmis yerden ileri dogru uzanacak sekilde
kenar1 kendi tizerine katlayin. Calistiginiz
kumasin ters tarafi su anda yukar1 dogru
bakiyor olmalidir.

4. Katlanmis kisim kenar kilavuzuyla A
hizalanacak sekilde kumasi baski ayaginin
altina yerlestirin.

5. Igne katlanmis yere indiginde az miktarda
kumas yakalamalidir. Diiz tarafta dikisler
gortiniir durumdaysa, kenar kilavuzunu
A etegi yakalayan dikis ¢ok az goriinene kadar
ayarlama vidasini B dondiirerek ayarlayin.

Esnek gizli baski dikisi

11 numaral1 (2.0’da 10) elastik gizli bask:

dikisi, dikisteki zigzag dikisin esnemesine

izin verdiginden 6zellikle stre¢ kumaslar icin
uygundur. Etegin dikisi bittiginde dikimi de bitmis
olur. Bircok orgii tizerinde dncelikle islenmemis
kenari bitirmeye gerek yoktur.

Fermuarlar dikme

Fermuarlar1 dikmenin farkl yollar: vardir. En iyi
sonugclar i¢in patronla verilen talimatlari izleyin.

Tum fermuar tiirleri i¢in fermuarin dislerine yakin
dikmek 6nemlidir. Fermuari nasil takacagimiza
bagli olarak, fermuar ayag1 4 baski ayagi cubuguna
soldan veya sagdan yaslanabilir.

Diiz dikis i¢in mevcut olan 29 igne konumundan
birini kullanarak dikis konumunu igne fermuar
disinin kenarina yakin girecek sekilde ayarlayn.
Baski1 ayag1 sag tarafa takilirsa, ignenin yalnizca
saga hareket ettirilmesi gerekir. Ayak sol tarafa
takilirsa, ignenin yalnizca sola hareket ettirilmesi
gerekir.
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Bakim

Makineyi temizleme

Dikis makinenizin diizgtin calismasini saglamak
icin siklikla temizleyin. Yaglama gerekmez.

Birikmis tozu veya kumas havini ¢ikarmak icin
makinenizin dis yilizeyini yumusak bir bezle silin.

Masura alanini temizleme
Dikkat: [gneyi kaldirin, dislileri indirin ve
makineyi kapatin.

Bask1 ayagini ¢ikarin. Masura kapagini serbest
birakma diigmesini (A) saga dogru itin ve

masura kapagini (B) ve masuray1 ¢ikarin. Dikis
plakasindaki iki viday1 (C) ¢ikarmak icin tornavida
kullanin. Dikis plakasini kaldirin.

Diglileri ve masura alanini aksesuarlarda bulunan
firca ile temizleyin.

Masura alaninin altini temizleme

Birkag projenizi tamamladiktan sonra veya masura
bolmesi alaninda kumas havi birikintisi fark
ettiginiz herhangi bir zamanda masura bolmesinin
altindaki alan1 temizleyin.

Saga dogru kaldirarak masura bolmesini gikarin.
Alani firca veya kuru bir bezle temizleyin.

Ucu durdurucuya (D) uyacak sekilde masura
bolmesini kanca yuvasina geri koyun.

Dikkat: Masura bolmesi alanina hava iiflemeyin. Toz ve
kumas havt makinenizin icine gider.

Dikis plakasini degistirme

Disliler alcaltilmisken, dikis plakasini degistirin
ve takin, ardindan iki dikis plakas: vidasini sikin.
Masura kapagini yerine takin.
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Sorun giderme

Bu sorun giderme kilavuzunda makinenizde olusabilecek sorunlara ¢oziim bulacaksiniz. Daha fazla bilgi
icin ltitfen yerel yetkili PFAFF® saticiniz ile iletisime gegin.

Sorun/neden Coziim
Kumas hareket etmiyor. Dislilerin indirilmediginden emin olun.
[gne kiriliyor. [gneyi diizgiin bir sekilde takin, bkz. sayfa 17.

Kumas i¢in dogru igneyi takin.
Makine dikis yapmuyor. Tum kablolarin makineye ve duvar prizine sikica
takilip takilmadigini kontrol edin.

Masura sarma kolunu dikis konumuna itin.

Dikis makinesi islev diigmeleri dokunma eylemine |Makinedeki yuvalar ve islev diigmeleri statik elektrige
tepki vermiyor. kars1 hassas olabilir. Diigmeler dokunma eylemine
tepki vermezse makineyi KAPATIN ve tekrar ACIN.
Sorun devam ederse yerel yetkili PEAFF® saticiniz ile
iletisime gecin.

Makine dikisleri athyor

[gneyi diizgiin bir sekilde taktiniz mi1? [gneyi diizgiin bir sekilde takin, bkz. sayfa 17.

Yanlis bir igne mi taktiniz? 130/705 H igne sistemini kullanin.

[gne egilmis veya ucu korelmis. Yeni bir igne takin.

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi? Ipligin makineye nasil takildigii kontrol edin.

Dogru bask1 ayag1 mi1 kullaniliyor? Dogru bask: ayagini takin.

Igne iplik igin cok mu kiigiik? [gnenin iplik ve kumas icin dogru igne oldugundan
emin olun.

ignedeki iplik kopuyor

[gneyi diizgiin bir sekilde taktiniz mi1? Igneyi diizgiin bir sekilde takin, bkz. sayfa 17.

Yanlis bir igne mi taktiniz? 130/705 H igne sistemini kullanin.

igne egilmis veya ucu korelmis. Yeni bir igne takin.

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi? Ipligin makineye nasil takildigim kontrol edin.

Igne iplik igin cok mu kiictik? [gneyi iplik icin uygun olan bir boyutla degistirin.

Diigtimleri olan kalitesiz bir iplik veya kurumus bir | Yetkili PFAFF® saticinizdan satin alinmis daha ytiksek

iplik mi kullaniyorsunuz? kaliteli bir iplige gecin.

Dogru makara tutucusu kullaniliyor mu? Gergek iplik makaras: igin dogru boyutta olan bir
makara tutucusu takim.

En dogru makara pimi konumu kullaniliyor mu? Farkl1 bir makara pimi konumunu deneyin (dikey
veya yatay).

Dikis plakas1 deligi hasarli mi? Dikis plakasini degistirin.

Masura ipligi kopuyor

Masuray1 diizgiin bir sekilde taktiniz mi1? Masura ipligini kontrol edin.

Dikis plakasi deligi hasarli m1? Dikis plakasini degistirin.

Masura alan1 temiz mi? Masura alanindan kumas havini temizleyin.

Masura dogru sarilmis m1? Yeni bir masura sarin.

Makine besleme yapmiyor veya diizensiz bir sekilde besleme yapiyor

Ipligi makineye diizgiin bir sekilde taktiniz mi? Ipligin makineye nasil takildigim kontrol edin.

Disliler arasinda kumas havi mi1 toplanms? Dikis plakasini ¢ikarin ve dislileri bir fircayla temizleyin.
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Dikis yerinde esit olmayan dikisler var

iplik tansiyonu uygun mu? igne iplik tansiyonunu ve ipligi kontrol edin.
Cok kalin veya diigiimli bir iplik mi kullaniyorsunuz? ipligi degistirin.

Masura ipligi esit sekilde sarilmis mi? Masuranin nasil sarilmis oldugunu kontrol edin.
Dogru igne mi kullaniliyor? intiyaca gére dogru bir igne takin, bkz. sayfa 17.

Ana motor asiri yuklenmis

iplik, masura bélmesi alaninda veya dislilerde Dikis plakasini cikarin ve disililer ve masura bélmesi
bikilmus ya da stkismis mi? alanindaki iplikleri ve kumas havini temizleyin.

Makineye hem Ustten hem de masura ipliginden
yeniden iplik gegirin.




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGi YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti1/D 0322 | 4536802
2 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
3 | Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocaémer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 2164411
4 | Afyonkarahisar / Merkez | Veli Karatepe Fakipasa Mah.Belediye Carsisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614
5 | Agr/Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Giingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288
6 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cediit Mah. Hacrrahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757
7 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Giilbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 (3113414
8 | Ankara/Altindag Erctiment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 0312 |3243006 - 3245519
9 | Ankara/ Gankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 14785096
10 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B_Kiigiikesat 0312 |4182669
11 | Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 13802356
12 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 (2691239
13 | Antalya / Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.Sti. Sanayi Mah.Abdi ipekgi Caddesi No:54/C 0242 | 3453877
14 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685
15 | Artvin / Merkez Hanimeli Ceyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Carsi Mah.Halk Evi Cad Karaduman Is Hani No:6/6 0466 | 2128350
16 | Aydin / Nazill Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103
17 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok.No:15/C 0266 | 2434931
18 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad.Belediye is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112
19 | Bolu/ Merkez Huseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
20 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 | 2336097
21 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekusti Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249
22 | Canakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli Ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336
23 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068
24 | Gorum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Glalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800
25 | Denizli / Merkez Damla Day. Ttik.Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd.Sti | Kayalk Cad Ulucarsi No:21 0258 | 2613803
26 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049
27 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkogesi No:120 0412 2369562
28 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 (2292398
29 | Diizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734
30 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giiler Izzetpasa Mah.Sehit Yiizbagi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204
31 | Erzincan / Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukiimet Cad.Gemi Is Merkezi No:70 0446 | 2142957
32| Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050
33 | Eskisehir / Odunpazar | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kiregciler Sok.No:8/A 0222 | 2314835
34 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Huirriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865
35 | Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591
36 | Istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Yayla Feritselimpasa Caddesi No:11/7 0212 16427366 - 5753845 - 5547186
37 | Istanbul / Bakirksy Hakan Batur Istanbul Cad.Gtven Pasaji No:41/34 0212 15713996 - 5435272
38 | istanbul / Esenler Fazli Beysiilen Menderes Mh. 31.Sk. No:3 Sondurak 0212 |5689035 - 5680453
E istanbul / Esenyurt Giiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Siileyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower A.V.M. Giris Kat / 15 | 0212 |6722729
40 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San. Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklar Blok:4 4220 Unkapani 0212 5262858 - 5262859
41 | istanbul / Fatih T.E.AM.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. imc 5.Blok No:5564 Unkapani 0212 |5284147
a2 istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hrriyet Mah. Besytizevler Cad.No:24/A 0212 5375035
43 | istanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok.No:8/A Sultangiftligi 0212 |4767615
44 | istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokytizt Sok. No:8 4.Levent 0212 12681836 - 3247153
45| istanbul / Kiiciikcekmece | Irfanogullan Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Goniil Sk No:9 Diikkan :1 Sefakoy 0212 |5414675-5802439-5921348
46 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/3 0216 3717952
47 | istanbul / Pendik Hak-lsik Day.Ttk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 14910272
48 | Istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 12593720
49 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Stitgti Cad.No:37/B 0216 13286961
50 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 4990077
51 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 3160904
52 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540
53 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/58 0232 | 2521343
54 | Izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEG] YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

P ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
55 | izmir / Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 |8316051
56 | Kahramanmarag / Merkez | Galkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Ismet Paga Mah. Trabzon Cad. Il Ozel idare Is Mer. Zemin Kat No:4-5 | 0344 | 2217099 - 2212453
57 | Karabik / Merkez Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hiirriyet Mah.inonii Cad. Attinkepce Carsisi No:9/6 0370 | 4130375
58 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 - 2318806
59 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day.Tiik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Bankalar Caddesi No:12 0352 |2314571- 2311953
60 | Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Diikkan 3-6 0288 | 2149402
61 | Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Garsi Devami HangtilIs Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
62 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengul Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 6433891
63 | Kocaeli/ Golcitk Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasaji No:6/H 0262 | 4144506
64 | Kocaeli / izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabag Mah.istiklal Cad.No:127/A 0262 |3234111
65 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad.No:137/D 0332 |3506048 - 3534378
66 | Konya/Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
67 | Konya/Meram Makina Dunyasi-ismail Avdul Stikran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 |3527374
68 | Konya/Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy Is Hani No:P/20 0530 |4095293
69 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirag Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler is Hani No:111-84 0274 |2123898 - 2261835 - 2246421
70 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 |6142687
71 | Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad.Kozkékii Sok.No:12/B 0422 3263298
72 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah.Hiktimet Cad.No:16 0236 | 4624622
73 | Manisa/ Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulus Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 |6135745
74 | Manisa / Sehzadeler Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 2344333
75 | Mardin / Kiziltepe Gokhan Makina- Gékhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 | 3126808
76 | Mardin / Midyat Ismen Ari-ldeal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/8 0482 | 4623507
77 | Mardin / Nusaybin Danigman Tic. Mot Arag. Teks.ith.jhr Ltd.Sti. | Yesikent Mah.Lozan Cad.No:98 0482 | 4157815
78 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Gankaya Mah. Sevindik Is Hani No:51/34 0324 2375089
79 | Mersin/ Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gr Gankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 3289191
80 | Mugla/Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 |3368785
81 | Mugla/ Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 6143452
82 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
83 | Mugla/ Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.inénii Bulvar 48/C 0252 |5722337
84 | Mus/Merkez Kenan Tirk Bahelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
85 | Rize/Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kackar Cad.No:5 0464 | 214329
86 | Sakarya/Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
87 | Samsun/ Garsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 |8335043
88 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San.Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Miiftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 |4320040
89 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 |4311374
90 | Sanlurfa/ Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eyliil Caddesi No:65/A 0414 |2151626
91 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 5524066
92 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
93 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
94 | Tekirdag / Gorlu Ayse Yagar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 {74624 54
95 | Trabzon/Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
96 | Usak/Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalcin Sokak No:11/A- 64100 0276 |2159836
97 | Van/ Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasajl No:11 Kat:2 0432 | 2142262
98 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Buyiikaslan Atattirk Cad.No:26 0535 |584 3535
99 | Yalova/ Merkez Senler Gida Ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 |8128160
100 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok. Geredelioglu Is Hani No:16 0372 2514851




Makine ekipmanini ve aksesuar gesitlerini degistirme; performans ve tasarimda degisiklik yapma hakkini
sakli tutuyoruz.

Ancak, bu gibi degisiklikler her zaman kullanicinin ve {irtintintin yararina olacaktir.
Fikri miilkiyet

PFAFF, PERFECTION STARTS HERE, PASSPORT ve IDT (logo), KSIN Luxembourg II, S.ar.] sirketinin
ticari markalaridir.

Teknik Ozellikler
Dikis Makinesi

Nominal Gerilim: 230V ~ 50Hz
Nominal Tiiketim : 70W
Isik: Led Lamba
Dikis Hiz1: 800 Dikis / Dakika Maximum
Agirlik: 7,3kg
Ayak Pedal

Model: C-9002
Nominal Voltajt: DC 15V, Max.3mA
Giivenlik Sinifi: 11

- Teknik ozellikler ve bu kilavuz, 6nceden haber verilmeden degistirilebilir.

Malin ay1pli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 say1l1 Tiiketicinin korunmas: Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Satilanin ay1psiz bir misli ile
degistirilmesini isteme d-) Ucretsiz onarilmasini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Ttiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig: yerdeki
Ttiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme, bindirme ve tagima sirasinda tirtine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tagima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan
emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere kars1 koruyunuz. Uriintin
kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine, tasima sirasinda hasar ve
ariza olusmamasina, vurma, carpma, diistirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.

Atma isleminde bu tirtintin, elektrikli/elektronik tirtinlere iliskin Ulusal yasalara uygun
olarak gtivenli bir sekilde geri dontistiiriilmesi gerektigini litfen unutmayin. Elektrikli
aletleri, ayristirilmamus belediye atiklar1 olarak atmayin, ayr1 atik toplama tesislerini
kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile ilgili bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle
iletisime gecin. Bayi, eski aletleri, yenileriyle degistirirken eski aletin tasfiyesini {icretsiz
olarak temin etmekle ytikiimlii olabilir.
Elektrikli aletler, sehir ¢opliiklerine atilirsa tehlikeli maddeler, suya si1zip yemek zincirine
karisarak saghiginiza zarar verebilir.

, N\
. KARMA CE - auktoriserad representant .
Sorumlu kaynaklardan VSM Group AB, SVP Worldwide
Kear Drottninggatan 2, 561 84 Husk
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PFAFF

Perfection starts here."

www.pfaff.com

Danisma Hatti: 444 99 09
URETICIi FIRMA: ITHALATCI FIRMA:
VSM GROUP AB igin SINGER DiKi$ MAKINALARI
ZENG HSING INDUSTRIAL CO. , LTD. TICARET ANONIM SiRKETI
NO. 78 YONG CHENG ROAD, AYDINEVLER MAH. SANAYi CAD.
TAIPING CITY, NO:3 CENTRUM IS MERKEZi 34854
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TAIWAN R.O.C. tarafindan iiretilmistir TURKEY
TEL: 004636146000 TEL: (0216) 519 98 98
FAX: 004636142495 FAX: (0216) 519 96 93

AEEE Yonetmeligi’ne Uygundur

Kullanim Omrii : 10 Y1l
“Cihazinizin Sanayi Bakanligi tarafindan tespit ve ilan edilen kullanim 6mrii
(cihazin fonksiyonlarini yerine getirebilmesi icin gerekli yedek parca bulundurma stiresi) 10 yildir”
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