PFAFF

Perfection starts here.”

expressionine

Expression 3,5 Kullanma Kilavuzu
Expression 4,2



Bu ev tipi dikis makinesi, IEC/EN 60335-2-28 ve UL1594 yonetmeliklerine uygun sekilde tasarlanmistir.

ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanilirken asagidakiler de dahil olmak tizere temel giivenlik 6nlemleri daima
izlenmelidir:

Bu ev tipi dikis makinesini kullanmadan 6nce tiim talimatlar1 okuyun. Talimatlari, makineye yakin,
uygun bir yerde bulundurun. Makine, tiglincii bir sahsa verilirse talimatlar1 da beraberinde verin.

TEHLIKE - ELEKTRIK CARPMASI RiSKiNi AZALTMAK iCiN:

* Dikis makinesi, prize takili oldugu zamanlarda asla gozetimsiz birakilmamalidir. Kullanimdan
sonra, temizlemeden, kapaklarinin ¢ikarilmasindan, yaglamadan veya talimat kitapgiginda
belirtilen kullanici bakimi ayarlamalarini yapmadan 6nce mutlaka fisini, prizden cikarimn.

UYARI - YANMA, YANGIN, ELEKTRIK CARPMASI VEYA
YARALANMA RISKLERINI AZALTMAK ICIN:

* Oyuncak olarak kullanilmasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi, ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin yaninda kullanilirken ¢ok dikkat edilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, yalnizca bu kitapcikta agiklanan kullanim amaci igin kullanilmalidir. Yalnmizca
uretici tarafindan bu kitapgikta 6nerilen eklentileri kullanin.

* Kablo veya fig hasarliysa veya dogru calismiyorsa veya makine yere distiriilmiis veya hasar
gormiisse veya suya diistirtilmiisse asla makineyi calistirmayn. Inceleme, tamir, elektronik veya
mekanik ayarlama icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine gottirtin.

* Dikis makinesini, hava deliklerinden herhangi biri tikaliyken asla ¢calistirmayin. Dikis makinesinin
havalandirma deliklerine ve ayak pedalina hav, toz ve iplik kagmasin dnleyin.

* Parmaklarmizi, hareket eden tiim parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesinin ¢evresine
ozellikle dikkat edin.

* Daima dogru igne plakasini kullanin. Yanlis plaka, ignenin kirilmasina sebep olabilir.

* Egik igneleri kullanmayin.

* Dikis yaparken kumast cekmeyin ve itmeyin. [gnenin yoniinii degistirerek kirilmasina yol agabilir.

* Guvenlik gozliikleri takin.

* [gne bolgesinde igne degistirmek, igneye iplik takmak, makaraya iplik takmak veya baski ayagimi
degistirmek gibi herhangi bir ayarlama islemi yaparken dikis makinesini kapali pozisyona (“0”)
getirin.

* Hicbir delige hicbir nesne sokmayin ve diistirmeyin.

* Acik alanlarda kullanmayin.

* Sprey {irtinlerinin kullanildig1 veya oksijen tatbik edilen yerlerde calistirmayin.

* Sokmek icin tiim kontrolleri kapali pozisyona (“0”) getirin ve fisi, prizden ¢ikarin.

* Prizden cikarmak i¢in kablodan cekmeyin. Kablodan degil fisten tutarak ¢ikartin.

* Ayak pedali, makineyi ¢alistirmak i¢in kullanilir. Ayak pedalinin tizerine baska nesneler
koymaktan kaginin.

* Makine 1slaksa kullanmaymn.

* LED lamba hasarli veya kirilmissa, bir tehlike olusmasini 6nlemek icin tiretici veya servis aracisi
ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.



* Ayak pedalina bagli olan tedarik kablosu hasar gormiisse, bir tehlike olusmasin 6nlemek igin
tiretici veya servis aracisi ya da benzeri yetkili kisi tarafindan degistirilmesi gerekir.

* Bu dikis makinesi, iki kat yalittmlidir. Yalnizca es yedek parcalar: kullanin. Iki Kat Yalitimli Ev
Aletleri Bakim Talimatlarim okuyun.

BU TALIMATLARI KAYDEDIN

YALNIZCA AVRUPA iCiN:

Aletin gtivenli bir sekilde kullanimina iliskin ilgili egitim veya denetimin verilmis olmasi

ve mevcut olan tehlikeleri anlamalar1 durumunda bu alet, 8 yas ve tizerindeki ¢ocuklar ve
tiziksel, alg1 veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan
kullanilabilir. Cocuklar, alet ile oynamamalidir. Temizlik ve kullanici1 bakiminin, denetim altinda
olmayan ¢ocuklar tarafindan yapilmamasi gerekir.

Normal galistirma kosullar: altinda giirtiltii seviyesi, 75dB(A)’den azdir.

Makine, yalnizca Shanghai Bioao Precision Mould Co., Ltd. tarafindan tiretilen “FR5” tip ayak
pedal: ile kullanilmalidar.

AVRUPA DISI iCiN:

Bu dikis makinesi, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan kullanimu ile ilgili egitim

veya denetimi saglanmus olmas: hali disinda, fiziksel veya zihinsel becerilerinde, tecriibe veya
bilgisinde eksiklik olan kisiler tarafindan (¢ocuklar dahil) kullanilacak sekilde tasarlanmamustir.
Dikis makinesiyle oynamadiklarindan emin olmak icin ¢ocuklara dikkat edilmelidir.

Normal galistirma kosullar: altinda giirtiltii seviyesi, 75dB(A)’den azdir.

Makine, yalnizca Shanghai Bioao Precision Mould Co., Ltd. tarafindan tiretilen “FR5” tip ayak
pedal: ile kullanilmalidar.

IKI KAT YALITIMLI URUNLERIN BAKIMI

Iki kat yalitimli bir tiriinde topraklama yerine iki yalitim sistemi temin edilir. Iki kat yalitiml1 bir
tirtinde topraklama temin edilmez ve sonradan da eklenmemelidir. Tki kat yalitiml bir {irtiniin
bakimu, sistem hakkinda bilgi ve biiytik 6zen gerektirir ve yalnizca yetkili servis personeli
tarafindan gerceklestirilmelidir. Iki kat yalitiml1 bir iiriiniin yedek parcalars, iiriiniin esas
parcalariyla ayni olmalidir. ki kat yalitimli tirtinlerin tizerinde ‘DOUBLE INSULATION’ (IKI KAT
YALITIM) veya ‘DOUBLE INSULATED’ (iKi KAT YALITIMLI) yazar.

Uriiniin enerji titketimi agisindan verimli kullanimina iligkin bilgiler

* Siirekli ve yogun kullanimlarda makinenizi belli araliklarla dinlendiriniz.

* Makinenizi 1s1 kaynaklarindan (direk giines 15181, soba, radyator, kalorifer petegi vb )
koruyunuz.

* Makinenizi calistirdiginiz yerdeki elektrik voltajin sik sik kontrol ediniz ve makinenizi
sebekeden kaynaklanabilecek elektrik dalgalanmalarindan koruyunuz. Eger bulundugunuz
bolgede sebeke elektriginde voltaj diismesi yada ytikselmesi gibi problemler yasiyorsaniz.
Makinenizin bulundugu yere regtilator taktirmaniz makinenizi verimli kullanabilmenize
yardimci olacaktir.

* Makinenizin bakim ve temizlik islemlerini mutlaka zamaninda yapiniz.

* Makinenizi mutlaka kullanma klavuzunda tarif edilen sekilde calistiriniz.



Tebrikler!

Yeni PFAFF® dikis makinesi satin aldiginiz igin sizi tebrik ederiz. Bir dikis meraklisi olarak en
son tasarim ve teknolojiye sahip bir dikis makinesinin sahibi oldunuz; bu makine tiim yaratici

fikirlerinizi gercege dontistiirmenizi saglayacaktir.

Baslamadan once liitfen bu kullanim kilavuzunu okumak i¢in biraz zaman ayirin. Kisa stirede
makinenizden maksimum fayday1 nasil saglayacaginizi 6greneceksiniz. Yetkili PEAFF®
bayilerimiz de her an size yardimci olmaktan mutluluk duyacaktir.

PFAFF® expression™ dikis makineniz tamamen yeni bir dikis boyutunu yasamanizi saglar!
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Giris

Makineye genel bakis

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
On taraf Ust pargalar
1. Desenlere genel bakis ve diigme cetvelinin 22. Iplik gecirme ve masura sarma icin 6n
bulundugu kapak gerdirme aleti
2. Iplik gegirme yeri 23. Masuralik iplik kilavuzu
3. Iplik kesici 24. Iplik yolu
4. Sensormatic ilik ayag: girisi 25. Masura iplik kilavuzlar:
5. LED isiklar 26. Masura ipligi kesici
6. Dahili iplik gegiriciler 27. Masuralik kolu ve masura mili
7. 1gne mili 28. Yardimci makara tutucusu
8. Igne iplik kilavuzu 29. Makara tutucusu
9. Dikis plakasi 30. ){atay makara pimi
10. Masura kapagl 31. Ipllk gerginligi
11. Serbest kol 32. Horoz
12. Dikis ayag1
13. IDT™ sistemi
igl Biki@ a}yag1 cubugu ve dikis ayag tutucusu 22 23 24 25 26 27
. Igne vidasi \ A \
16. Baski ayagi kaldirma kolu (3.5) ; /
17. Dugmeler ve grafik ekrani \ / \ \
18. Volan ) N—\ |
19. Ana diigme, elektrik kablosu ve ayak N =]\ c
kumandas icin girisler A —
20. Transport dislilerinin indirilmesi i¢in stirgtilti
diigme
21. Dizlik baglantis1 (4.2) 32 31 30 29 28




Aksesuar kutusu

Aksesuar kutusunda dikis ayaklar1 ve masuralar
icin 6zel bolmeler, ayrica igneler ile bagka
aksesuarlar icin yerler vardir. Kolayca erisebilmek
icin aksesuarlar1 aksesurar kutusunda saklayin.
33. Aksesuarlar icin yer

34. Dikis ayag: igin ¢ikartilabilir tepsi

35. Cikartilabilir ayak tutucusu

Makineye dahil aksesuarlar
36. Iplik ag1

37. Dikis kilavuzu

38. Kece tampon

39. Tornavida

40. Ilik kesicisi

41. Firca

42. Makara tutucu, biiyiik
43. Makara tutucu, orta
44, Makara tutucu, kiigiik
45. Cok amach alet

46. Masuralar

47. Diz kaldirma (4.2)

Resimde yer almayan aksesuarlar
* Ayak kumandasi

e Elektrik kablosu

o Igneler

SIS

<

39 40/

42

45 i 46 47

©
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Giris

Dikis ayaklari

OA - IDT" sistemli standart dikis ayag1 (teslimat sirasinda makineye takilir)
Bu ayak, temel olarak 1,0mm’den daha uzun dikis boyu olan diiz ve zigzag dikis i¢in
kullanilir.

1A - IDT™ ile stislii dikis ayag:
Bu ayak dekoratif dikisler i¢in kullanilir. Ayagin alt kismindaki kanallar dikisler tizerinde
ptirtizsiiz bir hareketin saglanmasi igin tasarlanmuistir.

2A - Susli dikis ayagi

1,0mm dikis uzunlugundan daha kisa dekoratif dikisler veya kisa zigzag dikigler ve
diger fonksiyonel dikisler i¢in bu ayag1 kullanin. Ayagin alt kismindaki kanallar, dikisler
tizerinde ptirtizsiiz bir hareketin saglanmasi i¢in tasarlanmaistir.

3 - IDT" ile gizli dikis ayag1
Bu ayak gizli dikisler i¢in kullanilir. Ayagin tizerindeki kilavuz kumas: yonlendirir.
Ayagin tizerindeki kirmiz1 kilavuz, kenar kat1 boyunca ilerlemek tizere tasarlanmustir.

4 - IDT™ ile fermuar ayag1

74%/ Bu ayak ignenin sag veya sol tarafina takilarak fermuar dislerinin her iki yaninda yakin
% dikis yapilmasini kolaylastirir. Fermuar dislerine yakin dikmek i¢in igne konumunu saga
veya sola kaydirin.

5A - Sensormatik ilik ayag:
Makineye baglandiginda ilik, makineye girilen diigme boyutuna uygun bir uzunlukta
dikilir.

5M - Manuel ilik ayag:
Bu ayak manuel ilikler icin kullanilir. Giysinin kenarini yerlestirmek icin ayak tizerindeki
isaretleri kullanin. Ayagin arkasindaki parca, orgiilii ilik igin iplikleri tutar.

6A - Sensormatic serbest hareket ayag: (4.2)
Bu ayak sensormatic serbest hareketli dikis i¢in kullanilir. Bu ayak ayn1 zamanda yama
icin de kullanilabilir.

IDT™1i 1/4” patchwork dikis ayag: (4.2)

Bu ayak, ozellikle diiz dikis plakasiyla birlikte kullanildiginda kumas parcalar1 ve

N patchwork calismast i¢in miikemmeldir. Igne ile dikis ayagimnin dis kenar1 arasindaki
mesafe 1/4” (6 mm) ve igne ile ayagin i¢ kenar1 arasindaki mesafe 1/8” (3 mm)’dir.

Serbest hareket/Yama ayag: (3.5)

Ayagin pimini, gidebildigi noktaya kadar iterek baski ayag: tutucunun arkasindaki
delige takin. “C seklindeki” kilavuzun baski ayagi gubugunun etrafina yerlesmesi
gerekir. Uzun kol igne cubugunun arkasinda kalmalidir. Vidayz sikin.

Onemli: 2A, 5A, 5M, 6A ve serbest hareket/Yama ayag: dikis ayagini kullanirken \DT™ nin ayrilmis
oldugundan emin olun.
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Dikise genel bakis

Fonksiyonel dikisler

Dikis
Dikig | Numarasi isim Agiklama
42 | 35
Dikis ve tistten dikis i¢cin 37 farklt igne konumdan birisini segin.
1] 1 |Diz dikis Not: Bu dikis, 52 (4.2) /43 (3.5) dikisine gore daha giiclii bir saglamlastirma saglar.
2 2 | Uglii streg diiz dikis Saglamlastirilmis dikis. Ust dikis.
3 3 | Duz geri dikis Surekli geti dikis.
4 4 | Teyel dikisi Teyelleme proleleg 116‘ birlikte kullanim icindir. Teyelleme icin kullanian tekli dikis. Dikis uzunlugunu
’ manuel olarak belirleyin.
% 5 5 | Zigzag dikis Dikis yeri saglamlastirma, diiz kenar, gergin dikis, bag yerlestirme.
Zigzag dikis, sag veya sol igne B . s s
é 6 6 Konumu Saglamlastirilan dikigler, temiz bitis, gergin dikis.
% 7 7 | Z-zigzag dikis Aplike, kordonlama,fistolar.
§ 8 8 | Uglii Streg zigzag dikisi Dekoratif kenarlar ya da siis dikisleri i¢in esnek dikis.
< .
e 9 9 | Uglt step zigzag dikisi Elastik dikis, yama, onarma ve dekoratif dikis.
>
(/
g 10 | 10 |Elastik dikis Elastik dikis, 5rme, yamama.
>
(¢
8 11 | 11 | Ugli streg dikis Lastik dikme, onarma, yamama ve dekoratif dikis.
>
*
12 | 12 | Bal petegi dikis Strec kumaslar ve kenarlar icin dekoradf dikisler. Ayni zamanda masuradaki esnek iplik icin de
’ kullanilir.
% 13 | 13 | Kopru dikis Kumas ile telay1 bitlestiren yorgan, ajurlu kenar dikisi icin dekoratif dikis.
14 | 14 | Esnek siis dikisi I(;, gafrla§1rlar1, havlu kumas, deri, dikis yerlerinin tst tiste geldigi hacimli kumaslar i¢i birlestirme
dikisi
@ 15 | 15 | Kaz ayag: dikisi Stre¢ kumaslar icin esnek dekoratif kenar dikisi.
<
: 16 | 16 | Gizli kenar dikisi Dokuma kumaslarda gizli dikis.
<
E 17 | 17 | Esnek gizli dikis Stre¢ kumaglarda gizli dikis.
1 18 | 18 | Streg triko dikisi Stre¢ kumaglarin dikilmesi
E 19 | 19 | Kapali ovetlok Tek adimda stre¢ kumaglar1 dikme ve sitfile.
::
N 20 | — | Kapali overlok Tek adimda dikin ve siilfile yapin.
N
% 21 | 20 |Kapali overlok Saglamlagtirilmis kenatla tek adimda dikis ve surfile.
E: 22 | 21 |Standart Strfile Saglamlastirilmis kenarla stre¢ kumaslara tek bir adimda dikis ve siirfile yapin.
Ei 23 — | Overlok Stre¢ kumaglara tek bir adimda dikis ve strfile yapin.

1:9

SIS

<



=5

Giris

Dikis

Dikis | humarasi | jsim Agiklama
42 | 35
~
: 24 | 22 | Ovetlok Stre¢ kumaslar icin elastik dekoratif kivirma dikisi.
N
@ 25 | 23 | Kapali overlok Tek adimda dikme ve siirfile, yama, ajurlu kenar dikme.
@ 26 | 24 | Kazak dikisi Tek adimda stre¢ kumaslart dikme ve stirfile.
%
X 27 — | Saglamlastirilmis overlok Stre¢ kumaslati tek adimda dikme ve siirfile ile saglamlastirma.
K
2
% 28 — | Bitmis kenar ovetlogu Saglamlastirilmis kenatla tek adimda stre¢ kumaslari dikme ve siirfile.
29 | 25 | Taklit overlok dikisi Stre¢ kumaslar icin overlok dikisi.
30 | 26 O.V.elthk gizli kenar Dokuma kumaslar icin dekoratif overlok gizli kenar olusturun.
dikisini
31 _ | Kapal (.)VAef:lOk gizli Orme kumaslar icin dekoratif gizli overlok dikisleri elde edin.
kenar dikisi
g 32 | 27 | Camagir iligi Bluzlara, gémleklere ve camagirlara ilik agarken kullanilir.
§ 33 | 28 |Standart ilik Bluzlara, gémleklere ve ceketlere temel ilik agma. Ayni zamanda yastiklar icin de kullanilir.
§ 34 | 29 | Boyuna teyelli yuvarlak ilik Giysiler icin ilik.
g 35 | 30 |Boyuna teyelli yuvatlak ilik Giysiler icin ilik.
§ 36 | 31 |Boyuna teyelli fisto ilik Terzi iligi ya da dekoratif ilik.
g 37 | 32 | Boyuna teyelli fisto iligi Ceket ve pantolonlar icin terzi iligi.
§ 38 | 33 | Yuvarlak ilik ince kiyafetler ve ceketler icin ilikler.
s 39 | 34 | Esnek ilik Esnek kumaslar icin ilik.
g 40 — | Capraz dikis ilik Dekoratif ilik.
§ 41 — | Dekoratif yuvatlak ilik Ceketler icin dekoratif ilik.
42 | | Boyunateyelli gelencsel Dekoratif antik ilik
yuvarlak ilik
43 | 35 | Dugme dikisi Diigme dikisi ya da teyelleme.
i
i 44 | 36 | Gizli digme iligi Gizli digme iligi icin ekstra kesme alan ile birlikte (diiz dikis).
| —
z 45 | 37 |ilik Nostalji overlok dikisi.
=
EHHIH 46 | 38 | Programlanabilir 6rme dikisi Delik veya hasar gérmis kumas 6rme.
[0
m P lanabilir takviyeli
“m"“‘ 47 | 39 | rosramuanabiir MVIVELYAMA | e veya hasar gérmiis kumas icin takviyeli yama.
i dikisi ’
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Dikis
Dikis | numarasi | jsim Agiklama
42 | 35

§ 48 | 40 | Kopriiler Dikis ve cepleri otomatik olarak gliclendirin.

k\

g\) 49 | 41 | Punteriz dikis Dikis ve cepleri dekoratif olarak otomatik giiclendirin.
Y

% 50 | 42 |Stus britleri Dikis ve cepleri dekoratif olarak otomatik giiclendirin.
x 51 — | Capraz cubuk teyel Dikis ve cepleri otomatik olarak gliclendirin.

Yorgan dikisleri

L1 [a [ ~] A7 I+
Dikis | I |1 |4 |4 |A]" I+ i >

| I | | e = + [ 4| d *
42 |52¢| 53 | 54 | 55 56 | 57 |58 |59 | 60 |61 | 62| 63| 64| 65|66 |67 |68 | 60| 70| 7|72 73]| 7475
35 |43 | 44 | 45 | 46 | 47 | 48 | 49 | 50 | 51| — [ 52| — | 53| - | 54|55 ] — | 56|57 | 58|59 60 | -

€
X
e

o [S][B

42 76 | 77 78

95 | 96

2 | ANA
NN
A

2|
3
»»>

3 | 66

98

35 61 62 - - 63 - 64 | 65 66 - 67 - 68 69 - 70 | 71 72| 73 - - 74

Sanatsal dikisler

SRR

42 99 | 100 | 101 | 102 | 103 | 104 | 105 | 106 | 107 | 108 | 109 | 110 | 111 | 112 | 113 | 114 | 115 | 116 | 117 | 1

-

AL
B €3 4
AR
Casaeae)
000000
38888,
HH
nmm
AT
00000
N
€0860
apftyf
X
<<<
i,

8 | 119 | 120 | 121 | 122

35 75 | 76 | 77 | 78 - 79 | 80 | 81 82 | 83 - 84 | 85 - 86 | 87 | 88 | 89 | 90 | 91 92 | 93 | 94 -

42 123 | 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130 | 131 | 132 | 133 | 134 | 135 | 136

L
e
$"n
p= 4
sl
o,
o
o
3

35 95 | 96 | 97 - 98 | 99 | 100 | 101 | 102 | 103 | 104 | 105 | 106 | 107

Dekoratif dikisler

= 3131313131)))

42 137 | 138 | 139 | 140 | 141 | 142 | 143 | 144 | 145 | 146 | 147 | 148 | 149 | 150 | 151 | 152 | 153 | 154 | 155 | 156 | 157 | 158 | 159 | 160

il
b
b
T
M
-
L
-l
A
Wi
"W
M
"
Wyt
i
)
Earary

3.5 108 | 109 | 110 | 111 | 112 | 113 | 114 | 115 | 116 | 117 | — | 118 | 119 | 120 | 121 | 122 | 123 | 124 | 125 | 126 | 127 | 128 | 129 | 130

SEHHNEIRRNNGEE

42 161 | 162 | 163 | 164 | 165 | 166 | 167 | 168 | 169 | 170 | 171 | 172 | 173 | 174 | 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 181 | 182 | 183 | 184

KK
%
b
R
g
N R
>
M
oo
649
06D
SNR

35 - — | 131 | 132 | 133 | 134 | 135 | 136 | — | 137 | 138 | 139 | 140 | 141 | 142 | 143 | 144 | 145 | 146 | — | 147 | 148 | 149 | 150

alt AF P AT EEIE AP 11-1F 40 38 120 SEIRL-TIE

4.2 185 | 186 | 187 | 188 | 189 | 190 [ 191 | 192 | 193 | 194 | 195 | 196 | 197 | 198 | 199 | 200 | 201 | 202 | 203 | 204 | 205 | 206 | 207 | 208

=
N

35 151 | 152 | 153 | 154 | 155 | 156 | 157 | 158 | 159 | — [ 160 | 161 | 162 | 163 | 164 | — | 165 | 166 | — | 167 | 168 | — | 169 | 170

* Bu dikis, dikis 1’e oranla daha dekoratif bir saglamlastirma saglar.
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Giris

=5

aal LI R IEKINEEEIBELEE

42 209 | 210 | 211 | 212 | 213 | 214 | 215 | 216 | 217 | 218 | 219 | 220 | 221 | 222 | 223 | 224 | 225 | 226 | 227 | 228 | 229 | 230 | 231
35 171 | 172 | 173 | 174 — 175 | 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 181 | 182 | 183 | 184 | 185 | 186 | 187 | 188 | 189 | 190 | 191 | 192
o = | 4|+ E |5 2‘
Dikis Y + | T E 4
i — ! + | = * 6’
4.2 232 | 2331 | 2341 | 2351 | 236! | 2372 | 2387 | 239% | 240° | 2415 | 242° | 243° | 244 | 245 | 246 | 247 | 248 | 249 | 250 | 251 | 252 | 253 | 254
35 193 | 194 | 195! | 196! | 197* | 1982 | 199° | 200 | 201° | 202° | 203° | 204° | — - - - - - - - - - -

! Opsiyonel \DT" sistemli Hareketli Desen Dikis ayagi kullanilmalidir. (Parca numarasi 820613-096)

2 Opsiyonel Boncuk Ayagi kullanilmalidir 6 mm. (Par¢a numarasi 820605-096)

? Opsiyonel Boncuk Ayagi kullanilmalidir 4 mm. (Par¢a numarasi 820604-096)

* Opsiyonel IDT" sistemli, Iki Seviyeli Ust Dikis Ayagi kullanilmalidir. (820676-096)

5 Opsiyonel IDT" sistemli Ug Kanalli Kordonla Susleme ayagi kullanilmalidir. (Parca numarasi 820920-096)
¢ Opsiyonel IDT" sistemli Birlestirme ve Kenar Kivirma Ayagi kullanilmalidir. (Parca numarasi 820931-096)

Yazilar
Comic (3.5 & 4.2)

ABCDEFGHITKLMNOPQRSTUVWXY Z
cbcdefghijklmnopgrstuvwxyz

Gl S0l o gt "B i~ =
ABDOAEEDGECNESBR?IST -
GGa8aaeesel 100008 ceoulllcH
@o

Cyrillic (3.5 & 4.2%)

AGBIAFEXIUAKAMHONPCTYOX
HY W LE L3108

alBraex3MAKAOMHONPCTYPXLUY WL b b
b330 A

O1234567898N/0%:;> " *=/-+,,

Outline (4.2%¥%)

ABCDEEFGHRIJIKILMNOPRPQ@RSTTWY
Wr XK &

QLES4BBTEE., . : A EXT U AP B I
&% 01—

* Rus kapitone sadece quilt expression™ 4.2 dikis makinesinde.
** Rus kapitone quilt expression™ 4.2 dikis makinasina dahil degildir.
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Hazirliklar

Ambalajin ac¢ilmasi

1. Kutuyu dengeli, diiz bir yiizeye yerlestirin.
Makineyi kutudan alin ve dis ambalaji cikartip
makine tagima ¢antasini kaldirin.

2. Diger tiim ambalaj malzemelerini ve plastik
torbay1 ¢ikartin.

3. Aksesuar kutusunu kaydirarak ¢ikardiktan
sonra icindeki straforu ¢ikarin.

Not: Aksesuar kutusunun iginde kalan strafor dikisin

kalitesini etkileyebilir. Strafor sadece ambalajlama

amaghdir ve ¢ikarilmas: gerekir.

Not: Dikis makinanmz PFAFF® expression™, en iyi
dikis sonucunu normal oda sicakliginda vermeye
ayarlanmigtir. Asir1 sicak ve soguk dereceler dikis
sonucunu etkileyebilir.

Gii¢ kaynagina baglayin

Elektrik kablosunu ve ayak pedalini aksesuarlar

arasinda bulabilirsiniz.

Not: Pedali yerine takmadan énce “FR5” tipi

oldugundan emin olun (pedalin altina bakiniz).

1. Pedal kablosunu gikarin. Pedali ters ¢evirin.
Kabloyu, pedaldaki boslukta yer alan yuvaya
takin. Diizgitin sekilde yerlesmesini saglamak
i¢in iyice bastirin. Kabloyu, pedalin alt
kismindaki yuvadan gegirerek yerlestirin.
Not: Pedal kablosunu pedala takma isleminin
yalnizca makine ilk kez kullanilacagi zaman
yapilmas: gerekir.

2. Ayak pedali kablosunu makinenin sag alt
tarafindaki on girise baglayin (A).

3. Elektrik kablosunu makinenin sag alt
tarafindaki arka girise baglayin (B). Kablo fisini
duvar prizine takimn.

4. Gict ve lambay1 agmak icin ana salteri ON
konumuna getirin (C).
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Dikisten sonra kaldirma

1. Anadigmeyi kapatin.

2. Kablo fisini duvar prizinden ve ardindan
makineden cikartin.

3. Ayak pedali kablosunu makineden ayirin. Daha
rahat saklamak i¢in kabloyu pedalin ¢evresine
sarin.

4. Tum aksesuarlar1 aksesuar tepsisine yerlestirin.
Tepsiyi serbest kolun gevresinden makinenin
tizerine dogru kaydirin.

5. Ayak pedalin1 serbest kolun tizerindeki bosluga
yerlestirin.

6. Sert kapagi kapatin.

LED isiklar

Makineniz 1siklar1 dikis alanina esit oranda dagitan
ve golgeleri ortadan kaldiran LED 1siklandirmaya
sahiptir.

Serbest kol

Serbest kolu kullanmak i¢in aksesuar kutusunu
kaydirarak ¢ikartin. Kanca takili oldugunda
aksesuar kutusunu makineye kilitler. Sola dogru
kaydirarak kutuyu cikartin.

iplik kesici
Iplik kesiciyi kullanmak igin ipligi gosterildigi gibi
arkadan 6ne dogru cekin (A).

Makara pimi

Makinenizde iki makara pimi vardir; ana makara
pimi ve yedek makara pimi. Makara pimleri her tiir
iplik i¢in uygundur. Ana makara pimi ayarlanabilir
ve hem yatay (iplik makaradan ayrilir) hem de dikey
(iplik makaras1 doner) konumda kullanilabilir. Yatak
konumu normal iplikler, dikey konumu ise biiyiik
makaralar ya da 6zel iplikler icin kullanin.

Yatay konum

Makara pimine bir makara tutucu ve iplik
makarasini yerlestirin. Ipligin makaranin st
kisminda dondiigiinden ve ikinci bir makara
tutucusuna kaydigindan emin olun.

Iplik makarasindan biraz daha biiyiik bir makara
tutucu kullanin. Dar iplik makaralar1 igin makaranin
oniinde daha kiiciik bir makara tutucu kullann.
Buytik iplik makaralari igin makaranin éniinde daha
biiyiik bir makara tutucu kullanin.

Makara tutucunun diiz kismi makaraya saglam

bir sekilde bastirilmalidir. Makara tutucu ile iplik
makarasi arasinda bosluk olmamalidir.

&

Kiictik makara tutucusu

Biiyiik makara tutucusu
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Hazirliklar

Dikey konum

Makara pimini kaldirarak dikey konuma getirin.
Iplik makarasinin altina biiyiik bir makara tutucu
ve bir kege tampon yerlestirin. Bu sekilde ipligin
¢ok hizli agilmasini 6nlersiniz.

Makaranin déonmesini engelleyeceginden makara

piminin {ist kismina makara tutucu yerlestirmeyin.

Yardimci makara pimi

Ikinci bir iplik makarasindan masura ipligi
sararken veya cift igne ile dikis sirasinda ikinci
makara olarak yardimc1 makara pimi kullanilir.
Yardimci makara pimini kaldirin. Iplik
makarasinin altina btiyiik bir makara tutucusu ve
bir kece tampon yerlestirin.

Makineden iplik gecirme

Baski ayaginin kaldirilmis ve ignenin yukari

konumda oldugundan emin olun.

1. Ipligi makara pimi tizerine yerlestirin ve
uygun boyda bir makara tutucu kullanin.

2. Ipligi, 5nden arkaya dogru iplik kilavuzunun
(A) igine gecirin. Ipligi 6n gergi diski (C)
tizerindeki masura sarici iplik kilavuzunun (B)
tam altindan ¢ekin.

3. Ipligi nce sol iplik gecirme yuvasindan asagi
sonra sag iplik gecirme yuvasindan yukar1
dogru gecirin.

4. Iplikleri horozun (D) tam icinden ve asagiya
sol iplik yuvasinin i¢inden igne ipligi
kilavuzuna (E) gecirin.

5. Igneden ipligi gecirin.

2:4

Yardumct makara pimi ve ana makara pimi dikey
konumda.
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iplik gegirici

takmaniza olanak saglar. Yerlesik iplik geciricinin

kullanilabilmesi icin igne yukar1 konumda

olmalidir. Baski ayagini indirmenizi de dneririz.

1. Iplik gegiriciyi tamamen asag1 cekmek
icin tasima kolunu kullanin. Iplik gecirici
kancasi (G), igne gozuiniin iginden geger.

2. Ipligi arkadan (H) kancasi iizerine ve iplik
gecirici kancasmin altina (G) yerlestirin.

3. Iplik gegirici yavasca geriye gelsin. Kanca,
iplikleri ignenin icinden ceker ve ignenin
arkasinda bir iplik ilmegi olusturur. Iplik
ilmegini ignenin arkasindan disar1 ¢ekin.

Not: Iplik gecirici 70-120 igne boyutlarmda kullanim

icin tasarlanmistir. Alan 60 veya daha kiigiik olan

ignelerde, wing ( kelebek ) igne, ¢ift igne veya tiglii
ignelerde otomatik iplik gecirici kullamilmaz. Ayrica
ipligin elle gecirilmesini gerektiren bazi segenege bagl
aksesuarlar da vardir.

Cift igneden iplik gegcirme

Dikis ignesini ¢ift igneyle degistirin. Dikis

ayagimin kaldirilmis ve ignenin yukar: konumda

oldugundan emin olun.

1. Ipligi makara pimi tizerine yerlestirin ve uygun
boyda bir makara tutucusu koyun. Yardimci
makara pimini kaldirin. Biiytik bir makara
tutucusu ve bir kece tampon yerlestirin. Ikinci
ipligi makaraya yerlestirin

2. Ipligi, 6nden arkaya dogru iplik
kilavuzunun (A) igine gecirin. Her iki ipligin
de masura sargis1 iplik (C) yolunun altina (B)
tam yerlestiginden emin olun.

3. Ipligi nce sol iplik gecirme yuvasindan asag
sonra sag iplik gecirme yuvasindan yukari
dogru gecirin. Bir ipligi tansiyonun (D)
sol tarafina, digerini de sag tarafina
gecirdiginizden emin olun.

4. Iplikleri horozun (E) tam i¢inden ve asagiya sol
iplik yuvasinin iginden gecirin. Bir ipligin, igne
ipligi kilavuzunun (F) iginde ve diger ipligin
disarida oldugundan emin olun. Ipliklerin
birbirine dolasmadigindan emin olun.

5. Ignelerden ipligi gecirin.

Not: (Metalik ipler gibi) ozel ipler kullaniliyorsa, agirligi
ve asimetrik yiizeyi iplik gerginligini arttirir. Gerginlik
azaltilarak, ignenin kirilma riski onlenir.

-

quilt expression™ 4.2
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Hazirliklar

Masura sarma

Yatay konumdan sarma

1. Masura miline logosu yukar1 bakacak sekilde
bos bir masura yerlestirin. Sadece bu model
i¢in onaylanan orijinal PEAFF® masuralar
kullanin.

2. Iplik makarasini yatay konumda makara
pimine yerlestirin. Makara tutucusunu sikica
makaraya dogru kaydirm.

3. Ipligi, onden arkaya dogru iplik
kilavuzunun (A) icine yerlestirin. Ipligi once
masuralik iplik kilavuzunun (B) tizerinden
saat yoniiniin tersine dogru sonra da arkadaki
masura ipligi kilavuzlari (C) iginden gekin.
Not: Ipligi masura sargisimin icinden gecirip
cekerek kontrol ediniz.

4. Ipligi masuradaki yuva tizerinde (D) iceriden
disariya dogru gegirin.

5. Sarmak i¢in masura kolunu saga dogru
bastirin. Ekranda, masura sarma isleminin
etkin oldugunu gostermek i¢in bir acilir
pencere gortintiilenir. Masuraya iplik sarma
islemini baslatmak igin pedala basin.

Masura doldugunda, masuralik yavaslar Hareketli makara
ve otomatik olarak durur. Pencere kapanur. tutucuzu
Masurayi ¢ikartin ve masura iplik kesicisini
kullanarak ipligi kesin (E).

igneden sarma

Ayagn ve ignenin yukar1 konumda oldugundan
emin olun. Sadece metal dikis ayag1 kullanilmas1
durumunda igneden sarin.

PRVt

sol iplik gecirme yuvasindan yukar: dogru ve
makara mandal kilavuzlarmin (C) icinden gegirin.
Ardindan yukaridaki 4 ve 5. adimlar1 izleyin.
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Masurayi yerlestirme

1. Masura kapagini kendinize dogru kaydirarak
gikartin.

2. Masurayy, logo yiizii yukar: bakacak ve
iplik masuranin solundan ¢ikacak sekilde
mekige yerlestirin. Bundan sonra ipligi disar1
cektiginizde masura saat yonti tersine doner.

3. Parmaginizi masuranin donmesine engel
olacak sekilde masuranin {izerine koyun. Yayimn
yuvasmna oturdugunu gosteren bir “klik” sesi
duyuncaya kadar ipligi 6nce saga sonra sola
dogru gergi yayinn (A) igine cekin.

4. Iplik kesicinin (C) sag tarafina ve (B) cevresine
iplik gecirmeye devam edin. Kapag1 yerine
takin. ipligi kesmek icin sola dogru ¢ekin.

Not: Masura kapag biiyiitec olarak kullanilabilir.

IDT™ sistemi (entegre cift besleme)
Herhangi bir kumasi en iyi sekilde dikmek

icin PFAFF® expression™ dikis makineniz ideal
¢oziimii sunar: Entegreli ¢ift kumas tasima, IDT"
sistemi. Endiistriyel makinelerde oldugu gibi,

IDT™ sistemi kumas1 ayn1 anda hem {iistten hem
alttan besler. Materyal beslemesi ¢cok hassas yapilir
bu sekilde ipek veya rayon gibi hafif kumaslarin
eteklerinde burusma veya buiztisme olmasi
onlenmis olur. IDT" sisteminin ¢ift besleme eylemi
dikis sirasinda katlarin kaymasini engelleyerek
kapitone katmanlarinin hizali durmasin ve boylece
kareli veya cizgili kumaslarla yapilan dikislerde
miikemmel hiza ve uyum elde etmenizi saglar.

IDT™ sistemini devreye sokma

Onemli: \DT" sistemini kullanarak yaptiginiz tiim
islemler icin arka kisminda ortas: girintili bask: yagim
kullanin (D).

Baski ayagini yukar: kaldirmn. IDT™ sistemini
devreye girene kadar asagtya itin.

IDT™ sistemini devreden ¢ikarma

Baski ayagini yukari kaldirin. Tki parmaginiz
cikintili bacakta olacak sekilde IDT™ sistemini
tutun. IDT™ sistemini asagiya dogru cekin,
ardindan yavasca yukar1 dogru gekerek ¢ikarmak
icin IDT™ sistemini bulundugunuz yoniin tersine
dogru itin.
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Hazirliklar

Elektronik dizlik (4.2)

Makineniz, bask: ayag: yiiksekligini ayarlamaniz
icin bir elektronik dizlik icerir.

Dizligi, makinenizde bulunan delige takin. Diiz
taraf1 yukar: dogru bakmalidir. Sizin i¢in rahat
bir ytikseklige ulasana kadar dizligin tizerinde
bulunan dikdortgen cubugu ayarlayimn (A).
Dizligi sag tarafa hareket ettirirseniz dikis

ayag yiikselir. Artik kumasz iki elinizle
yonlendirebilirsiniz.

Dizligi kaldirmak igin, yavasca delikten disariya
dogru cekin.

Igneler

Dikis makinesi ignesi, basarili bir dikiste 6nemli bir

rol oynar. Sadece kaliteli igneler kullanin. Sistem
130/705H ignelerini tavsiye ederiz. Makinenizle
birlikte temin edilen igne paketi en sik kullanilan
boyuttaki igneleri igerir.

Universal igne (B)

Universal ignelerin ucu hafif yuvarlaktir ve farkli
boyutlar1 bulunmaktadir. Cesitli tip ve agirhiktaki

kumaslardaki genel dikis islemleri i¢in kullanilir.

Streg igne (C)

Streg Ignelerde, kumasta egilme oldugunda atlanan

dikisleri ortadan kaldirmay1 saglayan 6zel bir ek
yeri bulunur. Orme kumaslar, mayolar, muflon,

sentetik siiet ve deri i¢in idealdir. Sar1 bir bantla

isaretlidir.

Nakis ignesi (D)

Nakis Ignelerinde iplik veya malzemelerin zarar
gormesini engellemek icin 6zel bir ek yeri, hafif
yuvarlak bir ug ve biraz daha genis bir delik
bulunur. Nakis ve dekoratif dikisler i¢in metalik

iplikle veya diger 6zel ipliklerle birlikte kullanilir.

Kirmizi bir bantla isaretlidir.

Kot kumas ignesi (E)

Kot kumast ignelerinde, ignenin sik1 dokunmus
kumasa yon degistirmeden girmesini saglayan
sivri bir u¢ bulunur. Kanvas, kot kumas ve

mikrofiber i¢in idealdir. Mavi bir bantla igsaretlidir.

Wing ( kelebek ) igneler (F)

Wing ignede, ignenin kenarinda, iki kumast
birlestirmek tizere yapilan dikis ve dogal fiberli
kumaslardaki diger kenar dikisleri sirasinda

kumasa delik agmak i¢in kullanilan genis kanatlar

bulunur. En iyi sonucu elde etmek i¢in dikis
genisligini azaltin.

2:8
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Not: Igneyi stk stk degistirin. Daima keskin ucu (G) olan
diiz bir igne kullanin.

Hasarly bir igne (H) dikis atlamasina, kirilmaya veya
ipligin kopmasina neden olabilir. Hasarli bir igne ayni
zamanda dikis plakasina da hasar verebilir.

Dikis makinenize hasar vereceginden asimetrik ¢ift

igne (I) kullanmayin.



Igneyi degistirme

1. Igneyi tutmak igin cok amagcl aletteki deligi
kullanin.

2. 1gne vidasini gevsetin. Gerekirse tornavida
kullanin.

3. Igneyi cikartin.

4. Cok amach aleti kullanarak yeni igneyi takin.
Yeni igneyi diiz tarafi sizden uzakta olacak
sekilde gidebildigi son noktaya kadar yukar1
dogru itin.

5. Igne vidasini sonuna kadar sikin.

Transport dislilerini indirme

Dikis makinesinin ¢nitindeki diigmeyi sola
dogru hareket ettirerek transport dislilerini
indirebilirsiniz. Transport dislilerini kaldirmak
istiyorsaniz dtigmeyi saga dogru itin.

Dikis ayaginin degistirilmesi

Dikis ayagini ¢ikartin
Ayak, dikis ayag1 tutucusundan ayrilincaya kadar
ayag1 asagl dogru bastirin.

Dikis ayagini takin

Baski ayagini baski ayagi tutucunun altina
yerlestirin; bu durumda baski ayag1 kaldirma

kolu indirildiginde, ayaktaki pimler baski ayag:
tutucuya gecer.

Not: Baski ayag: kaldirma kolunu kaldirarak bask:
ayagimn diizgtin sekilde yerine yerlestigini kontrol edin.

4.2 icin: Baski ayag1 tutucusunu kaldirmak ya da
indirmek icin ayak kaldirma/indirme dtigmelerini
kullanabilirsiniz.
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Hazirliklar

quilt expression™ 4.2 diigmeleri
8 91011 12

14 13 15 16 17

1

2 L BECTON 2
3 v
4 L C AOR
5

6

7

igne yukarida/asagida gostergeli (1)

[gneyi yukar1 veya asag1 hareket ettirmek igin bu
diigmeye basin. Ayni anda igne durma konumunun
ayar1 da degisir. inenin asag1 hareketi devreye
sokuldugunda simge yanar, igne asag1 konumda
durur ve dikis ayag1 mil yiiksekligine ytikselir.
[gneyi kaldirp indirmek igin ayak kumandasina da
basabilirsiniz.

Dikisin yeniden baslatilmasi (2)

Dikisin ortasinda durdugunuzda daha 6nce
yaptigiiz 6zel ayarlar: yeniden yapmaniza gerek
kalmadan dikis baslangicindan itibaren dikise
yeniden baglayabilirsiniz.

Dikis sirasinda dikise yeniden baslama diigmesine
basarsaniz dikis tamamlanir ve makine durur.

Hiz kontrolii (3)

Daha yavas hizda dikis dikmek i¢in hiz diigmesine
basin. Grafik ekrandaki bir simge makinenin

ne kadar yavas dikecegini belirtir. Dikis hizini
degistirmek i¢in hiz diigmesine uzun basin ve

carki (16) kullanin.

Not: Varsayilan hizdan daha yiiksek bir hiz secemezsiniz.

Gostergeli iplik kesici (4)

Diigmeye dikis dikmediginiz sirada basin; dikis
makineniz tist ipligi ve masura ipligini keser ve
baski ayagi ile igneyi kaldirir.

18 19 20 21 22 23 24 25 26 27

Gostergeli (5) geri dikis (7)

Devamli geri dikis i¢in dikise baslamadan once
diigmeye basin. Geri gostergesi (5) yanar ve iptal
etmek icin diigmeye tekrar basilana kadar makine
geri dikis yapar.

Dikis sirasinda geri diigmesine basarsaniz
diigmeyi basili tuttugunuz stirece makine geri
dikise devam eder. Geri diigmesine basildiginda
geri gostergesi yanar.

Geri dikis ayn1 zamanda ilik dikerken, programli
saglamlastirmada, yama ve tapering dikisleri
yaparken, dikisin kisimlar1 arasinda adim adim
ilerlemek icin de kullanilir.

Programlanmis saglamlastirma gostergesi (6)
Programlanmus saglamlastirma gostergesi bir veya
birkag secenegin etkinlestirildigini belirtmek tizere
yanar. Saglamlastirma secenekleri kullanilmayana
kadar gosterge yanik kalir.

Hizli kesme (8)

Dikis sirasinda saglamlastirma diigmesine
bastiginizda makine birkag saglamlastirma dikisi
diker ve otomatik olarak durur.

Dikis ayagini yukari kaldirma ve ve ekstra
yiikseltme degistiricisi (9)

Dikis ayagini ve igneyi yukar1 konuma kaldirir.
Diigmeye bir kez daha bastiginizda dikis ayagi

[gne bir sonraki dikisin baglatma konumuna gelmeden ekstra bir ytikseklige kaldirilr.

once kesmek igin dikis dikerken iplik kesici diigmesine
basin. Iplik kesici gostergesi yanar.
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Dikis ayagini indirme ve mil ¢evirme (10)
Baski ayagini tamamen indirin. Bask1 ayagimni
dondiirme yiiksekligine kaldirmak icin diigmeye
bir kez daha basin.

Dikise basladigimizda dikis ayag1 otomatik olarak
iner.

Baslat/durdur (11)

Pedali kullanmadan makineyi baslatmak veya
durdurmak icin bu diigmeye basin. Baslatmak igin
diigmeye bir kere basin. Makineyi durdurmak igin
diigmeye tekrar basin.

Grafik ekran (12)

Grafik ekran tiim se¢imleri ve secenekleri
gormenizi saglar. Dikisler gercek boyutunda
gosterilir.

Dikis genisligi veya dikis konumlandirma (13)
Dikis genisligini + ve - 6gelerini kullanarak arttirin
ya da azaltm.

Secilen dikis icin dikis konumunu gormek

icin alternatifler diigmesine (15) basin. Dikis
konumunu degistirmek icin + ve - diigmelerini
kullanin.

Dikis uzunlugu veya dikis yogunlugu (14)

+ ve - 6gelerini kullanarak dikis uzunlugunu
arttirin ya da azaltin.

Saten dikisler icin yogunluk ayarmi gormek tizere
alternatifler diigmesine (15) basin. Secilen dikis igin
yogunlugu degistirmek tizere + ve - diigmelerini
kullanin.

Alternatifler (15)

Bir dekoratif dikis sectiginizde, genislik ve uzunluk
ayar1 grafik ekranda gortintiilenir. Alternatifler
dtigmesine basarak, dikis genisligi ayar1 yerine
dikis konumunu ve uzunluk ayar1 yerine
yogunlugu goriintiileyebilirsiniz.

Cark (16)

Grafik ekranda hareket etmek i¢in bu dtigmeleri
kullanin. Dokunmatik fonksiyon diigmesi tizerinde
yukar1 ve asag1 diigmeleri, sol ve sag diigmeleri
vardir ve dokunmatik fonksiyon diigmesinin
ortasindaki simge OK (Tamam) diigmesidir.
Carkin dikisler arasinda ilerlemek, ilik boyutunu
ayarlamak ve ayarlar mentisiindeki secenekler
arasinda gezinmek icin cesitli islevleri vardir.

Dogrudan se¢im (17)

0ila 9 arasindaki diigmelerin birine veya birkagina
bir arada basarak bu numarayla temsil edilen dikisi
hemen segebilirsiniz.

F1 - Fonksiyon 1 (18)

F1 diigmesi kenar dikisi programini ayarlamak
i¢in kullanilir. Ayrica ilikleri tekrarlamak ve
yama dikisleri igin tekrar1 devreden ¢ikarmak igin
kullanilir. Tim segimler grafik ekranda gosterilir.

Siralamada, F1 diigmesi bir karakter seti segmek
icin kullanlar.

F2 - Fonksiyon 2 (19)

F2 diigmesi, saglamlastirma ve iplik kesici
seceneklerinin ayarlanmasi i¢in kullanilir; bu
diigme siralamada yazi tipi se¢mek icin kullanilir.
Tiim secimler grafik ekranda gosterilir.

Bilgi diigmesi (20)
Onerilerin goriintiilenmesi segenegini agmak ve
kapamak i¢in bu diigmeyi kullanin.

Ayarlar meniisii (21)

Makine ayarlar1 mentisiinii agmak igin bu dtigmeyi
kullanin.

Dikey aynalama (22)
Dikisleri ve siralamalar: dikey olarak aynalamak igin.

Yatay aynalama (23)
Dikisleri ve siralamalar1 yatay olarak aynalamak igin.

Kisisel dikis veya siralama yiikleme (24)
Kisisel dikis veya siralama ytiklemek igin bu
diigmeye basm.

Kisisel dikis veya siralamayi kaydetme (25)
Bir dikisi veya siralamay1 makine hafizasina
kaydetmek i¢in bu diigmeye basimn.

Silme (26)
Bir siralamadaki tekli dikisleri veya kisisel dikisleri
ve siralamalar: silmek igin.

Siralama (27)
Siralama girmek icin bu diigmeye basin.
2:11
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expression™ 3.5 diigmeleri
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igne yukarida/asagida gostergeli (1)

[gneyi yukar1 veya asag1 hareket ettirmek igin

bu diigmeye basin. Ayni anda igne durma
konumunun ayari da degisir. [gnenin asag1
hareketi devreye sokuldugunda simge yanar, igne
asag1 konumda durur.

[gneyi kaldirip indirmek igin ayak kumandasina da
basabilirsiniz.

Hizli kesme (2)

Dikis sirasinda saglamlastirma diigmesine
bastiginizda makine birkag saglamlastirma dikisi
diker ve otomatik olarak durur.

Dikisin yeniden baslatiimasi (3)

Dikisin ortasinda durdugunuzda daha 6nce
yaptigiiz 6zel ayarlar1 yeniden yapmaniza gerek
kalmadan dikis baslangicindan itibaren dikise
yeniden baglayabilirsiniz.

Dikis sirasinda dikise yeniden baslama diigmesine
basarsaniz dikis tamamlanir ve makine durur.

Hiz kontrolii (4)

Daha yavas hizda dikis dikmek i¢in hiz diigmesine
basimn. Grafik ekrandaki bir simge makinenin

ne kadar yavas dikecegini belirtir. Dikis hizini
degistirmek i¢in hiz dtigmesine uzun basin ve
carki (13) kullanin.

Not: Varsayilan hizdan daha yiiksek bir hiz
secemezsiniz.

2:12
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Gostergeli (5) geri dikis (7)

Devaml geri dikis icin dikise baslamadan 6nce
diigmeye basin. Geri gostergesi (5) yanar ve iptal
etmek i¢in diigmeye tekrar basilana kadar makine
geri dikis yapar.

Dikis sirasinda geri diigmesine basarsaniz
diigmeyi basili tuttugunuz stirece makine geri
dikise devam eder. Geri diigmesine basildiginda
geri gostergesi yanar.

Geri dikis ayn1 zamanda ilik dikerken, programli
saglamlastirmada, yama ve tapering dikisleri
yaparken, dikisin kisimlar1 arasinda adim adim
ilerlemek i¢in de kullanilir.

Programlanmis saglamlastirma gostergesi (6)
Programlanmis saglamlastirma gostergesi bir veya
birkac secenegin etkinlestirildigini belirtmek tizere
yanar. Saglamlastirma secenekleri kullanilmayana
kadar gosterge yanik kalir.

Gostergeli iplik kesici (8)

Diigmeye dikis dikmediginiz sirada basin; dikis
makineniz tist ipligi ve masura ipligini keser ve
baski ayag: ile igneyi kaldirir.

igne bir sonraki dikisin baglatma konumuna
gelmeden 6nce kesmek icin dikis dikerken iplik kesici
dtigmesine basm. Iplik kesici gostergesi yanar.

Grafik ekran (9)

Grafik ekran tiim se¢imleri ve secenekleri
gormenizi saglar. Dikisler gercek boyutunda
gosterilir.



Dikis genisligi veya dikis konumlandirma (10)
Dikis genisligini + ve - 6gelerini kullanarak arttirin
ya da azaltm.

Secilen dikis icin dikis konumunu goérmek

icin alternatifler diigmesine (12) basin. Dikis
konumunu degistirmek icin + ve - diigmelerini
kullanin.

Dikis uzunlugu veya dikis yogunlugu (11)

+ ve - 8gelerini kullanarak dikis uzunlugunu
arttirin ya da azaltin.

Saten dikisler icin yogunluk ayarii gormek tizere
alternatifler diigmesine (12) basin. Segilen dikis icin
yogunlugu degistirmek tizere + ve - diigmelerini
kullanin.

Alternatifler (12)

Bir dekoratif dikis sectiginizde, genislik ve uzunluk
ayari grafik ekranda goriintiilenir. Alternatifler
diigmesine basarak, dikis genisligi ayar1 yerine
dikis konumunu ve uzunluk ayar1 yerine
yogunlugu goriintiileyebilirsiniz.

Cark (13)

Grafik ekranda hareket etmek icin bu diigmeleri
kullanin. Dokunmatik fonksiyon diigmesi tizerinde
yukari ve asag1 diigmeleri, sol ve sag diigmeleri
vardir ve dokunmatik fonksiyon diigmesinin
ortasindaki simge OK (Tamam) diigmesidir.

Bu diigmelerin dikisler arasinda ilerlemek, ilik
boyutunu ayarlamak ve ayarlar mentistindeki
secenekler arasinda gezinmek icin gesitli islevleri
vardir. Secimlerinizi, ¢arkin ortasinda bulunan
onay simgesiyle onaylayin.

Dogrudan se¢im (14)

0 ila 9 arasindaki diigmelerin birine veya birkagina
bir arada basarak bu numarayla temsil edilen dikisi
hemen segebilirsiniz.

F1 - Fonksiyon 1 (15)

F1 diigmesi kenar dikisi programini ayarlamak
icin kullanilir. Ayrica ilikleri tekrarlamak ve
yama dikisleri i¢in tekrar1 devreden ¢ikarmak igin
kullanilir. Tim secimler grafik ekranda gosterilir.
Siralamada, F1 diigmesi bir karakter seti secmek
icin kullanilir.

F2 - Fonksiyon 2 (16)

F2 diigmesi, saglamlastirma ve iplik kesici
seceneklerinin ayarlanmasi i¢in kullanilir; bu
diigme siralamada yazi tipi se¢mek icin kullanilir.
Tiim secimler grafik ekranda gosterilir.

Bilgi diigmesi (17)
Onerilerin goriintiilenmesi secenegini agmak ve
kapamak icin bu diigmeyi kullanin.

Ayarlar meniisii (18)

Makine ayarlar1 mentistinti agmak i¢in bu diigmeyi
kullanin.

Yatay aynalama (19)
Dikisleri yatay olarak aynalamak icin.

Kisisel dikis veya siralama yiikleme (20)
Kisisel dikis veya siralama yiiklemek igin bu
diigmeye basin.

Kisisel dikis veya siralamayi kaydetme (21)

Bir dikisi veya siralamay1 makine hafizasina
kaydetmek i¢in bu diigmeye basin.

Silme (22)
Bir siralamadaki tekli dikisleri veya kisisel dikisleri
ve siralamalari silmek igin.

Siralama (23)

Siralama girmek icin bu digmeye basin.
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Ayarlar meniisii

Ayarlar mentisiinde, varsayilan ayarlarin tizerine yazabilir ve makine ayarlarinda, ses ayarlarinda ve

ekran ayarlarinda manuel ayar yapabilirsiniz.

Ayarlar mentisii diigmesine basarak mentiyii acin ve carkin tizerindeki yukar1 ve asag1 ok diigmelerine

basarak yapmak istediginiz ayar1 secebilirsiniz.

Degerleri ayarlama ve ayarlar1 etkinlestirmek icin sol ve sag ok diigmelerini kullanin veya
Tamam’a basarak bir secenekler listesi agin. I¢i dolu kutu ayarin etkinlestirildigini, ici bos kutu

etkinlestirilmedigini belirtir.

Not: Bir ayar daha once secilen bir ayarla
birlestirilemezse, bu kutunun dis ¢izgileri kesikli
cizgilerle gosterilir.

Bazi ayar seceneklerinin yaninda gosterilen iki
simge vardir.
. Busimge, ayarin baska bir dikis secilene kadar
™ korunacagini belirtir.
Bu simge, ayarin makine kapatilana kadar
korunacagini belirtir.
Simge olmamasi, bu ayarin devreden ¢ikarilana
kadar etkin kalacag1 anlamina gelir.

Ayarlar mentistinden ¢ikmak igin tekrar ayarlar
mentisii dugmesine basin.
iplik gerginligi
Dikis makineniz, elektronik olarak secilen dikig
i¢in 6nceden ayarlanmus bir iplik tansiyonu
belirleyecektir. Tansiyonun kumasa, pamuga,
iplige bagh olarak ayarlanmasi gerekebilir.
Iplik tansiyonunu ayarlamak igin cark tizerinde
bulunan sol ve sag ok diigmelerini kullanin.
Degisiklikler sadece secilen dikisi etkiler. Ayar,
baska bir dikis sectiginizde varsayilan ayara
donecektir.
Dikis modunda, segilen mevcut iplik
JE4-E tansiyonu ayarim gormek igin bilgi
dtigmesine basm.
Cift igne
Cift igne programini etkinlestirin ve ¢ift igne
genisligini ayarlamak icin cark tizerindeki sol ve
sag ok diigmelerini kullanin. Cift igne boyutu
secildiginde igne kirilmasini 6nlemek igin tim
dikislerin genisligi o igne boyutu ile sinirhdir.
Dikis dikme modundayken bilgi diigmesine
basin. Cift igne dnerisi simgesi goriinttilenir.
Cift igne ayar1 secimi kaldirilana kadar ayar saklanur.
Not: Cift igne ve dikis genisligi giivenligi ayni anda
kullanilamaz.
Ayarlanan cift igne boyutu icin cok genis bir dikis
secildiginde bir uyari penceresi gortintiilenir.

T

Q)
EE_ 2
iplik aeraginliai EES =
Cift iane =.00 =
Diki= eni emniyeti O -
=0 Cinamil: yauli auak O

Kolay cikan ayak tabani O
Sensormatik serbestkal O
Diki= ayaqi 5.5

|

Dikis genisligi giivenligi
[gnenin, dikis ayaginin veya dikis plakasmin
zarar gormesini 6nlemek amaciyla tim dikislerde
merkez igne konumunu kilitlemek tizere duiz dikis
plakasi veya diiz dikis ayagini kullanirken bu
fonksiyonu secin.
Dikis dikme modundayken bilgi diigmesine
basin. Dikis genisligi gtivenlik simgesi
goriintilenir.
Bu ayar etkinken makineyi actiginizda ve diiz dikis
olmayan tiim dikis secimlerinde acilan pencere sizi
ayarin diiz dikis oldugu yoniinde uyarir. Normal
dikise geri donmek dikis genisligi gtivenligi
secimini kaldirin.
Not: Cift igne ve dikis genisligi giivenligi ayni anda
kullanilamaz.
6D Dinamik yayl ayak (4.2)
Dinamik Yayl ayak her dikiste kalkip inerek dikis
olusturulurken kumasi igne plakasinin tizerinde
tutar. Farkl1 kumas kalinliklar1 igin ayarlama

yapmak tizere Ayarlar mentistindeki Dénme
yiiksekligini kullanimn.

Dikkat: Diiz dikis icin 6D Dinamik yayli ayak tavsiye
edilir. Dikis genislik giivenligini
etkinlestirin.
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Atlatma ayagi serbest hareketi (4.2)
Makineyi Atlatma ayag1 serbest hareket moduna
ayarlamak tizere etkinlestirin. Transport dislilerini
indirin. Dikisi olusturma sirasinda kumasi dikis
plakasi tizerinde tutmak icin atlatma ayagy, her
dikiste kalkacak ve inecektir.
Dikis dikme modundayken bilgi diigmesine
* basin. Baski ayag1 onerisi yerine yayl ayak
serbest hareket simgesi goriintiilenir.
Makineyi actiginizda goriintiilenen bir pencere yayh
ayak serbest hareketinin devrede oldugunu belirtir.
Not: A¢ik ug serbest hareket ayagi opsiyoneldir ve
yerel yetkili PEAFF® saticimizdan temin edebilirsiniz.
[gne dikis ayagina hasar verebilece§inden Sensérmatik
serbest hareketi etkinken kullanmayin.
Acik bag parmakli Serbest hareketli ayak veya agik gri plastik
muhafazali atlatma ayagi da nakis icin kullanilabilir.

Sensormatik serbest hareketi (4.2)
6A dikis ayagi icin makineyi Sensormatik serbest
hareket moduna ayarlamak tizere etkinlestirin.
Transport dislilerini indirin.
Dikis dikme modundayken bilgi diigmesine
basimn. Baski ayag1 onerisi yerine sensormatic
serbest hareket simgesi goriintiilenir.
Diistik hizda serbest hareketle dikis yaparken
dikisi olusturma sirasinda kumas: dikis plakasi
tizerinde tutmak igin her bir dikiste dikis ayag:
kalkacak ve inecektir. Dikis ayagy, ytiksek hizda
dikis sirasinda kumas tizerinde ytizer sekilde
hareket eder. Kumas manuel olarak hareket
ettirilmelidir.
Makineyi actiginizda, agilan bir pencere

sensormatic serbest hareketinin etkin oldugunu
bildirir.

Mil yiiksekligi (4.2)

Makine serbest hareket icin ayarlandig: sirada
baski ayagimin yiiksekligini ayarlaym.
Sensormatik serbest hareket modunda, kumas
baski ayaginin altinda serbestce hareket etmelidir.
Dikis dikerken kumas igne ile birlikte yukar1/
asag1 hareket ederse dikisler atlanilabilir. Mil
yiiksekliginin diistirtilmesi baski ayagi ile kumas
arasindaki mesafeyi azaltacak ve dikislerin
atlanilmasini 6nleyecektir.

Not: Mil yiiksekligini cok fazla azaltmamaya dikkat
edin. Kumas hala baski ayagimin altinda serbestce
hareket edebilmelidir.
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Dikis ayagi baskisi (4.2)

Cogu durumda dikis ayag baskisini ayarlamaniza
gerek yoktur. Ozel teknikleri kullanarak daha iyi
sonuglar elde etmek icin baskiy1 ayarlayin.
Baskiy1 ayarlamak igin gark tizerinde bulunan

sol ve sag ok diigmelerini kullanin. Rakam ne
kadar ytiksekse kumas tizerindeki baski da o
kadar ytiksektir. Deger, 0.5'lik kademelerle 0 ila 9
arasinda ayarlanabilir. Manuel olarak yaptigimiz
ayar makineyi kapattiginizda iptal edilir.

Not: Baski ayag basincini tam bir siralama icin
degistirmek isterseniz, siralamay: dikis moduna getirin
ve ayari buradan degistirin.

Otomatik dikis ayagi yiikseltme (4.2)
Secildiginde otomatik dikis ayag yiikseltme
etkinlesir. Ornegin igne asag1 konumdayken
dikis icin duruldugunda dikis ayag1 cevirme
yiiksekligine kalkacaktir. Se¢cim kaldirildiginda
igne asag1 konumdayken makine dursa bile, dikis
ayag1 indirilmis durumda kalr.

Balans

Ozel kumasglar1 dikerken veya 6zel bir teknik
uygularken balansin ayarlanmasi gerekebilir.
Kullanilmayacak artik bir kumas parcasi tizerine
bir dikis dikerek baslayin. Dikisi -7 ila 7 arasinda
dengelemek igin sol ve sag ok digmelerini
kullanin. Tekrar dikis diktiginizde balans ayarlanir.
Degisiklikler sadece secilen dikisi etkiler. Ayar,
baska bir dikis sectiginizde varsayilan ayara
donecektir.

Dil
Makinedeki tiim yazilarin dilini degistirmek icin
sol ve sag ok diigmelerini kullanin.

Sesli alarm

Makinedeki tiim sesli alarmlar1 agin veya kapatin.
Varsayilan ayar aciktir.

Kontrast

Sol ve sag ok diigmelerini kullanarak grafik
ekranin kontrastini ayarlaym. Deger, 1'lik
kademelerle -20 ila 20 arasinda ayarlanabilir.

Yazilim siiriimii

Dikis makinenizdeki yazilimin stirtimiinii kontrol
edin.
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Dikis dikme

Dikis modu, makine acildiktan sonra grafik ekranda yer alan ilk gortinttidir. Sectiginiz dikis, dikis
alaninda gercek boyutuyla gosterilir. Burada, dikis dikmeye baslamak i¢in ihtiya¢ duydugunuz temel
bilgileri bulacaksiniz. Bu ayrica, dikis i¢in ayarlar1 yaptiginiz mentidir. Diiz dikis varsayilan olarak
secilir.

Dikis modu - genel bakis

1. Secilen dikis numarasi 1 5] R

2‘ D1k1§ alanl 2 ............................................. 4.|:| -'"._:_'-,II 3
3. Dikis genigligi/dikis konumu L 2.0% 4
4. Dikis uzunlugu/dikis yogunlugu

5. Tapering programi 4n| 5
6. Saglamlastirma secenekleri 5

Dikis se¢me

Dogrudan se¢im diigmelerinden birine basarak,
dikisin numarasini hemen segebilirsiniz. 10

ve tizerindeki bir dikisi se¢mek igin iki veya

ti¢ diigmeye hizli sekilde art arda basimn. Dikis
numarasi mevcut degilse, bir bip sesi duyulur ve
dikis olarak ilk girilen numara secilir.

Dikisler arasinda gezinmek icin ¢arkin tizerindeki
yukar1 ve asag1 ok digmelerini kullanin.

Dikis tavsiyeleri

Gecerli dikisle ilgili dikis onerilerini goriintiilemek
icin bilgi dtigmesine basin.

Bilgiyi gizlemek icin dtigmeye tekrar basin.

7. 1gne onerisi/ayar1

“l Cift igne icin ayar

lll Wlng igne snerilic e 2.0 E
(!) Dikis genisligi gtivenligi icin ayar - D& ok
8. Dikis ayag tavsiyesi 8 1 .-y
9. Tela kullamilmas: tavsiye edilir IS (v (ST

10. Transport dislisi/IDT™ sistem Onerisi 9 10 11

11. Iplik tansiyonu degeri

Not: Tiim simgeler ve secenekler ayni anda gdsterilmez.
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Dikis ayarlari

Makineniz segilen her bir dikis i¢in en iyi ayarlar:
olusturur. Secilen dikis tizerinde kendi ayarlarimizi
yapabilirsiniz.

Ayar degisiklikleri sadece secilen dikisi etkiler.
Baska bir dikis secildiginde varsayilan ayarlara geri
doniiliir. Makinenizi kapattiginizda degistirilen
ayarlar otomatik olarak kaydedilmez.

Ayarlanan dikis genisligi ve dikis uzunlugu her
ayarla iligkili simgelerin yaninda gosterilir. Genislik
ve uzunluk i¢cin minimum veya maksimum ayarlari
asmaya calistiginizda bir uyari sesi duyulur.

Not: Ayar degistirildiginde numaralar vurgulanir.

Dikis genisligi (1)
Dikis genisligini + ve - 8gelerini kullanarak arttirin
ya da azaltin.

Dikis uzunlugu (2)

+ ve - 8gelerini kullanarak dikis uzunlugunu
arttirin ya da azaltin. Bir zikzak dikis veya
dekoratif dikis uzatilirsa ttim dikis uzar. Sikligin
ayarlanabildigi bir saten dikis uzatilirsa tiim dikis
uzar, ama siklik ayni kalir.

Dikis konumu (3)

Dikis genisligi yerine dikis konumunu
goriintiilemek icin alternatifler diigmesine basin.
Dikisi sola veya saga hareket ettirmek icin + ve -
diigmelerini kullanin.

Not: Bu, yalnizea 9 mm’den daha dar bir dikis
kullamldigimda miimkiindiir. Gerekirse, dikisi daha dar
yapmak icin dikis genisligini diistirebilirsiniz.

Dikis sikhgi (4)

Saten dikisler igin dikis uzunlugu yerine yogunluk
ayarin goruntiilemek icin alternatifler diigmesine
basin. Bu durumda, dikis uzunlugu + ve -
dtigmeleri yogunlugu ayarlamak icin kullanilir.
Dikis yogunlugu, tiim dikisin gercek uzunlugunu
etkilemez.

Not: Bu ozellik daha ¢ok dzel ipliklerle ve daha az

stk saten dikis gerekli oldugunda kullamlir. Bir ilik
sectiginizde, grafik ekran varsayilan olarak dikis
uzunlugu ayari yerine yogunluk ayarini gosterir.

iplik gerginligi (5)

En iyi dikis gortintimii ve dayaniklhilik igin igne
ipligi gerginliginin dogru ayarlandigindan, yani
genel dikis icin ipliklerin iki kumas tabakasi
arasinda esit bir sekilde birlestiginden emin olun.

Masura ipligi kumasin {ist tarafinda gortintirse
igne ipligi gerginligi cok sikidir. Igne ipligi
gerginligini azaltin.

Ust iplik kumagm alt tarafindan goriiniiyorsa
igne ipligi gerginligi cok gevsektir. [gne ipligi
gerginligini arttirin.

Dekoratif dikisler ve iliklerdeki st iplik kumasin
alt tarafinda gortinmelidir.

Dikis makineniz, segilen dikis icin en iyi iplik
tansiyonunu elektronik olarak belirleyecektir.
Ayarin manuel olarak nasil degistirilecegiyle ilgili
bilgi almak i¢in sayfa 2:15"ya bakin.
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Dikis konumunu ve yogunlugunu gérmek
icin alternatifler diigmesine basin.
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Dikis dikme

S

Aynalama
Dikisleri ve siralamalar: yatay olarak aynalamak icin
yatay aynalama diigmesine basin.

4.2 icin: Dikey aynalama icin dikey aynalama
diigmesine basin.

Saglamlastirma secenekleri

Saglamlastirma segenekleri, saglamlastirmay1 dikisin

basinda (A) ve sonunda (B) programlamaniza olanak

tanir.

1. Saglamlastirma seceneklerini agmak icin F2
diigmesine basin.

2. Secenekler arasinda gezinmek icin ¢arki kullanin
ve kullanmak istediginiz fonksiyonu se¢gmek icin
Tamam’a basin.

3. Secimlerinizi yaptiginizda, F2 diigmesine
tekrar basarak segenekleri kapatin. Kuigtik
saglamlastirma simgeleri (D), hangi
saglamlastirma fonksiyonlarinin secildigini
belirtmek tizere ekranda gosterilir. Secimleriniz,
siz se¢imi kaldirana kadar etkin kalir.

Not: Hizli saglamlastirma i¢in makinenin 6n kisminda

bulunan saglamlastirma diigmesini kullanin.

Saglamlastirma segenekleri seciliyken dikis dikme

1. Saglamlastirma baslatma islemi (A) dikise
basladiginiz an gerceklestirilir.

2. Saglamlastirmayi (B) etkinlestirmek icin geri dikis
diigmesine basin. Programlanan saglamlastirma
gostergesi yanar. Makine dikisi bitirir ve bir
saglamlastirma dikisi yapar.

Bir iplik kesici (C) programlandiginda, makine
saglamlastirmay1 yaptiktan sonra iplikleri

otomatik olarak keser. [gne ve baski ayag1 kalkar.

Not: Dikis dikmeye devam etmeyin ve geri dikisi
etkinlestirmek icin diigmeye iki kez basin. Geri dikis
gostergesi yanar. Saglamlastirma gerceklesmez.

Saglamlastirmay: etkinlestirmek icin geri dikis
yaparken geri dikis diigmesine basin. Geri dikis
gostergesi ve programlanan saglamlastirma gostergesi
yanar.

Tleri dikise donmek icin geri dikisi birakin ve geri
dikis diigmesine basin. Hicbir gdsterge yanmaz ve
saglamlastirma gerceklesmez.

3. Saglamlastirma seceneklerini devreden ¢ikarmak
i¢in carki kullanarak segenekler arasinda gezinin
ve her birinin se¢imini kaldirmak i¢in Tamam’a
basin.

3:4
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Tapering programi

Tapering, simetrik ya da asimetrik genislikler
olusturmak icin dikis sirasinda dikisin genisligini
artirir veya azaltir.

1.

2.

F1 diigmesine basarak daraltma programi
ekranin agin.

Baslangig veya bitis kenar dikisini secmek
i¢in cark tizerinde bulunan sol ve sag ok
diigmelerini kullanin. Ayar1 acmak veya
kapamak i¢in Tamam’a basin.

Baslangig ve bitis kenar dikis i¢in farkli ac1
seceneklerinin bulundugu bir ekran agmak icin
Tamam’a uzun basin. Ok tuslarini kullanarak
kenar dikisiniz icin istediginiz ac1y1 secin ve
se¢imi onaylamak icin Tamam’a basin.
Daraltma programi ekranini kapatmak igin
tekrar F1 diigmesine basin. Grafik ekranda
baslangic veya bitis kenar dikisinin etkin
oldugunu gostermek tizere kiigiik simgeler (A)
yer alir.

Tapering hem baslangicta hem de bitiste
etkinlestirildiginde dikise basladiginiz zaman
dikis genisligi 0Omm’de baslar. Segilen dikis
genigligine ulasilincaya kadar genisler.
Istediginiz uzunlugu dikip geri diigmesine
basimn. Genislik 0 mm olana kadar genislik
azaltilir.

Not: Hemen hemen tiim dikigler daraltilabilir.
Daraltilamayan bir dikis icin daraltma programini
acmay: denediginizde bir uyart sesi duyulur.

Hiz kontrolii

1.

Hiz digmesine uzun bastiginizda, cark
tizerindeki sol ve sag ok diigmelerini
kullanarak dikis hizini1 degistirebileceginiz bir
pencere acilir.

Not: Varsayilan hizdan daha yiiksek bir hiz
secemezsiniz.

Acilan pencereyi kapatmak i¢in hiz diigmesine
tekrar basm.

Bilgi diigmesine basin. Grafik ekranda
gortintiilenen bir simge, makineniz i¢in
ayarlanan dikis hizini (B) belirtir.

Hiz kontroliinii devreden ¢ikarmak icin hiz
diigmesine basin. Daha 6nceden sectiginiz
hizla dikis dikmek icin tekrar hiz diigmesine
basin.
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Dikis dikme

S

Kisisel dikisler

Kisisel dikisi kaydetme

1. Kisisel dikisleri makinenize kaydet diigmesine
basarak kaydedebilirsiniz. Bu, kisisel dikis
veya siralama kaydetme mentisiinii agar.

2. Ok diigmelerini kullanarak bos bir hafiza
secin. Tamam’a basarak seciminizi onaylayin.
Secilen hafiza bos degilse, yeni dikisin 6nceden
kaydedilen dikis veya siralamanin iistiine
yazilmasini isteyip istemediginizi soran bir
mesaj acilir. Ok diigmelerini kullanarak evet
veya hayir secenegini secin ve Tamam’a basin.

3. Dikis dikme moduna dénmek icin tekrar
kaydetme diigmesine basin.

Not: Ilikler gibi baz1 zel dikisler kaydedilemez. Bu. tiir

bir dikisi kaydetmeyi denediginizde agilan bir pencere

sizi bilgilendirir.

Kisisel dikis yiikleme

1. Yiukleme diigmesine basarak kisisel dikisleri
yiikleyin. Bu, kisisel dikis veya siralama
yiikleme mentistinii acar. Cark tizerindeki ok
diigmelerini kullanarak agilan pencereden
kisisel dikis secenegini se¢in. Tamam’a basarak
onaylaym.

2. Kullanmak istediginiz dikisi se¢cmek igin ok
tuslarini kullanin ve Tamam’a basin. Dikis,
kullanilmaya hazir olarak dikis modunda
gortintiilenir. Yiiklenen dikis numarasi,
basinda bir kalp simgesiyle birlikte gosterilir.

Kisisel dikisi silme

1. Yikleme veya kayit modundayken kisisel
dikisleri makinenizden silin.

2. Silmek istediginiz dikisi segin ve silme
dtigmesine basin. Silme islemini onaylamanizi
isteyen bir pencere acilir. Ok diigmelerini
kullanarak evet veya hayir secenegini secin ve
Tamam’a basin.
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Dikis teknikleri

El dikisi goriiniimlii patchwork dikisi

Bir yorgan genellikle {i¢ kattan olusur; arasinda bir

pamuk kat1 bulunan iki kat kumas.

1. Yorgann iist katin1 pamuk katina ve alt kumas
katina tegelleyin.

2. Igneye seffaf (tek flamentli) bir iplik gegirin.

Masurada farkli veya ayni renkte suni ipek veya

pamuk iplik kullanin.

Dikis onerileri ekranindan gosterilen ayag: takin.

IDT™yi devreye sokun.

5. Dikisi dikerken yalnizca masuradaki ipligi
gormeniz gerekir. Istediginiz etkiyi yaratmak icin
ignedeki ipligin tansiyonunu artirin.

Not: El isi goriintimlii kapitone dikisler yaparken 90

numara igne, hafif ve yumusak pamuklu masura ipligi

kullanin. Kullamilan kumas, iplik ve kullanilan dolguya bagl
olarak iplik tansiyonunu ayarlamaniz gerekebilir. Dikiste
kullanacaginiz kumagin bir parcasinda birka¢ deneme yapin
ve tansiyonu kontrol edin.

Ll

El dikisi goriiniimlii patchwork igin onerilen dikisler

DS
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Dikis
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Yama dikisi

Kigtik bir deligin veya yirtigin daha da biiytimeden

once yamanmasi giysinin kurtarilmasimna yardimci

olabilir. Giysinizin rengine mtimkiin oldugunca yakin

renkte hafif bir iplik segin.

1. Giysinizi, sabitleyici kullanarak baski ayaginin
altina yerlestirin.

2. Bir yama dikisi segin.

3. Deligin yukarisindan dikmeye baslayin ve deligin
tizerini dikin.

4. Deligi diktikten sonra, dikis uzunlugunu ayarlamak
icin geri dikis diigmesine basin.
Dikis makineniz dikisi otomatik olarak tamamlar.

5. Varsayilan olarak, makine ayni1 boyutta yama
karesini tekrarlamak tizere ayarlanir; sadece
dikis dikmeye devam edin. Tekrarlama simgesi,
tekrarlama isleminin etkinlestirildigini belirtmek
tizere vurgulanir. Tekrarlama islemini devreden
cikarmak icin F1 dtigmesine basin.
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Dikis dikme

S

Serbest hareket konumu (3.5)

Serbest hareket/yama ayagi kullanilirken, baski

ayaginin serbest hareket konumunda olmasi gerekir.

1. IDT™yi devreden ¢ikarin ve transport diglilerini
indirin.

2. Serbest hareket/yama ayagini takin ve bir dikis
secin.

3. Serbest hareket konumunu devreye sokmak igin
baski ayag1 kaldirma kolunu yukar: kaldirin ve
kolun alt kismindaki diigmeyi (A) yerine oturana
kadar kendinize dogru bastirm. Kolu serbest
birakin; serbest hareket konumuna ayarlanur.

4. Kullanacaginiz astar veya dolgu malzemesini
kullanarak bir parca kumas tizerinde test dikisi
yapin. Gerekirse, istenilen sonug igin iplik
tansiyonunu artirin.

5. Dikise baslaym.

6. Konumu devreden ¢ikarmak icin, kolu hafifce
yukar1 dogru itin ve diigmeyi (A) yerine oturana
kadar kendinizden uzaga dogru itin.

4.2 igin: 4.2 ile serbest hareketli dikis hakkindaki
talimatlar icin sayfa 2:15"ye bakin.

ilikler

[lik dikmek icin nce dogru ayagi ekleyin, ardindan
iliginizi segin. IDT™ sisteminin devre dist oldugundan
emin olun. Iyi bir sonug elde etmek igin kullanacagimz
kumas ve sabitleyici tizerine bir test 6rnegi dikerek
baslayn.

Dikilen dikislerin yonii ekranda iligin yanindaki bir
okla gosterilir.

Sensormatik ilik

Sensormatik ilik ayag ile ilik diktiginizde ilik

uzunlugunu diigme boyutundan biraz daha biiytik

olacak sekilde ayarlayin.

1. Sensormatik ilik ayagini yerlestirin 5A.

2. Kabloyu, arasinda sol alt tarafta bulunan (B)
yuvaya takin.

3. Diuigmeyi 6lgmek igin kapaktaki cetveli kullanin.
Cark tizerindeki sol ve sag ok diigmelerini
kullanarak kanal uzunlugunu ayarlayin.

4. Kirmizi okun ayaktaki isaretle (C) hizalandigindan
emin olun.

5. Pedala basarak dikis dikmeye baslaym.

6. Grafik ekrandaki oklar, iligin her bélimiintin ne
zaman ve hangi yonde dikildigini gosterir. Stitunlar
ayn1 yonde dikilecektir.

7. 1lik otomatik olarak tamamlanir. Pedala basarak
iligi istediginiz sayida tekrarlayabilirsiniz.
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Manuel ilik

1.

2.

Dort adimda manuel ilik dikmek igin 5M baski1
ayagin kullanin.

[k siitun geriye dogru dikilir. Tlk siitunu
istediginiz ilik uzunlugunda dikin. Grafik
ekranda, dikilen iligin boliimii ve dikis yonii
gortintilenir.

Geri dikis digmesine basin. Makine punterezi
ve ikinci stitunu diker. Stitunlar hizalandiginda
ikinci punterizi dikmek igin ters dikis
diigmesine tekrar basin.

Not: Tekrarlama simgesi, tekrarlama isleminin
etkinlestirildigini belirtmek iizere vurgulanir.
Pedala basarak iligi istediginiz sayida
tekrarlayabilirsiniz.

[lik tamamlandiginda makine otomatik olarak
durur. Tekrarlama islemini devreden ¢ikarmak
icin F2 digmesine basin.

Diigme dikme

1.

2.
3.

Diigme dikmek icin dikis ayagini ¢ikartin ve
diigme dikis programini segin.

Transport dislilerini indirin.

Diigmeyi dikis ayag: tutucusunun altina
yerlestirin. Diigmedeki deliklerin igne salinimi
ile ayn1 hizada olmasini ve genisligin gergek
diigmeye uygun olmasini saglamak igin
aynalama fonksiyonunu kullanin. Gerekirse +
ve - diigmelerini kullanarak delikler arasindaki
genisligi degistirin.

Cark tizerindeki sol ve sag ok diigmelerini
kullanarak, diigmeyi kumasin tizerine
sabitlemek i¢in yapilacak dikis sayisini ikili
adimlarla artirabilir veya azaltabilirsiniz.
Dikise baslaym. Makine sizin yerinize
programa gore diker, saglamlastirma dikis
yapar ve durur.

Not: Diigmenize iplik ilmek halkast olusturmak icin ¢ok
amagl aleti kullanin. Ayrica istege bagl bir aksesuar
olan diigme dikis ayagini da kullanabilirsiniz.
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Dikis dikme

S

Sik kullanilan dikis pencereleri
Bobin ipligi bos (4.2)

Masuranin bosalmasina yakin makine otomatik
olarak durur ve ekranda bir pencere goriintir. Bos
masuranin yerine dolu masura takin ve onaylamak
icin Tamam’a basin.

Ana motor asir yiiklii

Cok agir kumasla dikis yapryorsaniz veya makine
dikis sirasinda bloke olursa, ana motora asir1 yiik
binebilir ve makine durur. A¢ilan mesaj ana motor
ve gii¢ kaynag: giivenli konuma dondugiinde
kaybolur.

iplik sikismasini giderme (4.2)

Dikis plakasinin altindaki ipligi ve havi temizleyin.
Acilan mesaji kapatmak igin ¢ark tizerinde
Tamam’a basin.
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Siralama

Makinenizdeki siralama fonksiyonu, kendi kisisel ayarlarinizla dikisler ve siralamalar olusturmaniza ve
dikisler ile harfleri siralamada bir araya getirmenize olanak tanir. Ayni siralamaya en fazla 40 dikis, harf
ve komut ekleyebilirsiniz. Makinenize kendi dikislerinizi ve siralamalariizi kaydedin, yeniden ytikleyin
ve istediginiz zaman kullanin.

Ilikler, yama dikisi, kenar dikisleri, dugme dikis ve punterez disindaki tim dikisler siralama igin
kullanilabilir.

Siralama - genel bakis

1. Gegerli dikis numarasi 1 | 198 .

2. Dikis alan T 9040 5

3. Sira komutlari 2 = s

4 Yazﬂar 3 ...................... 8.5 _dﬂh.. 6

5. Dikis genisligi/ dikis konumu — —

6. Dikis uzunlugu/dikis siklig1 4 H el I? F. If H ]_: = Ela 441 7

7. Karakter seti (biiytik harf/kiigiik harf, normal/ KLM ” I'I E BR=T i 8
Ozel simgeler) UVIWEYZ . 5 -

8.  Yaz tipi secimi

Bir siralama olusturma
1. Siralamaya girmek icin siralama dtigmesine
basmn.

2. Kullanmak istediginiz dikis numarasini segin.
Dikis, dikis alaninda goriinttilenir.

3. Bir sonraki dikisin numarasina basin; secilen
dikis numarasi 6nceden girilen dikisin sag
tarafinda goriinttilenir.

Not: Dikis alamndaki gecerli konum bir imlegle
belirtilir. Eklenen dikisler, imle¢c konumuna
yerlestirilir. Cark tizerindeki sol ve sag ok
diigmelerini kullanarak imleci siralama tizerinde
hareket ettirin.

Sira komutlar

Siralamaya saglamlastirma, iplik kesme ve
durdurma komutlarini ekleyebilirsiniz. Bir komut
se¢mek icin ¢arkin tizerindeki ok tuslarini kullanin
ve eklemek i¢in Tamam’a basin. Komut imleg
konumuna yerlestirilir.

Eklenen komutlar, kaydettiginiz zaman siralamaya
dahil olur ve dikis sirasinda her zaman uygulanir.
Not: Her siralamaya 3 adete kadar komut
ekleyebilirsiniz.
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Alfabe kullaniimasi

1. Cark tizerindeki sol ve sag ok diigmelerini
kullanarak imleci dikis alaninda (2) bir harf
eklemek istediginiz yere getirin.

2. Siralama komutlari (3) ile alfabe (4) arasinda
gezinmek icin asag1 ok diigmesini kullanin.
Ok dtigmelerini kullanarak bir harf secin ve bu
harfi eklemek i¢cin Tamam’a basin. Dikis, dikis
alaninda imle¢ konumuna yerlestirilir.
Not: Alfabede secilen harf vurgulanmr.

Karakter setini ve yazi tipini seg¢in

Karakter setini (7) buiytik harf veya kiiciik harf,
normal veya 6zel harfler ve semboller olarak
degistirmek igin F1 diigmesine basin.

Yazi tipini degistirmek (8) i¢in F2 diigmesine basin.

Metni ve dikisleri ayarlama

Secilen dikisi aynalayabilir, uzunlugunu (6) ve
genisligini (5) ayarlayabilir ya da yogunlugunu ve
dikis konumunu degistirebilirsiniz. Ayarlamalar
dikis modundaki ile ayni1 sekilde yapilir. Bkz. sayfa
3:3 - 3:5.

Bir degeri degistirdiginizde, haneler degerin
varsaylilan deger olmadigini belirtmek tizere grafik
ekranda vurgulanir.

Not: Yapilan ayarlar, yalnizca imle¢ konumundaki dikisi
etkiler. Dikis dikme moduna geri donerseniz, yapilan
tiim ayarlar tiim siralamay etkiler ve kaydedilmez.

Siralamadaki bir dikisi veya harfi silme

Bir dikisi silmek icin 6nce imleci silmek istediginiz
dikise getirin ve sil dtigmesine basimn.

Ttim siralamayi dikis alanindan silmek i¢in imleci
ilk konumun soluna getirin ve sil diigmesine basin.
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Siralama

Siralamalarinizi yonetin

Siralamalarinizi kaydedebilir ve yeniden
yiikleyebilirsiniz.

Her siralama hafizasinda 40 dikislik alan vardair.

Siralamayi kaydetme

Siralama ¢alismalarinizi dikis modundaki gibi
kaydedin. Bkz. sayfa 3:6.

Siralama yiikleme

Siralama calismalarinizi dikis modundaki

gibi ytikleyin. Bkz. sayfa 3:6. Yiikleme acilir
penceresinden siralama segenegini segin.

Not: Dikis dikme modunda bir siralama yiiklerken,
kaydedilen siralamanin numaras: baginda bir M harfiyle
birlikte gosterilir.

Siralamayi silme

Siralama galismalarinizi makineden dikis
modundaki gibi silin. Bkz. sayfa 3:6.

Bir siralamayi dikme

Siralamy1 dikmek igin siralama diigmesine basarak
veya pedala dokunarak dikis moduna déntin.
Siralamaniz dikis i¢in hazirdir. Bir durdurma
programlanmadiysa siralama stirekli olarak
dikilecektir.

Not: Dikis modunda yapilan ayarlamalar tiim
siralamayn etkiler. Ancak, siralamaya geri dondiigiiniiz
takdirde bu ayarlar kaydedilmez.

L C B

L C B

O L IC AC0B

Q L I C A0B
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Makinenin temizlenmesi

Dikis makinenizi iyi ¢alisir bir durumda korumak
icin sik sik temizleyin. Yaglamaya gerek yoktur.
Olusan tozlar1 ve hav birikimini temizlemek i¢in
makinenizin dis ytizeyini yumusak bir bezle silin.
Grafik ekrani temiz, yumusak ve nemli bir bezle
silin.

Masura alaninin temizlenmesi

Not: Transport dislilerini indirin ve makineyi kapatin.
Dikis ayagini ¢ikartin ve masura kapagini disa
kaydirin. Resimde gosterildigi gibi tornaviday1
dikis plakasinin altina yerlestirin ve dikis plakasini
kaldirmak igin tornaviday: hafifce ¢evirin.
Aksesuarlar arasina yer alan firgayla transport
dislilerini temizleyin.

Masura alaninin alt kisminin temizlenmesi
Birkag proje diktikten sonra veya masura
muhafazasi alaninda dikis havi birikmesi
oldugunu fark ettiginiz herhangi bir zaman masura
muhafazasmin altindaki alani temizleyin.
Masura muhafazasinin 6n kismini kapatan masura
muhafazasi tutucusunu (A) kaldirarak ¢ikartin.
Kaldirarak masura muhafazasini (B) ¢ikartin.
Fircayla temizleyin.
iplik kesme bicaklarimin cevresini
temizlerken dikkatli olun (C).
Masura muhafazasini ve masura muhafazasi
tutucusunu yerine yerlestirin.
Not: Masura muhafazast alanina hava iiflemeyin. Toz ve
havlar makinenizin igine girer.

Dikis plakasinin degistirilmesi

Transport dislileri indirilmisken topuzu arkadaki
centige (D) takilacak sekilde dikis plakasin
yerlestirin. Yerine oturuncaya kadar dikis plakasin
asag1 bastirin. Masura kapagini kaydirarak
yerlestirin.
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Sorun giderme

Bu sorun giderme kilavuzunda makinenizde karsilasabileceginiz sorunlara ¢oztimler bulacaksiniz.
Daha fazla bilgi i¢in liitfen size yardimci olmaktan memnuniyet duyacak yerel yetkili PEAFF® bayinizle

iletisime geginiz.

Sorun/nedeni

Coziim

Iplik kesiciler ipligi kesmiyor?

Dikis plakasini ¢ikartin ve masura alanindan havlar:
temizleyin.

Kumas hareket etmiyor?

Makinenin, Ayarlar mentisiinden serbest hareket
moduna ayarlanmadigindan emin olun.

Transport dislilerinin indirilmediginden emin olun.

Yanlis dikis, bozuk veya dar dikis?

Ayarlar mentisiinden ¢ift igne veya dikis genisligi
glivenligini devre dis1 birakin.

[gne kiriliyor?

[gneyi 2. boliimde anlatildig1 gibi dogru sekilde
yerlestirin.
Kumas icin uygun igneyi takin.

Makine dikmiyor?

Tum fislerin makineye ve duvar prizine dogru sekilde
takildigini kontrol edin.

Pedal kablosunun pedala saglam sekilde takildigindan
emin olun.

Masuralik kolunu dikis konumuna getirin.

Dikis makinesi fonksiyon diigmeleri
dokunmaya tepki vermiyor?

Makine tizerindeki soketler ve fonksiyon diigmeleri,
statik elektrige duyarl olabilir. Diigmeler dokunmaya
tepki vermiyorsa makineyi KAPATIP yeniden ACIN.
Sorun devam ederse yerel yetkili PEAFF® bayiiniz ile
temasa gecin.

[gneyi dogru sekilde yerlestirdiniz mi?

[gneyi 2. boliimde anlatildig1 gibi dogru sekilde
yerlestirin.

Yanlis igne mi taktiniz?

130/705 H igne sistemini kullanin.

igne egri ya da kor mi?

Yeni bir igne yerlestirin.

Makineye ipligi dogru sekilde taktiniz mi1?

Ipligin makinaya nasil gecirilmis oldugunu kontrol
edin.

Dogru dikis ayag kullaniliyor mu?

Dogru dikis ayagini takin.

igne, ipligin gecemeyecegi kadar kiigiik mii?

[gnenin iplik ve kumas igin uygun oldugundan emin
olun.

Serbest hareket dikisi esnasinda kumas igne
ile birlikte asag1/yukar1 hareket ediyor mu?
(Sensormatik serbest hareket modu. 4.2)

Ayar mentisiinde bask1 ayag1 mil yiiksekligini
distirin.

[gneyi dogru sekilde yerlestirdiniz mi?

[gneyi 2. boliimde anlatildig1 gibi dogru sekilde
yerlestirin.

Yanlis igne mi yerlestirdiniz?

130/705 H igne sistemini kullanin.

[gne egri veya kor mii?

Yeni bir igne yerlestirin.

Makineye ipligi dogru sekilde taktiniz mi1?

Ipligin makinaya nasil gegirilmis oldugunu kontrol
edin.
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Igne, ipligin gecemeyecegi kadar kiigiik mii?

Iplige uygun bir boyda igne kullanin.

Pamuklanmis kot bir iplik veya kurumus iplik
mi kullaniyorsunuz?

Yetkili PEAFF® bayinizden temin edeceginiz yeni
yiiksek kalitede iplikle degistirin.

Dogru makara tutucu kullaniliyor mu?

Kullanilan iplik makarasina uygun boyda bir makara
tutucu takim.

Makara mandali konumu en iyi konumda mi1?

Farkl1 bir makara pimi konumu deneyin (dikey veya
yatay).

Dikis plakasi deligi hasarli m1?

Dikis plakasini degistirin.

Masuray1 dogru sekilde yerlestirdiniz mi?

Masura ipligini kontrol edin.

Dikis plakasi deligi hasarli m1?

Dikis plakasini degistirin.

Masura alani temiz mi?

Masura alanindan havlar1 temizleyin ve sadece, bu
model icin onaylanmis olan orijinal PFAFF® masuralar
kullanin.

Masura dogru sarilmis mi1?

Yeni bir masura sarin.

Iplik gerginligi dogru mu?

Igne ipligi gerginligini ve ipligin takilmasim kontrol
edin.

Cok kalin veya pamuklanmis iplik mi
kullaniyorsunuz?

Ipligi degistirin.

Masura ipligi esit sekilde sarilmis mi1?

Masura sarmay1 kontrol edin.

Dogru igne kullaniliyor mu?

Dogru bir igneyi 2. boliimde anlatildig: gibi dogru
sekilde yerlestirin.

Makineye ipligi dogru sekilde taktiniz mi1?

Makineye nasil iplik gecirildigini kontrol edin.

Transport dislileri arasinda dikis havi m1
toplanmis?

Dikis plakasini ¢ikartip transport dislilerini fircayla
temizleyin.

Yerel yetkili PFAFF® bayinize dikis makinenizin bakimini diizenli olarak yaptirin!

Bu sorun giderme bilgilerini izlemis olup da halen sorun yasiyorsaniz dikis makinenizi bayinize gotiiriin.

Belirli bir problem varsa diktiginiz kumasin artik bir parcasina ipliginizle test dikisi yapip bunu da bayiye
gotiirmek son derece yardimei olacaktir. Bir dikis 6rnegi, cogu zaman kelimelerin anlatabileceginden ¢ok

daha fazla bilgi verir.

Orijinal olmayan parca ve aksesuarlar

Garanti, orijinal olmayan aksesuar veya parcalarin kullanilmasindan kaynaklanan kusur ya da hasarlari

kapsamaz.

Makinenin ve aksesuarlarinin donanimi,goriintimii ve makinenin ¢alismas: hakkindaki degisiklikleri
yapma hakka tiretici firmaca saklidir. Elbette yapilan ve yapilacak degisiklikler, makinenin
miikemmellesmesi ve size daha iyi hizmet verebilmesi i¢indir.
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SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGi YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

NO | iL/iLGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
1 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti1/D 0322 | 4536802
2 | Adana/ Seyhan Oztaslar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
3 | Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocaémer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 2164411
4 | Afyonkarahisar / Merkez | Veli Karatepe Fakipasa Mah.Belediye Carsisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614
5 | Agr/Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Giingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288
6 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayin Cami Cediit Mah. Hacrrahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757
7 | Ankara/ Altindag Gulbay Makina-Yuksel Giilbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 (3113414
8 | Ankara/Altindag Erctiment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 0312 |3243006 - 3245519
9 | Ankara/ Gankaya Hayri Ozturk ilkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 14785096
10 | Ankara/ Cankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B_Kiigiikesat 0312 |4182669
11 | Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 13802356
12 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atattirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 (2691239
13 | Antalya / Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.Sti. Sanayi Mah.Abdi ipekgi Caddesi No:54/C 0242 | 3453877
14 | Antalya / Muratpasa Onur Kuslar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685
15 | Artvin / Merkez Hanimeli Ceyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Carsi Mah.Halk Evi Cad Karaduman Is Hani No:6/6 0466 | 2128350
16 | Aydin / Nazill Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103
17 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok.No:15/C 0266 | 2434931
18 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad.Belediye is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112
19 | Bolu/ Merkez Huseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
20 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 | 2336097
21 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekusti Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249
22 | Canakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli Ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336
23 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068
24 | Gorum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Glalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800
25 | Denizli / Merkez Damla Day. Ttik.Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd.Sti | Kayalk Cad Ulucarsi No:21 0258 | 2613803
26 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049
27 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkogesi No:120 0412 2369562
28 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 (2292398
29 | Diizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734
30 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Giiler Izzetpasa Mah.Sehit Yiizbagi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204
31 | Erzincan / Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukiimet Cad.Gemi Is Merkezi No:70 0446 | 2142957
32| Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050
33 | Eskisehir / Odunpazar | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kiregciler Sok.No:8/A 0222 | 2314835
34 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Huirriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865
35 | Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591
36 | Istanbul / Bahcelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Yayla Feritselimpasa Caddesi No:11/7 0212 16427366 - 5753845 - 5547186
37 | Istanbul / Bakirksy Hakan Batur Istanbul Cad.Gtven Pasaji No:41/34 0212 15713996 - 5435272
38 | istanbul / Esenler Fazli Beysiilen Menderes Mh. 31.Sk. No:3 Sondurak 0212 |5689035 - 5680453
E istanbul / Esenyurt Giiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Siileyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower A.V.M. Giris Kat / 15 | 0212 |6722729
40 | istanbul / Fatih irfanogullari Mak.San. Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklar Blok:4 4220 Unkapani 0212 5262858 - 5262859
41 | istanbul / Fatih T.E.AM.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. imc 5.Blok No:5564 Unkapani 0212 |5284147
a2 istanbul / Gaziosmanpasa | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hrriyet Mah. Besytizevler Cad.No:24/A 0212 5375035
43 | istanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok.No:8/A Sultangiftligi 0212 |4767615
44 | istanbul / Kagithane Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokytizt Sok. No:8 4.Levent 0212 12681836 - 3247153
45| istanbul / Kiiciikcekmece | Irfanogullan Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Goniil Sk No:9 Diikkan :1 Sefakoy 0212 |5414675-5802439-5921348
46 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/3 0216 3717952
47 | istanbul / Pendik Hak-lsik Day.Ttk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 14910272
48 | Istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 12593720
49 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Stitgti Cad.No:37/B 0216 13286961
50 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 4990077
51 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 3160904
52 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540
53 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifbey Mah. 6 Sk.No.22/58 0232 | 2521343
54 | Izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEG] YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

P ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU | TELEFON
55 | izmir / Menemen Ozer Kurtoglu-ileri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 |8316051
56 | Kahramanmarag / Merkez | Galkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Ismet Paga Mah. Trabzon Cad. Il Ozel idare Is Mer. Zemin Kat No:4-5 | 0344 | 2217099 - 2212453
57 | Karabik / Merkez Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hiirriyet Mah.inonii Cad. Attinkepce Carsisi No:9/6 0370 | 4130375
58 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 - 2318806
59 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day.Tiik.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Bankalar Caddesi No:12 0352 |2314571- 2311953
60 | Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Diikkan 3-6 0288 | 2149402
61 | Kirsehir / Merkez Murat Sacak Yeni 2. Garsi Devami HangtilIs Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
62 | Kocaeli / Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengul Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 6433891
63 | Kocaeli/ Golcitk Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasaji No:6/H 0262 | 4144506
64 | Kocaeli / izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabag Mah.istiklal Cad.No:127/A 0262 |3234111
65 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.Istanbul Cad.No:137/D 0332 |3506048 - 3534378
66 | Konya/Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
67 | Konya/Meram Makina Dunyasi-ismail Avdul Stikran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 |3527374
68 | Konya/Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti Stikran Mah.Kursuncular Sok.Ulusoy Is Hani No:P/20 0530 |4095293
69 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirag Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler is Hani No:111-84 0274 |2123898 - 2261835 - 2246421
70 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 |6142687
71 | Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad.Kozkékii Sok.No:12/B 0422 3263298
72 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah.Hiktimet Cad.No:16 0236 | 4624622
73 | Manisa/ Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulus Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 |6135745
74 | Manisa / Sehzadeler Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 2344333
75 | Mardin / Kiziltepe Gokhan Makina- Gékhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 | 3126808
76 | Mardin / Midyat Ismen Ari-ldeal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/8 0482 | 4623507
77 | Mardin / Nusaybin Danigman Tic. Mot Arag. Teks.ith.jhr Ltd.Sti. | Yesikent Mah.Lozan Cad.No:98 0482 | 4157815
78 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Gankaya Mah. Sevindik Is Hani No:51/34 0324 2375089
79 | Mersin/ Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gr Gankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 3289191
80 | Mugla/Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 |3368785
81 | Mugla/ Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 6143452
82 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
83 | Mugla/ Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.inénii Bulvar 48/C 0252 |5722337
84 | Mus/Merkez Kenan Tirk Bahelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
85 | Rize/Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kackar Cad.No:5 0464 | 214329
86 | Sakarya/Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
87 | Samsun/ Garsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 |8335043
88 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San.Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Miiftu Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 |4320040
89 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 |4311374
90 | Sanlurfa/ Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eyliil Caddesi No:65/A 0414 |2151626
91 | Sanlurfa/ Siverek imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 5524066
92 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
93 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
94 | Tekirdag / Gorlu Ayse Yagar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 {74624 54
95 | Trabzon/Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
96 | Usak/Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1.Yalcin Sokak No:11/A- 64100 0276 |2159836
97 | Van/ Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasajl No:11 Kat:2 0432 | 2142262
98 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Buyiikaslan Atattirk Cad.No:26 0535 |584 3535
99 | Yalova/ Merkez Senler Gida Ins.Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 |8128160
100 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok. Geredelioglu Is Hani No:16 0372 2514851




Bakim

Malin ay1pli oldugunun anlasilmasi1 durumunda tiiketici, 6502 say1li Tiiketicinin korunmas1 Hakkinda
Kanunun 11 maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden donme, b-) Satis bedelinden indirim isteme, c-) Satilanin ay1psiz bir misli ile
degistirilmesini isteme d-) Ucretsiz onarilmasini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Ttiketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildig yerdeki
Ttiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme, bindirme ve tagima sirasinda iirtine
maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan
emin olun. Ambalaja ve pakete zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere kars: koruyunuz. Uriintin
kullanim sirasinda kirilmamasina, deforme olmamasina, zarar gormemesine, tasima sirasinda hasar ve
ariza olusmamasina, vurma, ¢arpma, distirme vb. dis etkenler ile zarar gormemesine dikkat ediniz.



olabilir.

Atma isleminde bu tirtntin, elektrikli/elektronik
tirtinlere iliskin Ulusal yasalara uygun olarak gtivenli
bir sekilde geri dontisttirtilmesi gerektigini liitfen
unutmayin. Elektrikli aletleri, ayristirllmamais belediye
atiklar1 olarak atmayin, ayr1 atik toplama tesislerini
ﬁ kullanin. Mevcut atik toplama sistemleri ile ilgili
bilgi almak i¢in yerel yonetiminizle iletisime gecin.
. Bayi, eski aletleri, yenileriyle degistirirken eski aletin
tasfiyesini ticretsiz olarak temin etmekle ytiktimlii

Elektrikli aletler, sehir ¢copliiklerine atilirsa tehlikeli
maddeler, suya s1zip yemek zincirine karisarak
sagliginiza zarar verebilir.

Fikri miilkiyet

Bu tirtinti koruyan patentler, dikis makinesinin altindaki etikette

listelenmistir.

PFAFF, PERFECTION STARTS HERE, EXPRESSION, QUILT EXPRESSION
ve IDT (gortintii), KSIN Luxembourg II, S.ar.1."ye ait markalardir.

Teknik Ozellikler

Dikis Makinesi quilt expression™ 4.2 expression™ 3.5
Nominal Voltaji 100-240V 100-240V
Nominal Tiiketim 75W 75W

Isik LED LED

Dikis Hizi (Maksimum ve Minimum)

1050 Dev/Dak / 50 Dev/Dak

1050 Dev/Dak / 50 Dev/Dak

Ayak Pedali Model FR5 FR5
Model P53 P53
Giivenlik Sinifi 1I II
Agirhk 9,8 kg 98kg
Makine Boyutlari

Uzunluk 465 mm 465 mm
Genislik 218 mm 218 mm
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Perfection starts here.™

Danisma Hatti: 444 99 09

URETICI FIRMA:

VSM GROUP AB i¢in

SINGER (SHANGHALI)

SEWING MACHINE CO., LTD

NO. 1078 DAYAO ROAD, MINHANG,
SHANGHAI 200245

CHINA tarafindan iiretilmistir

TEL: 004636146000

FAX: 004636142495

ITHALATCI FIRMA:

SINGER DiKi$ MAKINALARI
TICARET ANONIM SiRKETI
AYDINEVLER MAH. SANAYi CAD.
NO:3 CENTRUM i$ MERKEZI 34854
KUCUKYALI, MALTEPE - ISTANBUL
TURKEY

TEL: (0216) 519 98 98

FAX: (0216) 519 96 93

AEEE Yonetmeligi’ne Uygundur.

Kullanim Omrii : 10 Yil

“Cihazinizin Sanayi Bakanligi tarafindan tespit ve ilan edilen kullanim 6mrii
(cihazin fonksiyonlarini yerine getirebilmesi icin gerekli yedek parca bulundurma stiresi) 10 yildir”

www.pfaff.com
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