Kamali re¢gme dikisi

Kamali re¢gme dikisi dikis dikerek ve dikisi diizlestirmek i¢in kumasi keserek yapilir. Kamali re¢me dikisi dekoratif
tertip dikisi, iki pargayz birlikte dikme (Standart kamali regme dikisi) veya yalnizca tek parca kumasta stisleme yapmak
(Dekoratif kamali re¢cme dikisi) i¢in kullanilabilir.

Kamali regme dikisi dikmek i¢in iki yol vardir. Dekoratif goriintim yaratmak i¢in kumasin ters tarafi ya da teyel dikisi
yaratmak icin diiz taraflariyla birlikte.

Standart kamali re¢gme dikisi

Sol veya sag igneyi kullanim.

2 iplikli kamali re¢cme dikisi: 2 iplikli dontistiirtictiyii
acin (bkz. sayfa 10). Alt liipere ve sol (A) ya da sag (B)
igneye ipligi gegcirin.

3 iplikli kamali re¢me dikisi: Alt ve tist liipere ve sol
(A) ya da sag (B) igneye ipligi gecirin.

ATD'yi 2 iplikli kamali re¢gme i¢in E'ye ve 3 iplikli
kamali re¢me i¢in F'ye ayarlaym.

Elbisenin sag tarafinda dekoratif dikis dikmek i¢in iki
kumas parcasinin ters tarafini birlikte yerlestirin.

Fazla kumasi keserek dikisi dikin. igne ipligi kumasin
altinda V bicimini alir. Alt liiper ipligi kumas
kenarinda diiz bir hat olarak cekilir.

Kumas1 acin ve dikis diizltiguinii cekmek icin dikisin
karsi kenarlarini gekin.

Dekoratif kamali re¢gme dikisi

Hareket edebilir iist kesiciyi B konumuna getirin (bkz.
sayfa 9). Bu dikiste kumas kesilmemelidir.

Yukaridaki adim 1-3'ti uygulayin.

Elbisenin sag tarafindan dekoratif bir dikis dikmek icin
(kivrimda), kumas pargasini ters tarafiyla kivirip dikin.

Kumasi, kumastan uzayan dikis parcasiyla dikilecek
bicimde yerlestirin.

Kumasi acin ve diizlestirmek icin dikisin karst
kenarlarini ¢ekin.

Ipucu: Ust Liper ipligi kamal re¢me dikisinde énemlidir. Ust
liipere dekoratif bir iplik ve alt liiper ile igneye normal iplik
yerlestirin.

Teyel dikisi
Teyel dikisi olusturmak icin kumasgi sag tarafiyla birlikte
dikin. Igne ipligi teyeli olusturan en 6nemli ipliktir.
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Standart kamali recme dikisi

Dekoratif kamali recme dikisi

3 iplikli teyel dikisi




Zincir dikisi dikme
Zincir dikisi iki iplik, bir igne ve bir ltiper ile dikilir. Normal olarak makine dikis dikerken kumas kenarini keser.

Ancak, iist kesiciyi B konumuna getirerek, {ist liiperi ayirarak ve kapak dikisi masasini B takarak zincir dikisi kumas
kenarindan istenilen mesafeye yerlestirilebilir (Bkz. sayfa 9-10).

AAnu gli¢ anahtarini kapatip makineyi prizden cekin.
Makine kurulumu

* hareket edebilir iist kesiciyi ayirin. (Bkz. sayfa 9)
¢ Ust liiperi ayirin. (Bkz. sayfa 10)

* Kesici kapag1 A'yi ¢ikarin ve kapak dikisi masasi B'yi takin (bkz. sayfa 10). Kapak dikisi masasmin tizerindeki isaret-
ler kapak dikisi ignesinden mesafeyi cm ve ing olarak gosterir. Kumas kenarini yerlestirirken kilavuz olarak kullanin.

Dikis baslangici ve sonu

Makineye iplik gecirdikten sonra dikise baslandiginda, zincir yapmak icin kumas pargasinda 2-3 cm dikin ve zinciri
kapatm. Dikis sonunda, kumasi hafifce makinenin arkasina dogru gekip zinciri kapatin.

Dikis ipuclan

Siislii pile dikme iplik zincirini saglamlastirma

Elbiseyi kesmeden 6nce kumasa stis pilelerini dikin. 3 Zinciri biiytik gozlu el dikis ignesine gegirin. igneyi

iplikli overlok, dar dikis icin overlok sag ignesini kullanin  dikis ucuna takin ve iplikleri saglamlastirmak igin zinciri

ve ATD'yi A'ya ayarlayn. dikisin i¢ine gekin.

Not: Ayrica, bu dikis icin kivrik kenar dikisi de kullanilabilir.

* hareket edebilir iist kesiciyi ayirmn. (Bkz. sayfa 9) Zinciri kapatarak orgii orme

* Suda ¢oziilebilir kumas isaretiyle kumasi istediginiz 1. hareket edebilir tist kesiciyi ayirin. (Bkz. sayfa 9)
sayida pile ile isaretleyin. 2. Ayagm ontindeki delikten yiin ipligi ya da kumas

* Kumas: ters tarafiyla kivirip dikin. seridi gibi bir dolgu kordonu takin.

* Pileleri ayn1 yonde basm. 3. Dolgu kordonunu ayagmn altina yerlestirin ve zinciri

istenilen uzunlukta kapatin.

Daire dikme 4. Zinciri kapatilan ?rg?ler tek t.ej'k"kull'a'rulabilir ya da
5 . 3 veya 4 tabakal1 6rgii olarak ortilebilir.

(yalmizca agir ve orta kumaslar igin uygun)

Uzatma masasinda daire dikmede kullanilan 13 delik
bulunur.

Giizel bir kenar elde etmek icin daireleri hareket edebilir

st kesici takiliyken (A konumu, bkz. sayfa 9) dikin ya da
hareket edebilir tist kesiciyi ayirin (B konumu, bkz. sayfa

9) ve daire stisleri dikin.

* Daire olacak alanin ortasini noktayla isaretleyin ve
dengeleyiciyi kumasin altina yerlestirin.

e Itme piminin (A) keskin ucuyla kumast isaretli
yerden delin. Pimi uzatma masasinin segilen
deligine yerlestirin. Pim ve alt plakasini (B)
birlikte ifin, @ B

 Dikis ayagini indirin ve dikin. Kumas itme
piminin etrafinda daire bigiminde beslenir.

* Daire tamamlandiginda, dikisin tizerine birkag
santimetre (bir ing) bindirin. Tplikleri biiytik gozli, el
dikis ignesine gegirin ve kumasin ters tarafina dogru
¢ekip saglamlastirin.
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Dikis genisligini ayarlama A) Sol igne B) Sag igne C) Zincir dikis
Dikis genisligi, igne konumu degistirilerek veya kesme 6 mm 4 mm 9 r:qgr:es'
genisligi diigmesiyle arttirilabilir veya azaltilabilir. —1 —

igne konumunu degistirerek genislik ayarlama
A) Yalnizca sol igne ya da her iki igne kullanildiginda
dikis genisligi 6 mm'dir.
B) Yalnizca sag igne kullanildiginda dikis genisligi
4 mm'dir.

eS|

C) Yalnizca zincir dikisi ignesi kullanildiginda dikis
genisligi 9 mm'dir.

Kesme genisligi diigmesiyle genislik ayari
Kesme genisligi diigmesi ileri ayarlariyla kesme
genisligini asagida gosterilen aralikta hassas olarak
ayarlamak mumkiind{ir.

* Yalnizca sol igne kullanildiginda: 5-7 mm
* Yalnizca sag igne kullanildiginda: 3-5 mm
* Zincir dikis ignesi kullanildiginda: 8-10 mm

Istenilen dikis genisligini ayarlamak icin diigmeyi
dondiriin. Standart ayar i¢in diigme 6,0'a ayarlanmalidir.

Dikis ayagi baskisi ayari

Normal sartlara gore dikis igin dikis ayag1 baskisi 2,5'e
ayarlanmalidir. Bazi durumlarda ayarlamalar gerekli
olabilir. Sonugtan memnun kalincaya kadar basinci artirin
veya azaltin. Elbisenizi dikmeden 6nce 6rnek kumas
tizerinde mutlaka deneyin.

Daha az basing: Ayar diigmesini 2,5 ve 1 arasinda bir
degere saat istikameti tersine gevirerek basinci azaltin.

Daha fazla basing: Ayar diigmesini 2,5 ve 5 arasinda bir
degere saat istikametinde gevirerek basinci artirin.

Standart ayara geri donme: Ayar diigmesini diigme
tizerindeki isaret 2,5'a ayarlanincaya kadar dondiirtin.

Dikis uzunlugu ayari
Pek ¢ok dikis kosulu icin dikis uzunlugu diigmesi 2,5'a

ayarlanmalidir.

Agir kumaslar dikerken dikis genisligini 4 mm'ye

ayarlayin. Lt

Hafif kumaslar dikerken dikis genisligini 2 mm'ye

ayarlaym. =
0 o %
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Farkli besleme ayari

Farkli besleme sistemi birbiri ardina diizenlenmis iki
adet besleme disi setinden olusmaktadir. Ozel kumaslar
dikerken miikemmel sonuglar elde etmek icin her iki
besleme disi birbirinden bagimsiz olarak calisir. Besleme
miktar1 6n besleme disi tarafindan arka besleme disinin
beslemesine gore degistirildiginde kumasg: “gerer” veya
“buizer”.

Orgii kumaslarmin gerilmesini ve hafif kumaslarin
btiziilmesini 6nlemek igin farkli beslemeyi kullanin.

Normal kumasta overlok dikisi i¢in, farkli besleme
ayarlama diigmesini 1,0'a ayarlayin.

Biizmeli overlok (streg, orgii kumaslar)

Orgti veya jarse gibi stre¢ kumaslarimn kenarlarini

dikerken, farkli beslemeyi 1,0 ve 2,0 arasinda bir degere

ayarlayin. Ayar, istenilen biizmenin yani sira dikilen

malzemeye baglidir. Elbisenizi dikmeden 6nce farkli ayarlarla dikisi test edin.

Strec overlok (hafif kumaslar)

Ipek ve ipeksi orgii giysiler gibi hafif dokuma veya gevsek orgiilii kumaslarin kenarlarini dikerken, farkli beslemeyi 0,6
ve 1,0 arasinda bir degere ayarlayin. Dikerken, dikisi hafifce dikis ayaginin 6ntinde ve arkasinda tutarak kumasi biraz
gerin. Ayar, istenilen germe miktarinin yani sira dikilen malzemeye baglidir. Elbisenizi dikmeden 6nce farkli ayarlarla
dikisi test edin.

Kumas Farkli besleme 1,0 |Ayar Sonug

Stre¢ kumas P 1,0-2,0
(Orgii, jarse)

Stre¢ olmayan 1,0
kumas

Kot

Hafif kumas 0,6-1,0
(ipek, ipeksi orgii

giysi)
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iplik gerginligini hassas ayarlama

Otomatik Tansiyon Ayar1 Diigmesi (ATD) ile dikis tiirtinii secerken iplik gerginligi otomatik olarak ayarlanir, ancak
asagidakilere baglh olarak hassas ayarlama kollariyla hassas ayar yapilmas: gerekebilir:

e Kumas tiirii ve kalinlig1
e igne boyu
o Iplik boyutu, tiirii ve lif icerigi

2 iplikli overlok dikisi

Alt luper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ya da, igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi
veya yesil) daha diisiik bir konuma getirin.

Igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi veya
yesil) daha yiiksek bir konuma getirin.

Veya, alt liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(sar1) daha ytiksek bir konuma getirin.

2 iplikli overlok, ortii

Alt luper iplik gerginligi cok siki veya igne ipligi gerginligi
cok gevsek oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha diisiik bir konuma getirin.

Ya da, igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi
veya yesil) daha yiiksek bir konuma getirin.

Alt luper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiiksek bir konuma getirin.

3-iplikli kamali dikis

Alt luper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Ust liper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ya da, igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi
veya yesil) daha diistik bir konuma getirin.

Ust liiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Alt luper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmizi) daha yiiksek bir konuma dogru getirin.

Ya da, igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi
veya yesil) daha diistik bir konuma getirin.

[gne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi veya
yesil) daha yiiksek bir konuma getirin.

Ya da, tist liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmizi) daha diistik bir konuma getirin.

3 iplikli overlok dikisi

Ust liiper ipligi kumagin alt tarafinda oldugunda

Alt luper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmizi) daha ytiksek bir konuma getirin.

Veya, alt liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(sar1) daha ytiksek bir konuma dogru getirin.

Alt liper ipligi kumasin st tarafinda gortindiigtinde

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ya da, tist liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmiz1) daha distik bir konuma dogru getirin.

igne ipligi cok gevsek oldugunda

igne gerginligi hassas ayarlama kolunu (mavi veya yesil)
daha yiiksek bir konuma dogru getirin.
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4 iplikli overlok dikisi

Ust liiper ipligi kumagin alt tarafinda oldugunda

Alt luper iplik gerginligi kolunu (kirmizi) daha ytiksek bir
konuma dogru getirin.

Veya, alt liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(sar1) daha ytiksek bir konuma getirin.

Alt liiper ipligi kumasin iist tarafinda gortindiigtinde

Ust liper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ya da, tist liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmizi) daha diisiik bir konuma getirin.

Sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi) daha
yiiksek bir konuma getirin.

Sag igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Sag igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (yesil)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Giivenli dikis

Alt liiper iplik gerginligi cok gevsek oldugunda

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ust liiper ipligi kumasin alt tarafinda oldugunda

Alt liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(kirmizi) daha ytiksek bir konuma getirin.

Veya, alt liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(sar1) daha duistik bir konuma getirin.

Alt liiper ipligi kumasin iist tarafinda gorindugtinde

Ust liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu (sar1)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Ya da, st luper iplik gerginligini hassas ayarlama
kolunu (kirmizi) daha duistik bir konuma getirin.

Sag igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

[gne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (yesil)
daha ytiksek bir konuma getirin.

Zincir dikis ignesi ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Zincir dikis igne ipligi gerginligini hassas ayarlama
kolunu (mavi) daha yiiksek bir konuma getirin.

Ya da, zincir dikis liiper iplik gerginligini hassas
ayarlama kolunu (mor) daha diisiik bir konuma getirin.

Zincir dikis

Zincir dikis ignesi ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Igne ipligi gerginligini hassas ayarlama kolunu (mavi) daha
yiiksek bir konuma getirin.

Ya da, zincir dikis luper iplik gerginligini hassas ayarlama
kolunu (mor) daha diistik bir konuma getirin.

Kapak dikisi

Kapak dikisi liiper ipligi cok gevsek oldugunda

Zincir dikis liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(mor) daha ytiksek bir konuma dogru getirin.

Kapak dikisi sol igne ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda

Zincir dikis sol igne ipligi gerginligini hassas ayarlama
kolunu (mavi) daha yiiksek bir konuma getirin. Ya da,
kapak dikisi luper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(mor) daha diisiik bir konuma getirin.

Kapak dikisi orta igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda

Zincir dikis orta igne ipligi gerginligini hassas ayarlama
kolunu (yesil) daha ytiksek bir konuma getirin. Ya da,
kapak dikisi liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(mor) daha diistik bir konuma getirin.

Kapak dikisi sag igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda

Zincir dikis sag igne ipligi gerginligini hassas ayarlama
kolunu (kirmuzi) daha ytiksek bir konuma getirin. Ya da,
kapak dikisi liiper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(mor) daha diistik bir konuma getirin.

Kumas iist ytizeyi igne iplikleri arasinda ¢ikint1 yaptiginda
ve kumasgin alt tarafindaki dikisler sikilastiginda;

Zincir dikis liper iplik gerginligini hassas ayarlama kolunu
(mor) daha diistik bir konuma dogru getirin.
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Makine bakimi

Ozellikle iki nedenden dolay1 overlok makinesi geleneksel
makineden daha sik bakim gerektirir: Y —

* Kesiciler kumasi keserken ¢ok fazla kumas tiftigi //
olusur.

* Opverlok ¢ok ytiksek hizda calisir ve calisan ig
pargcalarin sik sik yaglanmasi gerekir. N

Temizleme %

A Ana gii¢ anahtarini kapatip makineyi prizden cekin.

* On kapag1 agin ve kumas tiftigi temizleme fircastyla o
tim tiftigi temizleyin.

* On kapag1 kapatin ve olusan tozlar1 ve kumas tiftigi
birikimini temizlemek i¢in makinenizin dis ytizeyini
yumusak bir bezle silin.

Yaglama |

A Ana gii¢ anahtarim kapatip makineyi prizden cekin.

Makinenin diizgiin ve hareketli parcalarin (resimde
isaretli olanlar) sessiz galismasini saglamak igin sik sik
yaglanmasi gerekir.

Birlikte verilen dikis makinesi yagin kullanin. Makineye
zarar verebileceginden baska yag kullanmayin.

Dikise baslamadan 6nce artik yag: temizlemek igin
makine ytizeyini silin.

Hareket edebilir iist kesiciyi degistirme

AAH{Z gli¢ anahtarimi kapatip makineyi prizden cekin.

Hareket edebilir tist kesici kesmez hale geldiginde
degistirilmelidir. Ust kesici agagidaki yonergelere gore
degistirilebilir. Herhangi bir sorun yasarsaniz yetkili
PFAFE® saticimiza danisin.

* On kapag acin ve hareket edebilir iist kesiciyi (1) A
konumuna ayarlayin (Bkz. sayfa 9).

* Vida setini (2) gevsetin ve tist kesiciyi (1) ¢ikarimn.

¢ Ust kesici tutucusu en alt konumuna gelinceye kadar
volani dondiiriin.

¢ Ust kesici tutucusunun yivine yeni bir iist kesici
yerlestirin ve vida setini (2) sitkistirin.

* Hareket edebilir tist kesicinin 6n kenarmin sabit
kesici kesme kenarindan (3) 0,5-1,0 mm daha asagida
oldugundan emin olun.
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Ampuliin degistirilmesi
Ana gii¢ anahtarini kapatip makineyi prizden cekin.
Ampulii degistirmeden dnce sogudugundan emin olun.

Elektrik kablosunu baglamadan énce lamba kapagin yerine
takin.

Yalnizca ayni tip 15W ampul kullanin. Yedek ampuller yetkili
PFAFF® bayisinden temin edilebilir.

* Lamba kapag1 vidasmi ¢ikarin ve kapagt hafifce geriye
ittirirken, kapagi sola dogru kaydirin ve resimde
gosterildigi gibi makineden ¢ikarin.

* Ampulii ¢tkarmak igin sola gevirin.

* Ampulii yerine takmak icin, duya takin ve saga dogru
cevirin.

Degistirme

Depolama

Makine kullanilmadiginda, fise takili olmadigindan emin
olun. Makineyi tozdan korumak icin toz ortiistiyle drtiin.
Makineyi dogrudan giines 15181 veya neme maruz kalmayacak
bicimde depolayin.

Servis

Servis ve/veya kullanimla ilgili sorunuz olursa, yerel PEAFF®
saticiniza danisin.
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Sorun giderme

Sorun

Coziim

Kumas diizgiin beslenmiyor

- Dikis uzunlugunu arttirin.
- Agir kumas icin dikis ayag1 basincini artirin.
- Hafif kumas igin dikis ayag1 basincini azaltin.

- Farkli beslemeyi kontrol edin.

[gne kiriliyor

- Igneyi dogru takin.
- Dikis dikerken kumasi cekmeyin.
- [gne vida setini sikigtirm.

- Agir kumaslarda daha biiyiik boyutta igne kullanin.

Iplik kopuyor

- Iplik gecirmeyi kontrol edin.

- Dolasmus veya takilmis iplikleri kontrol edin.

- [gneyi dogru takin.

- Yeni bir igne takin, mevcut igne egilmis ya da ucu korlesmis olabilir.
- Yiiksek kaliteli iplik kullanin.

- Iplik gerginligini gevsetin.

Atlanan dikisler

- Yeni bir igne takin, mevcut igne egilmis ya da ucu korlesmis olabilir.
- Igne vida setini sikistirm.

- Igneyi dogru takin.

- [gne tiirti veya boyutunun degistirin.

- Iplik gegirmeyi kontrol edin.

- Dikis ayag1 basincini artirin.

- Yiiksek kaliteli iplik kullanin.

Diizensiz dikisler

- Iplik gerginligini dengeleyin.
- Dolasmus veya takilmis iplikleri kontrol edin.
- Iplik gecirmeyi kontrol edin.

Kumasta biiziilmeler

- Iplik gerginligini gevsetin.

- Dolasmus veya takilmis iplikleri kontrol edin.

- Yiiksek kaliteli hafif iplik kullanin.

- Dikis uzunlugunu kisaltin.

- Hafif kumaslar i¢in dikis ayag1 basincini azaltin.

- Farkl1 beslemeyi kontrol edin.

Diizensiz kesme

- Kesicilerin hizalamasini kontrol edin.

- Bir veya her iki kesiciyi degistirin.

Kumas sikismalar:

- Dolasmus veya takilmuis iplikleri kontrol edin.

- Overlokla dikmeden 6nce klasik makineyle kumasin kalin tabakalarini

sikistirin.

Makine ¢alismiyor

- Makineyi gii¢ kaynagina diizgiin baglayin.
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Coverlock 3.0

Makine teknik ozellikleri

Dikis hizi

1100 dikis/ dak

Dikis uzunlugu

1,0-4,0 mm

Farkli besleme orani

1:0.6-1:2

Overlok dikis genisligi

Sol igne: 5-7 mm
Sag igne: 3-5 mm
Kapak dikisi: 3-6 mm

Baski ayag yiikseltme

4,5 mm

Igneler

INSPIRA overlok igneleri -
sistem ELx705
boyut: #14/90, #12/80

igne sayisi

3,21

iplik sayisi 2,3,45
Makine boyutlan

Uzunluk 404 mm
Geniglik 320 mm
Yiitkseklik 326 mm
Agirhk 9,32 kg
Nominal Gerilim 220-240V
Nominal Tiiketim 105 W
Giivenlik Sintfi II

Makinenizin tizerinde yapilacak teknik donanmim ve yedek
parca degisiklikleri firma larafindan haber vermeden

yapilir.

Elbette bu degisikler makinenizin mitkemmellesmesi ve
sizin kullaniminiz1 kolaylastirmak icindir.

Fikri miilkiyet

PFAFF, COVERLOCK ve INSPIRA, KSIN Luxembourg II,

S.ar.l.ye ail markalardur,




Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tuketici, 6502 sayili Ttketicinin
Korunmasi Hakkinda Kanun'un 11. maddesinde yer alan;

a-) Sozlesmeden dénme,

b-) Satis bedelinden indirim isteme,

c-) Ucretsiz onarilmasini isteme,

¢-) Satilanin ayipsiz bir misli ile degistiriimesini isteme, haklarindan birini kullanabilir.

Tuketici sikayet ve itirazlarini; yerlesim yerinin bulundugu veya tuketici
isleminin yapildig1 yerdeki Tuketici Hakem Heyetine veya Ttketici Mahkemesine
basvurabilir.

TASIMA VE NAKLIYE SIRASINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR:

Tasima ve nakliye islemini orjinal ambalaji ile yapiniz. indirme, bindirme ve
tasima sirasinda Uridne maksimum dikkat gosterilmelidir. Tasima ve nakliye
sirasinda ambalajin tamamen kapali oldugundan emin olun. Ambalaja ve pakete
zarar verebilecek nem, su, darbe vs. etkenlere karsi koruyunuz. Uriiniin
kullanim sirasinda kirillmamasina, deforme olmamasina, zarar gérmemesine,
tasima sirasinda hasar ve ariza olusmamasina, vurma, ¢carpma, distrme vb. dis
etkenler ile zarar gérmemesine dikkat ediniz.



SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

Istanbul / Kagithane

- ALAN

NO | IL/ILGE UNVAN ADRES KODU | TELEFON

1 | Adana/ Seyhan Celik Ticaret-Tunc Celik Baraj Cad. 2.Durak Stimer Mah. 69200 Sokak M.Ulutas Apt. Alti1/D 0322 | 4536802

2 | Adana/ Seyhan (Oztaglar Konf.Mak.Teks.San.Tic.Ltd.Sti Kocavezir Mah.Obalar Cad.No:46/B 1060 0322 | 3599300 - 3516425
3 | Adiyaman / Merkez Emre Makina-Mehmet Yilmaz Hocadmer Mah.Yahya Kemal Cad.No:11 0416 |2164411

4 | Afyonkarahisar / Merkez | Vel Karatepe Fakipaga Mah.Belediye Cargisi 2.Kat No:C/44 0272 | 2133614

5 | Agri/Merkez Cilingir Murat - Murat Ytz Yavuz Mah.Nevzat Gtingér Cad.No:27/A 0472 | 2164288

6 | Amasya/ Merzifon Huseyin Sayn Cami Cedit Mah. Hacirahat Cad. No:24/A 0358 | 5134757

7 | Ankara/ Altindag Gullbay Makina-Yuksel Gilbay Anafartalar Cad.No:21/4 Ulus 0312 (3113414

8 | Ankara/ Altindag Erciiment Recep Ozeng-Ozdemir Makina | Anafartalar Cad.No:48/A Ulus 0312 |3243006 - 3245519
9 | Ankara/ Gankaya Hayri Oztark llkadim Mah.Dikmen Cad.No:139/B Dikmen 0312 |4785096

10 | Ankara/ Gankaya Rahmi Delice Esat Cad. No:60/B Kiigikesat 0312 |4182669

11 | Ankara / Kegioren Seker Ticaret- Mustafa Seker Kizlar Pinari Cad. No:193/A 0312 13802356

12 | Ankara/ Sincan Varol Ticaret-Erdal Varol Atatiirk Mah.Melek Sok.No:18/26 0312 {2691239

13 | Antalya/ Muratpasa Akytiz Makina Tic.Ltd.$ti. Sanayi Mah.Abdi ipekci Caddesi No:54/C 0242 | 3453877

14 | Antalya / Muratpasa Onur Kuglar Dogu Garaji Cebesoy Cad.No:9/D 0242 | 2477685

15 | Artvin / Merkez Hanimeli Geyiz Ve Dikim-Filiz Keskin Garsi Mah Halk Evi Cad Karaduman Is Hani No:6/6 0466 | 2128350

16 | Aydin/ Nazill Mehmet Battal Turan Mah. Atatirk Bul. No:58/C 0256 | 3150103

17 | Balikesir / Merkez Balkin Makina-Metin Balkin Dumlupinar Mah.Kefen Avdan Sok.No:15/C 0266 | 2434931

18 | Bingol / Merkez Furkan Makina-Selman Cansizoglu Gent Cad Belediye Is Hani Giris Kat No:25 0426 | 2150112

19 | Bolu/ Merkez Hiiseyin Oktay Demir-Demir Makina Tabaklar Mah.izzet Baysal Cad.Bolubeyi Carsisi No:46/24 0374 | 2175695 - 2151800
20 | Burdur / Merkez Polat Ticaret-Ali Polat Burg Mah.Namik Kemal Cad.No:14 0248 | 2336097

21 | Bursa/ Osmangazi ilhan Oral Teks.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. Sehrekiistii Mah.Ahmet Tanpinar Cad.No:13/6 0224 | 2217249

22 | Canakkale / Merkez Dereli Makina - Turker Dereli ismetpasa Mah. Miralay Sefik Bey Cad. Sevket Bey Sok. No:19/1 0286 | 2134336

23 | Canakkale / Ayvacik Engin Ozerden-Ozerden Mobilya Ummiihan Mah.No:10 0286 | 7121068

24 | Gorum / Merkez Demir Makina-Nuray Demir Guilalibey Mah.Egridere Sok.27/19 0364 | 2242800

25 | Denizli / Merkez Damla Day. ik Mal.Paz.San.Ve Tic.Ltd Sti | Kayalik Cad UlugarsiNo:21 0258 | 2613803

26 | Denizli / Merkez Saglam Is-Ramazan Karakas Saraylar Mah.512.Sok.No:14/2 0258 | 2622049

27 | Diyarbakir / Baglar Fahri Araz Emek Cad.Polis Okulu Ustkosesi No:120 0412 2369562

28 | Diyarbakir / Baglar Senses Ticaret-Zeki Senses Niikhet Coskun Cad.No:136 0412 |2292398

29 | Duizce / Merkez Zeliha Ozkurt Serefiye Mah.Sehit Ruhsar Cad.No:10/B 0380 | 5149734

30 | Elazig / Merkez Evge Ticaret-Mehmet Guiler Izzetpasa Mah.Sehit Yiizbagi Tahir Caddesi No:12 0424 | 2181204

31 | Erzincan/ Merkez Mustafa Stime-Aknakis Makina Hukiimet Cad.Gemi Is Merkezi No:70 0446 | 2142957

32 | Erzurum / Yakutiye Teyfik Burak Bicakgioglu Tasmagazalar Arkasi Cedit Cad.No:34 0442 | 2130050

33 | Eskisehir/ Odunpazari | Kartaler Ticaret-Azime Kartaler Hamamyolu Cad Kirecciler Sok.No:8/A 0222 | 2314835

34 | Gaziantep / Sahinbey Metinel Ticaret Metin Demirel Hurriyet Caddesi No:29/5 0342 | 2310865

35 | Hatay / Merkez Orhan Ezgi Ulucamii Mah. Bekir Sitki Kunt Cad.No:56 0326 | 2161591

36 | Istanbul / Bahgelievler Hisar Ev Aletleri Tic.San.Ltd.Sti. Yayla Feritselimpasa Caddesi No:11/7 0212 16427366 - 5753845 - 5547186
37 | Istanbul / Bakirkdy Hakan Batur Istanbul Cad.Giiven Pasaji No:41/34 0212 |5713996 - 5435272

38 istanbul / Esenler Fazli Beysiilen Menderes Mh. 31.5k. No:3 Sondurak 0212 5689035 - 5680453

39 | istanbul / Esenyurt Giiven Ticaret-Sefika Sanlier Esenkent Mah. Siileyman Demirel Cad. No:13 Sun Flower A.V.M. Giris Kat / 15 | 0212 |6722729

40 | istanbul / Fatih Irfanogullari Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Hacikadin Mah.img Bloklari Blok:4 4220 Unkapani 0212 5262858 - 5262859
41 | istanbul / Fatih T.E.AM.Teks.Ur.Konf.Mak.Tic.Ltd.Sti. im¢ 5.Blok No:5564 Unkapani 0212 |5284147

22| istanbul / Gaziosmanpaga | Mitos Makina-Necati Kiyauman Hurriyet Mah. Besyuzevler Cad.No:24/A 0212 |5375035
43 | stanbul / Gaziosmanpasa | Stileyman Sancakl Sultangiftligi Mah.20.Sok.No:8/A Sultangiftligi 0212 |4767615
44 | Yayl Makina-imdat Yayli Sanayi Mah.Sultan Selim Cad.Gokyuizti Sok. No:8 4.Levent 0212 |2681836 - 3247153

45 | istanbul / Kiiciikcekmece | Irfanogullan Mak.San.Ve Tic.Ltd.Sti. Kartaltepe Mah Génuil Sk No:9 Dikkan :1 Sefakéy 0212 |5414675-5802439-5921348
46 | istanbul / Maltepe Murat Makina-Ozkan Orug Feyzullah Mah.Bagdat Cad.Tecer Sok.No:4/3 0216 3717952

47 | istanbul / Pendik Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Yeni Mah.Sehit Fethi Cad.No:15/B 0216 4910272

48 | Istanbul / Sisli Guven Ticaret-Sefika Sanlier Cumhuriyet Mah.Halaskargazi Cad.Asmakat No:65 Pangalti 0212 12593720

49 | istanbul / Umraniye Hak-Isik Day.Tuk.Mal.San.Tic.Ltd.Sti. Stiteti Cad.No:37/B 0216 3286961

50 | istanbul / Umraniye Ozdemir Makina-Tuncay Ozdemir Necip Fazil Mah.Alemdag Cad.Sultan Veled Sok. No:3/B 0216 4990077

51 | istanbul / Umraniye Sandom Makina-Dursun Uzun Istiklal Mah.Zafer Sok.No:9 0216 {3160904

52 | izmir / Bergama Oney Ticaret-Necati Oney Barbaros Mah.Kasapoglu Cad.No:50 0232 | 6331540

53 | izmir / Gaziemir Yanci Makina-Ayse Yanci Atifoey Mah. 6 SkNo.22/5B 0232 | 2521343

54 | Izmir / Konak Cigdem Kahraman-Samka Makina Hursidiye Mah.Anafartalar Cad. 509 B 0232 | 2564647




SERVIS ISTASYONLARI ILE YEDEK PARGA MALZEMELERININ
TEMIN EDILEBILECEGI YERLER

*Guncel servis listelerine www.pfafftr.com adresinden veya 444 99 09 numarali danisma hattimizdan ulasabilirsiniz.

P ALAN
NO | IL/ILCE UNVAN ADRES KODU| TELEFON
55 | lzmir / Menemen Ozer Kurtoglu-lleri Bilgisayar Esatpasa Atatiirk Cad.No:58/A 0232 | 8316051
56 | Kahramanmaras / Merkez | Galkaya D.T.M Gida San. Ve Tic.A.S. Ismet Pasa Mah. Trabzon Cad. Il Ozel idare is Mer. Zemin Kat No:4-5 | 0344 | 2217099 - 2212453
57 | Karabik / Merkez (Ozcan Elektronik-Nihat Ozcan Hurriyet Mah.inonii Cad.Altinkepge Carsisi No:9/6 0370 | 4130375
58 | Kayseri/ Melikgazi Onder Mak.Anah.Keziban Deveci Bankalar Cad. No: 20 0352 | 2221599 - 2318806
59 | Kayseri/ Melikgazi Fenis Day.Tuk.Mal.San. Tic.Ltd.Sti. Bankalar Caddesi No:12 0352 | 2314571 - 2311953
60 | Kirklareli / Merkez Senol Makina Ticaret-Erkan Senol Karacaibrahim Mah.662.Sok.Alp Apt.No:5 Diikkan 3-6 0288 | 2149402
61 | Kirgehir / Merkez Murat Sacak Yen 2. Carsi Devami Hangiil s Hani No:36 0386 | 2141664 - 2141614
62 | Kocaeli/ Gebze Hilal Makina - Mustafa Sengl Haci Halil Mah.Sehit Numan Dede Cad.1203 Sok No:5/D 0262 | 6433891
63 | Kocaeli / Gélcuk Demir Teknik- Nurettin Demir Merkez Mah.67 Sokak Cinar Pasajl No:6/H 0262 | 4144506
64 | Kocaeli/ izmit Demir Teknik- Nurettin Demir Karabas Mah.istiklal Cad.No:127/A 0262 | 3234111
65 | Konya/ Karatay Mehmet Yaniyor Kasapsinan Mah.istanbul Cad.No:137/D 0332 | 3506048 - 3534378
66 | Konya/ Karatay Piskinler Mot.Ve Ev Cih.Tic.A.S. Ibni Sahin Mah.Serafettin Cad.No:6/A 0332 | 3526363 - 3535455
67 | Konya/Meram Makina Diinyas-lsmail Avdul Stkran Mah.Esrefoglu Sok.No:10 0332 |3527374
68 | Konya/Meram Dikersan Makina-Ercan Aybatti Stikran Mah.Kursuncular Sok Ulusoy Is Hani No:P/20 0530 | 4095293
69 | Kutahya / Merkez Mimoza Nakis-Mirac Uyaniker Balikli Mah.Cumhuriyet Cad.Akdemirler is Hani No:111-84 0274 | 2123898 - 2261835 - 2246421
70 | Kutahya / Tavsanh ismail Akarcay Durak Mah.Ekizler Sok.No:8 0274 6142687
71 Malatya / Merkez Erbem Mekanik-Erol Erdem Cevheriyezade Mah.Miicelli Cad.Kozkokti Sok.No:12/B 0422 | 3263298
72 | Manisa / Demirci Mehmet Sengel-Manolya Dikimevi Haci Hasan Mah.Hukumet Cad.No:16 0236 | 4624622
73 | Manisa/ Soma Net-San Elek.Mak.San.Tic.Ltd.Sti. Kurtulug Mah.Yesil Tuna Sok.No:20 0236 | 6135745
74 | Manisa / Sehzadeler Feti Kahraman - Atik Makina San. Tic. Yarhasanlar Mah. 2300 Sok. No:23/A 0236 | 2344333
75 | Mardin/ Kiziltepe Gokhan Makina- Gokhan Key Yeni Mah.Ozmuhaciroglu Pasaji No:40 0482 | 3126808
76 | Mardin / Midyat Ismen Ari-ideal Makina Yunus Emre Mah.iskenderun Cad.No:87/B 0482 | 4623507
77 | Mardin / Nusaybin Danisman Tic. Mot Arag. Teks.ith.ihr.Ltd Sti. | Yesikent Mah Lozan Cad No:98 0482 | 4157815
78 | Mersin / Akdeniz Mil Ticaret-Aziz Mil Kuvai Milliye Cad.Cankaya Mah. Sevindik Is Hani No:51/34 0324 | 2375089
79 | Mersin / Akdeniz Eren Makina - Yilmaz Gir Cankaya Mah.4723.Sok. No:12/A 0324 | 3289191
80 | Mugla/Bodrum Kezban Cetinkaya Turgutreis Mah. Mah.Karci Cad.No:6/C Turgutreis 0542 | 3368785
81 | Mugla/ Fethiye Mehmet Tasci - Garanti Makina Tasyaka Mah.136.Sok.No:15 0252 | 6143452
82 | Mugla/ Ortaca Mehmet Collu Merkez Mah.Akasyalar Cad.169 Sok.No:14 0252 | 2825875
83 | Mugla/ Yatagan Mehmet Gencin Yeni Mah.inonii Bulvari 48/C 0252 |5722337
84 | Mus/ Merkez Kenan Tiirk Bahgelievler Bahar 2 Kooperatifi Alti 0436 | 2126840
85 | Rize / Merkez Serdar Ensonra Tophane Mah.Kagkar Cad.No:5 0464 | 2143296
86 | Sakarya/Merkez Erdogan Simsek-Ada Makina Cumhuriyet Mah.Bahgivan Sok.No:3/C 0264 | 2823346
87 | Samsun/ Carsamba Atilla Telci Orta Mah. Sofuoglu Cd. No:3/A 0362 | 8335043
88 | Samsun/ ilkadim ikizler Konf.Mak.Ve Malz.San. Tic.Ltd.Sti. Pazar Mah.Muftii Sok.Aydin Ap.No:13/A-1 0362 | 4320040
89 | Samsun/ ilkadim Alper Altuncuoglu Ulugazi Mah.Bora Sok.No:8/B 0362 | 4311374
90 | Sanlurfa/Merkez Akkaya Pazarlama-Omer Akkaya 12 Eylul Caddesi No:65/A 0414 2151626
91 | Sanlurfa/ Siverek Imam Tinig Haliliye Mah.Kale Bogazi Cad.No:81 0414 (5524066
92 | Sivas / Merkez Korkudan Makina-Akif Korkudan Sirer Cad.Sirer Pasaji No:20/22 0346 | 2213812
93 | Tekirdag / Merkez Ali Karpat Ortacami Mah.Kolordu Cad.No:67/A 0282 | 2611598
94 | Tekirdag / Corlu Ayse Yagar Resadiye Mh.Mandiraci Cad.Sht. Tegmen Recep Eroglu Sok. No:18/B | 0532 | 746 2454
95 | Trabzon/Merkez Makina Ticaret-Omer Yilmaz Cumhuriyet Mah.Nemlioglu Cemal Sok.No:15 0462 | 3216870
96 | Usak/Merkez Cemil Cevher Sarayalti Mh.1Yalgin Sokak No:11/A- 64100 0276 | 2159836
97 | Van/Merkez Burhaneddin Okcan Cumhuriyet Cd.Algekic Pasaji No:11 Kat:2 0432 | 2142262
98 | Van/Ercis Simge D.T.M.-Zafer Bilyikaslan Atatirk Cad.No:26 0535 |5843535
99 | Yalova/ Merkez Senler Gida Ing. Tah.Ltd.Sti. Fatih Cd.No:11 0226 | 8128160
100 | Zonguldak / Merkez Selma Altindag M.Pasa Mah.Semsi Denizer Sok.Geredelioglu is Hani No:16 0372 | 2514851
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